UNIVERSAL TASTEF

Bedienungsanleitung: , Der Anfahrvorgang:
1. Taster in Werkzeugaufnahme einspannen (z. B. Weidonaufnahme @ 20 ultrakurze _
Ausflhrung mit DIN 69871-5K40-Schaft Best.-Nr. 4C.305) ﬁ\ S
2. Rundlauf des in der Maschine eingespannten Tasters priifen und bei Bedarf '\;‘\—:1517' 1;
justieren (siehe unten) A %‘-‘Z 7
<~ -
3. Radiales- bzw. Axiales-Anfahren (horizontal od. vertikal) i/ S - {i\ ’
- Tastflache muB rechtwinkiig zur Tasterachse, sowie Koordinatenachse stehen! Lo R
- Skalenring auf 0" stellen 72 4 oo
- beriihrt die Tastkugel die Tastfidche wird der Differenzwert vorzeichenrichtig 3 ’
angezeigt ;eweggng in Richtung Die Anzeige ze:gt o .
- steht die Anzeige auf "0" deckr sich die Spindelachse mit der Tastkante Antastkante - 3pindelachse deckt sict
- Acnse Nullen mit Antastkante
- Ciescn TOTEEg [0 SlE weit@ @l AOMSen wiederiolerr "~ e = Maschinensieterung nu
; - Beim Uberfahren des N
2 1 punktes kurz zurlckse!
Bltte beacn:enl und noch einmal auf N
fahren

- Bei Gebrauch muB Maschinenspindel stehen, kein Kiihimittel!

Wahrend des Tastvorganges Taster nicht verdrehen, ansonsten wiederholen!
Mit Tastkugel nicht an Werkstiickkante entlangfahren  falsches Ergebnis!
- Der F.H. 3D-Taster ist wartungsfrei!

Werden Siegelstellen geSffnet, gewdhren wir keine Funktionsgarantie mehr!

Rundlauf des F.H. 3D-Tasters mit 4 Einstellschrauben einstellen
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1. 2
Anfanren bis Mefunr reagiert Zeigerausschlag mit Null- - Taster jewells 9C ° drehen
und Taster 368° durchdrehen ziifer halbieren E

E

- Cinstellschrauben verstellen,
bis Mefuhrzeiger auf "0" steht

- Wiederholen, bis Zeiger beim
Drehen des Tasters stehen
bleibt und Einstellschrauben
gekontert sind.

3



ANWENAUIESLCISPITIT

Bohrungen und Wellen vermessen:

Bohrungsmitte

Strecke A-B abizahren u. halbleren

Strecke C-D abizhren u. halbieren

. In Mitte von C-D, A-B nochmals abiahren
=DBohrungen = ausgemittelt bzw. vermessen
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Best.-Nr. 3 5 ' & Best.-Nr.
80.362 ; 80.363
T
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Ersatztaster:
Best.-Nr. 80.362
Tasterverldngerung:

Best.-Nr. 80.363

Lieferumfang:

1 F.H. 3D-Taster

1 Inbusschlissel
Stiftschliissel zum Aus-
wechseln der Taster

Langenmessung

S0

Hohenmessung

Tasterbruch

- Wird mehr als 2 mm uber den Nu
hinausgefahren, vernindert die 3o

ilpunkz

f\ruﬂh_
stelle (Keramike:nsatz) eine Bes chadigung
der Mechanik.

- Be: Tasterbruch
spitze herauss*":;:em und neue Tasispitze
(Best.-Nr. 80.362) emnschrauben

, Faltenbalg abziehen, Tast-

-

- Rundlauf tiberprifen, und wenn notig ein-
stellen (siehe ancare Seite)

Tasterverlangerung

- Langer Tasteinsatz Best.-Nr. 80.363, zum
Antasten tiefer gelegener Kanten, wie unter
"Tasterbruch" beschrieben, auswechseln
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