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Kugel-Drehapparate

4 Ausfihrungen, je nach GréBe der
zu drehenden Kugeldurchmesser (siehe
untenstehende Tabelle).

Geeignet zur Bearbeitung aller ge-
brauchlichen Materialien wie Stahl, GuB-
eisen, Messing, Bronze, Kunststoffe usw.

Passend flur Drehbinke normaler
Bauart. Drehbank-Spitzenhéhe je nach
GroBe des Kugel-Drehapparates von
100 bis 700 mm (s. untenst. Tabelle).

In wenigen Minuten betriebsbereit.
Denkbar einfache Handhabung.

360 ° Schwenkbereich. Fir die wirtschaftliche Fertigung von AuBen-Kugelflachen von 0 bis 500 @
Rationelle Arbeit mit hochster Pra-
zision.

Stabile Ausfuhrung und somit gros-
se Spanabnahme und erschitterungs- : :
freies Arbeiten. v ‘ ' 22

Die GroBe 4 ist auf Wunsch mit zu- { , J o
satzlichem Untersetzungsgetriebe zum vy TN 4 %,
~speziellen Arbeiten im groBen Durch- S -ﬁ,
messerbereich lieferbar. <

GréBe 1 | 2 * 3 A
Drehbereich fir AuBen-Kugelflachen @ mm PE _9 -:)-_ ! ; ___40-.7 1?0 B | 100 - 300 200 - 500
" Passen auf Drehbénke mit Spitzenhshe mm | 100-300 | 100-40 ‘ 7'7200 - 600 200 - 700
Gewicht ca. kg 2 e 7, ,L 54 “
¢ Passende Br:;nlln;o_ auo—H;sA_— mm 12x12x80 12x12x80 12x12x80 . 16x16x100
; passende Drehstéhle hartmetallbestlckt n. alter DIN 4975 12x12 Y 12;(15 <52 i o j}% Sl 1 T 9 s
7R Pro_l;;o; Kugel-Drehapparates (ohne Drehling) DM [

Weitere MaBe finden Sie in meinem MaBblatt M 111. Verldngerte Stichelhalter fir Apparate GroBe 1 und 2 zum Drehen von Handradern
bis 350 ¢ auf Anfrage. Beschreibung der Apparate siehe Seite 4.
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Konkav- rehapparate

@ Denkbar einfache und somit funk-

tionssichere Konstruktion

0! } ihaben GRUSSE 2 BIS 4

r Bearbeitung aller ge-
GRUSSE0BIS 1

en Materialien wie Stahl,

eisen, Messing, Bronze, Kunststoffe
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@ 'n 5 GroBen fur 30 - 500 Dreh-Q.
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@ Sonderausfuhrungen auf Anfrage.

Grdfe 0

Drehbereich fir Innen-Kugelfldchen 30 - 50 3 50 - 80

!
N ]
l

Gewicht 0,35 ‘ 13

Passende Drehlinge aus HSS it W e —sonh
fr unteren Drohborold\ri 0x30

| -
fir oberen Drehbereich 4xdx20 6x6x35

10x10x50 14x14x150

Preis des Konkav-Drehapparates (ohne Dr ' '

Weitere MaBe finden Sie in meinem MaBblatt M 104. In Zweifelsfallen bitte ich bei Anfragen eine Werkskizze einzusenden.
Beschreibung der Apparate siehe Seite 4.




Aufbau und Arbeitsweise:

Kugel-Drehapparate

Der Kugel-Drehapparat wird mit seinem Auf-
spannwinkel auf dem Support der Drehbank be-
festigt. Um das Gehause in der Hohe verstellen
zu konnen, ist es in der T-Nute des Aufspann-
winkels beweglich gelagert. Mittels Gewinde-
spindel wird die gewunschte Hohe eingestellt.
Zur Feststellung dient die uber das Gehause
vorstehende Sechskantschraube.

Die Schwenkwelle wird in einem kegeligen und
in einem zyl. Lager gefuhrt. Sie kann spielfrei
nachgestelit werden.

Zum Einstellen des Radius-Mittelpunktes ist eine
Zentrierspitze vorgesehen, die durch eine Boh-
rung in der Schwenkwelle geschoben wird.

An der Stirnseite der Schwenkwelle befindet sich

ein Flansch zur Aufnahme der Stahlhalter-Supports.

BNt N

L

er Konkav-Drehapparat wird mittels Spann-
pratze auf den Support der Drehbank aufge-
spannt.

Mit der Handkurbel wird die in der Aufspann-
platte gelagerte Drehscheibe angetrieben. Der
im Support eingespannte Drehstahl dreht sich
kreistdrmig um den Drehmittelpunkt. Beim gleich-
zeitigen Drehen des Werkstuckes entsteht eine
konkave Kugelflache. Die Zustellung des Dreh-

stahles erfolgt bei den GroBen 0 und 1 durch

Losen der Inbusschraube und Nachstellen der mit

Mittels Gewindespindel mit Skala kann der Sup-
port mit Drehstahl schnell und genau nachgestellt
werden. Zur Aufnahme des schwenkbaren Stichel-
hauses mit Drehstahl hat der Stahlhalter-Support
eine zylindrische Bohrung. Eine Innen-Sechskant-
schraube spannt das Stichelhaus in jeder Stellung
fest. Der Antrieb der Schwenkwelle erfolgt mittels
Handrad uber Schnecke und Schneckenrad. Durch
Drehen am Handrad schwenkt der Stahlhalter mit
dem Drehstahl kreisformig um den Radiusmittel-
punkt der zu drehenden Kugel- oder Ringflache.
Durch diese Bewegung des Drehstahles und die
drehende Bewegung des Werkstuckes entsteht
bei der Spanabnahme die Kugel- bzw. Ringfla-
che. Aufgetretenes Spiel zwischen Schnecke und

Schneckenrad kann nachgestellt werden.

Konkav-Drehapparate

einer Skala versehenen Nachstellschraube. Bei
den GroBen 2 bis 4 ist die Drehscheibe oben als
Support mit Nachstellspindel und Skala ausgebil-
det. Durch Drehen an der Nachstellspindel wird
der Support mit Drehstahl vor- bzw. zuruckgestellt.
Mit B 1LZ-Konkav-Drehapparaten konnen auch
tief in einer Bohrung liegende Kugelflachen so-
wie Ringnuten an Planflachen und Zylinder ge-
nau und rationell bearbeitet werden.

Fur Sonderausfuhrungen bitte ich um Ihre Anfragen

und um Einsendung von Werkstuckzeichnungen.
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@ Besonders wirtschaftlich, wenn

2 AuBen- und Innenkugelflachen unter-
3 schiedlicher GroBe gedreht werden
F mussen.
3

@® Mit dem Apparat Gr. U 1 und 6

auswechselbaren Stahlhaltern konnen
konvexe und konkave Kugelflachen bis
300 gedreht werden — universell.
@ Geeignet zur Bearbeitung aller ge-
brauchlichen Materialien wie Stahl, GuB-
eisen, Messing, Bronze, Kunststoffe usw.
@ !n wenigen Minuten betriebsbereit.
Einfache Handhabung, schnelles Wech-
seln der Stahlhalter.

@ Stabile Ausfihrung und somit gros-
se Spanabnahme und erschutterungs-
freies Arbeiten.

@ Passend fir Drehbanke mit 50 - 400
Spitzenhdhe.

@ 360 ° Schwenkbereich.

£

GRUSSE U1

GRUSSE U0

Universal-Kugeldrehapparate

Dreh- Gewi assende gashser‘\g'e
Bezelcnind bereich sdsany rehiinge | harimetallbe-| Drensne)
be-| Drehl
mm @ ca. kg aus HSS | stucktnach | T e
alter DIN 4975/
Universal-Kugeldrehapparat Gr. U0 fir |
Drehbéanke mit 50 - 200 Spitzenhohe - 2 — o
(ohne Stahlhalter-Support)
Stahlhalter-Support fur AuBenkugeln (konvex) 0-50 0,420 6x6x50 | -
Stahlhalter-Support fir Innenkugeln (konkav) 0-50 0,440 4x4x30 =
Universal-Kugeldrehapparat Gr. U1
fir Drehbénke 100 - 400 Spitzenhohe - 205 \ ba =
(ohne Stahlhalter-Support) |

Auswechselbare Stahlhalter-Supporte zu GroBe U1 fir AuBen- und Innenkugeln siehe auf Seite 6. Weitere MaBe far
Universal-Kugeldrehapparate GroBe U 0 finden Sie in meinem MaBblatt M 125.und GroBe U1 in meinem MaBblatt M 111 a



Auswechselbare Stahlhalter-Supporte
fir Universal-Kugeldrehapparate

Aufbau und Arbeitsweise:

B I LZ-Universal - Kugeldrehapparate haben zur Bearbeitung von konkaven und konvexen Kugelflachen jeweils aus-
wechselbare Stahlhalter-Supporte.

Konkave Formen lassen sich mit dem Universal-Kugeldrehapparat nur herstellen, wenn die Radiusmittelpunkte der

Konkavflachen nicht tief in einer Bohrung liegen. Bei Grenzfallen bitte ich um Einsendung einer Skizze des zu
bearbeitenden Werkstuckes.

Fur tief im Werkstuck liegende konkave Formen empfehle ich die auf Seite 3 beschriebenen Konkav-Drehapparate.
OSSEU OO GROSSE U 1

KONKAYV

KONVEX
KONKAYV
KONVEX

Die GréBe U 0 mit einem Drehbereich von 0-50 mm D

wird zweckmaBig auf kleinen Mechaniker-Drehbanken verwendet. Die Stahlhalter-Suppom sind nach dem Lésen
einer Zweilochmutter leicht auawemeolbax.,lnmg )| | 3 ,

messern kann der Schneckenantrieb mng '

Die GraBe U 1 mit einem Drehbereich von ¢ mng& SRR
A"{ e 3 o
ist mit einem zweigangigen Obersetzungsg L ornim. damit bei groBen Durchmessern ein einwandfreies
Drehbild erreicht wird. Mg {-{llfq_o bal stellbaren Anschlagringes konnen auch seitlich begrenzte
Kugelflachen genau auf Anschlag A\gmdunln der Stahlhalter-Supporte ist auch bei der
GroBe U 1 donkbar" ach. ' 4m¢bemu1mlmmmm
< 121.' ‘: — e *
passende | stahle hart- Preis
Bezeichnung : metalibesttckt | (ohne Drehling)
.\'-“S’ 3 r.mm
~ Sta 2x
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Universal-Kugeldrehapparat GroBe U 1

Bezeichnung A

Stahlhalter-Support fiir AuBenkugeln (konvex) 180

Stahlhalter-Support fiir AuBenkugeln (konkav)

287
198
254
298
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| BILZ - Universal-Kugeldrehapparst Gr. U 0 und Ul
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Aufbau:

Léngssupport der Drehbank genau parallel der Drehbankachse stellen.
Supportoberfléche und Stirnseite iiberpriifen, darf nicht verbeult
sein. Aufsetzen des Apparates, dabei beachten, daB die abgesetzte
Fliche des Aufspannwinkels an der Stirmseite des Supports anliegt
und auch die Auflagefléche sauber ist. Festspamnen des Apparates

mittels Stahlhalterschraube.

Einstellen:

Spindel- oder Reitstockspitzen einsetzen. Zentrierspitze bei der
Gr. U O in die Schwenkwelle 9 des Apparates einschieben. Bel der
Gr. U 1 ist die Zentrierspitze 21 eingebaut und wird durch Ver-
drehen des gekordelten Griffes 24 am Ende der Schwenkwelle vor-
geschoben. Der Apparat kann nunmehr in der Hohe eingestellt wer-
den, wobei die Zentrierspitze in Jedem Fall auf den Radiusmittel-
punkt der zu drehenden Kugel-, bzw. Ringfliche zeigen muS. Bei
reinen Kugelflichen liegt dieser auf Spitzenhdhe, bei Ringflédchen
2. B. bei Handridern liegt er entsprechend ober- oder unterhalb, wobei
bei der Einstellung von der Spitzenhthe ausgehend nach Skala
auf- oder abgefahren werden kann. (1 Teilstrich = 0,1 mm). Nach
erfolgter Hoheneinstellung mu8 die Sechskantschraube 56 wieder an-
gezogen werden. Hierauf Einspannen des Drehstahles (moglichst aus
HSS oder hartmetallbestiickt), welcher zweckmiBig als gerader
Schlichtstahl angeschliffen wird. Einstellen der Drehstahlspitze
senkrecht iiber oder unter die Drehachse, moglich durch Verschieben
des Plansupports der Drehbank. Der Stahlhalter kann hierzu
auch so weit geschwenkt werden, daB8 die Stahlspitze an der Spindel-
oder Reitstockspitze anliegt. Der Apparat ist nunmehr grob einge-
stellt.

AuBen drehen:

Zar Uberpriifung der Einstellung kann eine Kugelfliche beliebigen
Durchmessers gedreht werden, welche in verschiedenen Richtungen
gemessen wird. Auf Grund des MeBergebnisses muB die Hoheneinstel-
lung notfalls korrigiert werden, indem nach Skala auf- oder abge-
fahren wird. Diese Einstellung wird fiir jede Drehbank nur einmal
vorgenommen. Es sind dann lediglich die Skalenwerte festzuhalten.
Zur Grobeinstellung des Drehdurchmessers wird mittels Schieblehre,
von der Zentrierspitze ausgehend bis zur Stahlspitze, der Radius
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ZweckmiBig ist es mit Linkslauf der Drehbankspindel zu arbeiten und
den Drehstahl im unteren Segment der Kugelfliiche anzusetzen. Am besten
eignet sich auch hier ein als gerader Schlichtstahl angeschliffener
HSS Drehling (GrdBe siehe Prospekt). Sollte bei kleineren konkaven
Kugelflichen der Stahlhalter beim Drehen am Werkstlick anstoBen, muS
dieser mittels Sterngriff zuriickgedreht und der Drehstahl entspre-
chend vorgespannt werden. Bei sehr kleinen Drehdurchmessern mu8 un-
ter Umstinden der Drehstahl am Umfang angeschliffen oder abgekropft
werden.

Liegt der Mittelpunkt der zu bearbeitenden konkaven Kugelflichen ver-
tieft in einer Bohrung, kidnnen meine Konkavdrehapparate verwendet
werden. Im Zweifelsfall bitte ich um Zusendung einer WerkstiicHskizze.

Wechseln der Stahlhalter-Supporte:

GroBe U O: Nach dem Ausschrauben der vorne an der Schwenkwelle
sitzenden Zweilochschraube kann der Stahlhalter abgenommen werden,
Spezialschliissel wurde mitgeliefert.

GriBe U 1: Die am Flansch der Schwenkwelle sitzenden vier Sechskant-

schrauben | 57 sind auszuschrauben. Der Stahlhalter kann hierauf mijhelos
ausgewechselt werden.

Anschlag fiir Schwenkwelle:

GrdBe U 1: Zum genauen Bearbeiten von seitlich begrenzten Kugelflichen
konnen die beiden im Anschlagring 17 gefiihrten verstellbaren Anschlige
19 eingestellt werden.

Antrieb:

GrdBe U 0: Der Antrieb der Schwenkwelle erfolgt von Hand mittels
Handrad Uber Schnecke und Schneckenrad. Zum Drehen von kleinen Durch-
messern oder leicht zerspanbaren Werkstoffen kann die Ubersetzung
mittels Indexstift ausgeschaltet und die Schwenkwelle mit dem Schwenk-
hebel direkt angetrieben werden.

GroBe U 1: Der Antrieb der Schwenkwelle erfolgt ebenfalls von Hand
mittels Handrad 7’9 iiber Stirnrdder, Kegelrider, Schnecke und Schmecken-
rad. Das Getriebe ist zweigingig und kann an dem an der Handradnabe
liegenden Sterngriff 48 umgeschaltet werden.

Fir kleine Drehdurchmesser - groSe Ubersetzung - durch Festdrehen
nach Rechts. Fir groSe Durchmesser - kleine Ubersetzung - durch
Festdrehen nach Links. Die Umschaltung erfolgt mittels Reibkupplung.
Aufgetretenes Spiel in den Kegelriddern, Schnecke und Schneckenrad
kann nach Abnehmen des Getriebedeckels 8 nachgestellt werden




