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Les FRAISEUSES TGUENENTGUJGUES A UN'E J,'l'll-'!ﬂl' IHEUFFIS
DE PETIT DIAMETRE.

La Broche Multiplicatrice '
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— La -Broche Multiplicatrie .'-'
I =— Lentrainement et la mit

== Par construction, I'arbre fcie
grande précision dans |df

— la fransmission se faisa

— Le plus grand soin est
cial frempé et rectifie.

— Toutes les broches sont

tie soit intact.




MONTAGE.
‘ La Broche Multiplicatrice BRACER se monie instantanément ccmme n‘importe quelle fraise & queue, sans déré.
glage de la téte de la machine.

| — Le corps de l'appareil est immobilisé au moyen d'une tige d'arrét qui prend appui sur le béti de la
machine.

— Elle travaille aussi bien en p—:mﬂon verticale qu’horizontale et peut éire urilsée dans les deux sens de
rotation.

MODE D’EMPLOI
— Faire tourner la fraise a la vitesse de coupe maxima compatible avec le méz & usiner et la qualité de la
3 fraise employée.
5 — Mettre I‘avance la plus faible et I'augmenter graduellement jusqu’a l'obterisn d'une avance convenable.

— Si dans ces conditions l‘usure de la fraise est prématures, réduire la vitesse x{n‘ I'avance.

L Profgndeuﬁ-de__paﬁsﬂ_cejj&cﬁ tout & la fois fonction du métal & usiner cu dianw@tre de la fraise, de
gojation de 1a --"ieiaiidellavance. Seuls des essais peuvent Iz dterminer.

— En regle générale, il est préfqahle de prendre plusieurs passes de faible prondeur, on obnem‘ ainsi un
- plus beau fini. :

— Plus on tourne vite et plus I'svance et plus la profo-hdeur de passe peuvit &tre augmentées.

5

\
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IMPORTANT

= 5 S i
il est instamment recommandé dé ne jamais faire patiner la Broche Multiplicice BRACER afin de ne pas
détériorer les chemins de roulement et les billes d’entrainement.

— Lla température normale de fenctionnement est de 60 a 70 degrés.
—_— le graissage est assuré au Bistfure de Molybdéne.
— Veiller au bon affGtage des fiaises.

— Si aprés un grand nombre dheures de service, la broche venait & patinerslle pourrait étre resserrée,
soit dans nos ateliers, & Paris, soit chez nos concessionnaires a I'étranger, dt par |'utilisateur fui-méme.
Il suffit de réduire d'environ rois dixiémes de mm Fépaisseur de la bague hiretoise en bronze.

3 ITESSES DE COUPE EN METRES-MINUTE _ —
- — g o _ ~ dumpées a titre indicatif comme bases de dépa
METAL ¥ FRAISE AR FRAISE CARBURE
Acier doux 18/24/30 -
Mi-dur 15/20/25 ! 100
4 Dur et coulé I 12/14/20 60/90
@ Allié 1 12/15/20 40/80
:___"r ‘ %’M" Inox = : 8/ 10/12
_ & Fomegme 20/25/30 i 30/50
5 9/12/15 | 20/50
¥ ! e mSGAA0/50 - - - - | 100
: 15/20,/25 ! 80,120
_i : 100 et plus . Maxi
\ - l -
% - B e __,__;_'r___.




Le nombre de tours-minute - N - auquel doit tourner une fraiseuse équipée de la Broche Multiplicatrice
BRACER est donné par la relation : #

Vitesse de coupe

N =
@ fraise X 3 X 6

T
ainsi, pour une fraise @ 4 a 24 metres, on aura:
24
M= — =
453 Kéb

333 tours-minute environ dela Fraiseuse.

[ABLEAU donnant :
1° Le ncmbre de tours auquel doit tourner une fraise er fonction, d'une part, de son dia-
métre et. d'autre part, de la vitesse de coupe;

%9 Le chiffre du dessous indique la vitesse & lagquelle doit tourner la fraiseuse équipés
de la Broche Multiplicatrice BRACER dans sa zone normale d'utilisation.

Diamétre des fraises en mm
i 2 3 4 B 7
~ ] e ——
: 00 670 530 450 380
10 1.100 830 670 |. 550 475
27 | 1350 | 1.000 800 | 70 570
\ | |
5
5 5.000 2500 | 1.650 1250 | 1000 § g30 715
| 8z 4158 280
20 &6.7C0 3.350 ?.?Dﬂ: 1.670 1.330 1.1C0 950
A 1.100 560 370 280 i
(=
5 | 8300 | 4150 | 2800 | 2075 | 1.450 | 1400 & 1.200
= 1386 | 700 | 470 350 o [
4 30 | 5000 | 3300 | 2500 | 2000 | 1650 | 1400
E ! | "s30 | &BO 420 330 | 280 |
2 o | 6700 | 4500 | 3300 | 2700 | 2200 | 1900
= | 1100 750 550 450 | 370 320
x 50 | | 8300 | 5500 | 450 | 3300 | 2800 | 2.400
& .. 1380 | ‘920 | es0 | 550 l 476 400
o ) * | 6500 5.000 4.000 _3,_3m—=r!@5mi-"
E 1.080 830 670 550 470
& 80 | 8300 6700 | 5300 | 4400 | 3.800
7 i | 1380 | 1100 | 880 730 620
= 100 : ‘ 8300 | 4600 5500 = 4.800
i ‘ 1.380 | 1.100 920 800
120 ! ~, 8000 6700  5.700
| 1340 LI10 | 950
150 ! Y 8300 | 7.200
s et i 130 12
W - ]
s i) .-yilgi'w 1 ;
' 470 urs 3 la fraiseuse i i
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" EIEMFL& DE TRAVAUX EXECUTES DANS NOS ATELIERS
avec une Broche Multiplicatrice BRACER .
ayant plus de 1.400 hevres de service "
FRAISEUSE BRACER Profandeur Avance .
FRAISE = _ de passe gt METAL
tours-minute tours-minute en mm minute

: @5 AR 4 ldvres f— 375 2.200 2 . 7 Acier
: @5 AR 4 lavres 500 3.000 2 28 Acier
T~ @ 6 Carbure 2 lavres 1.180 7.000 3 - 28 o JLAcier

; s >
L - : S N : :
IF..-—.-—_-_-_ o goCarkura.d lavres -&..'W]ﬂ 5 400 _,__ﬁ;w*-—_‘,z,__ YT
& L @3 AR 2 lavres 900 5.400 8 17 1Al covle
: - O 6 AR 2 lévres $00 5.400 13 48 Dural
e
¥ @8 AR 2 %es 670 4.000 3 80 Dural
- 3 3 - o
E Paur les alliages d'aluminium, il a é1é employé des fraises & 2 lévret bien détalonnées et un
&,_, 3 + arrosage au jet qui facilitait I'évacuation des copeausx.
129 * les fraises carbure travaillent & sec.
i - 3

*@w . ‘ | s b

" UTILISATION
h - o

La Broche Multiplicatrice BRACER est employée dans la fabrication :

s ]

— des moules et coquilles pour la fonderie et les plastiques,
— des matrices de forge et d'éslampage,

— des outils & découper,
W

ol ﬂ'des mafrices d'embotltissace o
e &t oo . --1‘_—._';*__”_ e g
i o — le travail des alliages Ii-nm- et cuivreux, .
—le fraizage des rainures de .:Ia\.rETaqe et des crabots,
— le détourage, _ 2
— le semi-pointage sur fraiseuss,
— |le travail des matidéres plastiques,

n — la rectification sur fraiseuse des cames frempées,

afique générale..

ABRASIFS OUTILLAGE- MACHINES RUBANS
' APPLIGUES F Rlo MEMIHI:EESS ADHESIFS
- 3m 49, Rue Domlmsll PARIS XV*-Vav.46-17 Scotch »
' £ . - “\ 4
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