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Avantages de la Broche
Nuitiplieatriee BRACER®
Havpori 6 : 1

& Elle est économique parce qu'elle donne une vi-
tesse de coupe rationnelle aux petites fraises, et
par |3, évite leur casse.

£ Elle exécute un travail précis et d'un bel éiat de
siirface qui ne peut étre obtenu qu'en tournant vite.

23 En faisant tourner ieniement les tétes des fraiseu-
ses équipées d'une Broche Multiplicatrice Bracer,
on leur évite un échauffement anormal si préjudi-
ciable a leur précision et a leur rendement, et on
Slimine aussi les vibrations si nuisibles tant pour
ia machine que pour la qualité du travail exécuté.

%) De plus elle se monte et se démonte instantané-
ment.

& Garantie: 1 an s’étendant au remplacement des
\ piéces défectueuses sous réserve que le plomb de
\garantie soit intact.

S

Description et utilisation

La Broche Multiplicatrice BRACER a un rapport de multiplication de
6 : 1. Elle se monte sur FRAISEUSES, Machines a4 POINTER, Pe:-
ceuses, Aléseuses dont la vitesse de rotation est généralement in-
suffisante pour donner la vitesse de coupe rationnelle nécessaire
aux fraises couteaux de petit diamétre.

La Broche Multiplicatrice BRACER tourne dans le méme sens que
la machine. L'arbre porte-pinces est monté entre 2 roulements de
précision et une butée a billes. L'entrainement et la multiplication
se font par billes sous pression constante.

Par construction, I'arbre porte-pinces est concentrique au céne de
I'appareil et assure une trés haute précision. Elle est silencieuse et
fonctionne sans vibrations. La transmission par billes ne reproduit
pas.

Toutes ies pieces sont en aciers spéciaux, trempés et rectifiés. Elle
est étanche a la poussiére. Température normale d'utilisation 60 a
70 degres. |l est recommandé de ne jamais faire patiner la Broche,
ni de taper sur le cone pour I'extraire, sous peine d'endommager
les chemins de roulement. Pour débloquer les Cénes Morse, utiliser
I'écrou prévu a cet effet.

. La broche est graissée pratiquerhent a vie avee du BISULFURE DEZ

MOLYBDENE. ; £

® Marque Déposée, Brevetée France et Etranger
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Broche Multiplicatrice BRACER®
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Caractéristiques
| IE Rapport de multiplication 6:1
Q == Vitesses de rotation tm BRACER Fraiseuse
g Mini — rodage 2000/3000 400/500
r\l@ Normale 3000/6000 500/1000
} de pointes fino a 9000 1500
Capacites acier Alu
i fraisage 6 mm 8 mm
pergage 5mm 6 mm
! Pinces standard de 1 a8 mm par 1/10
Montage Cénes Morse No 2, 3, 4
Cones SA 30 et 40
Cones Deckel FP1/CM4, FP2/SA40
Cone Bridgeport R 8
Poids 3 a 4 klg suivant céne

1 pince 6 mm, tige d'arrétet
coffret bois

Tableau des vitesses relatives de BRACER et de la fraiseuse en fonction des @ des
fraises et de la vitesse de coupe en m/min

Vitesses Diamétre des Fraises en mm
de coupe
en métres minute 1 2 3 4 5 6, 7 8
8 " 2650 Petits caractéres = tm. Fraiseuse
f 440 Caragtéres gras = tm. BRACER
10 3300
S S0 = I
12 4000
S S
15 3000 2500 )
P P = __830_ s 415 & TENEE T T oS L
20 6700 3350 s
=t e W ... S .. N ST sl . s By s
25 8300 4150 2800 -
. 180 2700 470 D S
30 5000 3300 2500 i
. 830 550 420 ]
Exemple 40 6700 | 4500 | 3300 2700 3
) S 1100 750 550 450 " -
Le rapport de multiplication de la broche multipli- 50 8300 5500 4150 3300 2800 2400
cairice BRACER étant de 6 : 1. o o 1980 920 650 550 470 400
) 3 ) 60 6500 5000 4000 3300 2800 2500
Pour une vitesse de coupe de 40 métres minute 1080 830 670 550 470 420
utilisée avec une fraise ayant 3 mm de diamétre 0 8300 6700 5300 4400 3800 3300
il est nécessaire que cette derniére tourne a . y i 1380 1100 880 730 620 550
4500 i on aura ainsi & régler la fraiseuse sur la 100 8300 6600 5500 4800 4200
vitesse la plus voisine de e a 1960 1100 920 = 800 700
; 120 8000 6700 5700 5000
45G0 2 5., 88 "m0 m — 1340 ,,,,,,,J 1,00. X ....._950 830
S 2= 7580 tm 150 8300 7200 6250
6 1380 1200 1040
')
Vilesses de coupe en métres minute Acier rapide  laiton fonte malléable acier Inox  Aluminium
carbure de 45+ 15/30 20/30 15/25 8/12 100+
tungsténe 30/50 B0/50 40/80
®
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