Funzionamento

Lo spostamento radiale
della slitta portautensile si
effettua azionando la ma-
novella sia a macchina fer-
ma che a macchina in mo-
to; puo avvenire in una di-
rezione o nella direzione
opposta a seconda che si
giri la manovella in senso
orario o antiorario; ad
ogni giro di questa corri-
sponde un avanzamento
radiale della slitta di mm.
0,5; il nonio centesimale e
quello millimetrico con-
sentono I'esatta lettura
dello spostamento dello
utensile. :

Lavorazioni tipiche

Alesature e torniture cilin-
driche, sfacciature esterne
e interne (anche sotto-
squadra), smussi, gole,
scarichi, filettature e sedi

interni, cave a T, nonche
numerose lavoraziohi
combinate di alesature-
sfacciature e viceversa.

Portautensili

Tutti i portautensili sono
dotati di guida a coda di
rondine per il loro bloc-
caggio sulla slitta. | porta-
utensili sono anche forni-
bili in esecuzione speciale
o a disegno.
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Fonctionnement

Le déplacement radial de
I‘outil est possible & |'aide
de la manivelle la machine
étant en marche ou arré-
tée. En tournant la mani-
velle en sens horaire ou
antihoraire le coulisseau
porte-outil se déplacera
dans une direction ou
dans l'autre. Un tour de la
manivelle correspond 3
une avance radiale du
coulisseau de 0,56 mm. Les
verniers centésimal et mil-
limétrique permettent la
lecture exacte du déplace-
ment de |'outil.

Operation

The radial feed of the tool
slide is possible with the
machina running or stop-
ped by turning the- feed
lever. When turning the
lever clockwise or counter-
clockwise the tool slide
moves in either direction.
A revolution of the lever
corresponds to a radial
feed of 0,6 mm. (.025").
The millimeter vernier and
the 0,01 mm. (.0005") ver-
nier allow to read  the
amount of the tool feed.

Travaux typiques

Alésages et tournages cy-
lindriques, surfacages ex-
térieurs et intérieurs (meé-
me sous-cavages), chan-
freins, gorges, rainures en
T ranaey Jae TLTY e
travaux combinés d'alésa-
ge et surfagage.

Porte-outils

Tous les porte-outils sont

munis de guide en queue

d'aronde pour le bridage
sur le coulisseau. Les por-
te-outils sont aussi livra-
bles en version spéciale
ou d’apres dessin.

Typical works

Cylindrical boring and tur-
ning, external and internal
facing (even undercuts),
chamfering, turning exter-
nal and.internal grooves

and many other combina-
tion facing and boring
works.

Toolholders

All toolholders have a do-
vetail guide for clamping
to the tool slide. The tool-
holders can be supplied
also in special version or
to drawing.

Arbeitsweise

Die Radialverstellung des
Werkzeugschlittens ist_bei
laufender oder abgeschal-
teter Maschine durch Dre-
hen des Vorschubhebels
moglich. Durch Drehen
des Hebels im Uhrzeiger-
oder Gegenuhrzeigersinn
verschiebt sich der Werk-
zeugschlitten in die eine
bzw. andere Richtung. Ei-
ne Hebelumdrehung ent-
spricht einem Radialvor-
schub von 0,5 mm. Der
Millimeter- und der Hun-
dertstelnonius gestatten
die genaue Ablesung der
Werkzeugverstellung.
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Funcionamiento

El desplazamiento radial
del carrillo portaherra-
mienta se efectGa accio-
nando la manivela, tanto
con la maquina en marcha
como parada. Girando la
manivela en sentido hora-
rio o antihorario el carrillo
portaherramienta se de-
splazaré en una o en la
autra direccién. Una vuel-
ta de manivela correspon-
de a un avance radial del
carrillc de 0,56 mm. Los
nonios centesimal y mili-
métrico permiten la lectu-
ra exacta del desplaza-

miento del carrillo porta-
herramienta.
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Typische Arbeiten

Zylindrisch Bohren und
Drehen, aussen und innen
Planen (auch Unterschnit-
te), Fasen, Rillen flir See-
gersicherungen aussen

~und innen T-Nuten und

zahlreiche kombienierte
Plan- und Ausdreharbei-
ten.

Werkzeughalter

Samtliche Werkzeughalter
sind mit Schwalben-
schwanzflihrung zum
Festklemmen am Werk-
zeugschlitten versehen.
Die Werkzeughalter sind
auch in Sonderausfiihrung
oder nach Zeichnung lie-
ferbar.

Trabajos tipicos

Mandrinados y torneos ci-
lindricos, refrentados ex-
teriores e interiores (tam-
bién socavaduras), acha-
flanes, ranuras para aros
Seeger exteriores e inte-
riores, acanalados en tor-
ma de T y ademés nume-
resos trabajos combina-
dos de mandrinado
frentado.

Portaherramientas

Todos los portaherramien-
tas estén provistos de gu-
ja en forma de cola de mi-
lano, para su blogueo en

mientas se pueden sumi-
nistrar también en ejecu-
cion especial o con disefio

y re-

el carrillo. Los portaherra- |
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