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PLASTICS

> Ferreux
> Ferro
> Iron

> Hierro
> Eisen
> Ferro

> 

> Aciers doux
> Acciaio dolce
> Steel
> Acero
> Stahl
> Aço doce
> Сталь

> Aciers traités
> Acciaio legato
> Alloy steel
> Acero de mecanizacion
> Legierter Stahl
> Aço ligado
> Сталь

> Métaux
> Metalli
> Metals
> Metales
> Metall
> Metais
> Металлы

> Alliages légers
> Metalli leggeri laminati
> Sheet metals
> Aceros de baja aleacion
> Blech
> Chapa
> легкие металлы

> Fontes
> Ghisa
> Cast iron
> Fundicion
> Gußeisen
> Ferro fundido
> иочник

> Acier alliés
> Leghe pesanti
> Hard alloys
> Aleados de alta resistencia
> Schwerlegierungen
> Ligas pesadas
> тяжелые лиги

> Acier inox
> Acciaio inox
> Stainless steel
> Acero Inox
> Rostfreier Stahl
> Aço inoxidavel
> Я стальной

> Laiton
> Ottone
> Brass
> Laton
> Messing
> Latao

> Aluminium
> Alluminio
> Aluminium
> Aluminio
> Aluminium
> Aluminio

> Briques
> Muratura/Mattonato
> Bricks
> Pared
> Ziegel
> Tijolos

> Béton
> Calcestruzzo/cemento
> Concrete
> Hormigon
> Beton
> Concreto

> Pierres
> Pietra
> Stone
> Piedra
> Stein
> Pedra

> Béton armé
> cemento armato

> Reinforced Concrete
> Hormigon reforzado

> Stahlbeton
> Concreto armado

> Granit
> Granito
> Granite
> Granito
> Granit
> Granito

> Marbre
> Marmo
> Marble
> Marmol
> Marmor
> Marmore

> Grès céramique
> Gres porcellanato
> Porcelain gres
> Porcelanico
> Feinsteinzeugfliesen
> Grés porcelanato
> керамические изделия

> Verre
> Vetro
> Glass
> Vidrio
> Glas
> Vidro
> Стекло

> Plastique
> Plastica
> Plastic
> Plasticos
> Kunststoff
> Plastico
> Пластмасса

> Placoplâtre
> Cartongesso
> Sandwich material
> Material sandwich
> Gipspappe
> Gesso acartonado
> мел картона

> Contreplaqué
> Legno compensato
> Plywood
> Madera contrachapada
> Sperrholz
> Compensado
> Фанера

> Bois laminés
> Legno laminato
> Laminated chipboard
> Viruta prensada
> Spanplatte
> Madeira laminada
> Сглаженная древесина

> Bois tendre
> Legno naturale dolce
> Natural soft wood
> Madera noble/blanda
> Weichholz
> Madeira macia
> Мягкая древесина

> Poutre de bois
> Trave
> Beam
> Viga
> Balken
> Viga
> Луч

> Bois durs
> Legno duro
> Hardwood
> Madera dura
> Hartholz
> Madeira dura
> Твердая древесина

> Céramiques
> Ceramica
> Céramic
> Ceramica
> Keramik
> Cerâmica
> керамика

> Cuivre
> Rame
> Copper
> Cobre
> Kupfer
> Cobre
> медь
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� ����� MATIERES PAGE

LAM HSS 52-53

HSS 54-55

TAN HSS 56

TSX HSS 58-59

QRX HSS 59/71

PRX HSS 60

QPX HSS 60/72

T3A HSS 66-67

EXT3A HSS 68

EXL HSS 83

PRXT HSS 69

TNX HSS Rev 61

CO5 62-63

- Forets cylindriques taillés meule Cobalt 8% DIN 338 CO8 64-65

QRL HSS 70

- Forets cylindriques taillé meule queue réduite Ø 13 DIN 338 QRTM HSS 70

QRTN HSS 71

- Foret cylindrique taillé meule queue réduite Ø10 DIN 338 QRX HSS 59/71

QRPX HSS 60/72

QRCO5 72

OPF 74-75

SLT HSS 76

CAR HSS + CW 76

CARM CW 77

ECL HSS 78

ECTM HSS 78

ECX HSS 79

EC5 79

SLX HSS 80

- Forets cylindriques laminés �������
- Forets cylindriques taillés meule ������� TAM 

- Forets cylindriques taillés meule  VAPO �������
- Forets cylindriques taillés meule et renforcés �������
- Forets cylindriques taillés meule renforcés queue réduite
�������
- Forets cylindriques taillés meule renforcés  POWER X

Gold / Black ����������P
- Forets cylindriques taillés meule renforcés "POWER X"

Queue réduite Gold / Black �����������
-Forets cylindriques taillés meule renforcés
Goujure  parabolique ��	��������

- Forets cylindriques taillés meule extra long
Parabolique ����
���

- Forets cylindriques taillés meule extra long
"split point" ����
���

- Forets cylindriques taillés meule double coupe
"POWER X+TURBO" Gold / Black  �������
- Forets cylindriques taillés meule Rev TIN �������

- Forets cylindriques taillés meule Cobalt 5% ������� HSSE Co5 

HSSE Co8 

- Forets cylindriques laminé queue réduite Ø 10 �������

- Foret cylindrique Taillé meulé queue réduiteØ13�������

-Forets cylindriques taillé meule queue réduite Ø 13
"POWER X" Gold / Black  �����������

- Forets cylindriques taillé meule queue réduite Ø 13
Cobalt 5% ������� HSSE Co5 

- Forets cylindriques taillé meule goujure parabolique
"OPTFURIA" ������� Co5 TiALN

- Forets cylindriques taillé meule goujure extra large
pour le Laiton �������

- Forets cylindriques taillé meule HSS avec
Plaquette �����������
��

- Forets cylindriques Carbure Monobloc
K20 (Micrograin) �������

- Forets extra court laminé ����
���

- Forets extra court taillé meule et renforcé ����
���
- Forets extra court taillé meule et renforcé (POWER X)
Gold / Black SPLIT POINT�����
���
- Forets extra court taillé meule cobalt 5%
SPLIT POINT�����
��� HSSE Co5 

- Forets série longue taillé meule ������
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- Foret série longue taillé meule cobalt 5% DIN 340 SL5 81

SLPRX �		 82

- Foret série extra longue taillé meule DIN 1869 EXL �		�� 83

EXLSP �		 84

DOT �		 85

DPT 85

- Foret à centrer 60° Type A DIN 333 A ACA �		�� 86

ACB �		�� 86

ACC �		�� 86

- Foret pour travaux courant renforcé ACW �		 87

- Foret à centrer extra long 60° ACAL �		 87

- Foret à pointer à 90° FAP90 �		 87

- Foret à pointer à 120° FAP120 �		 87

DPX 88

- Fraise conique pour tôle et carrosserie FCA �		 88

- Foret fraise pour percer et fraiser rev TIN FFE �		����
� 88

- Foret étagé HSS E + Tialn pour INOX ETACR �		����

�� 89

F90N �		�� 90

- Fraise à Ebavurer conique 90° à trou TRON �		�� 90

- Fraise coniques pour tôle et tubes + cofftrets TOLN �		�� 91

TOL CO �		������ 92

- Foret étagés HSS-G pour tôle ETA �		�� 93

- Foret étagés HSSE Co5 pour tôle INOX ETACO 94

ETAH �		�� 95

- Foret HSS queue conique laminé  DIN 345 CMA �		 96

- Foret HSS queue conique fraisé rectifié  DIN 345 CMX �		 97

- Foret HSS queue conique taillé meule DIN 345 CMX+ 98

CMCO5 99

- Chasse cône manuel CHA 
���� 100

- Clef pour écrou de pinces de serrage DIN 6499 CMO 
���� 100

� �������	�
����
�
������������� ��� 
���� 101

�		������
- Foret série longue taillé meule "POWER X"

DIN 338 D.P

- Foret série extra longue parabolique  DIN 1869

- Foret double taille Automobile

- Foret pour point de soudure Automobile DIN 1412 c �		������

- Foret à centrer pour protection des centres type B
DIN 333 B

- Forets à centrer pour travaux de précision type R
DIN 333 R

- Foret court pour point de soudure
Spécial machines pneumatiques �		������

- Fraise à ébavurer conique 90°-3 dents DIN335C
+Coffrets

- Fraise coniques pour tôle et tubes en HSSE Co5
Pour INOX

�		������
- Foret étagés hélicoïdaux HSS-G pour tôle

Existe en Co5 revêtu TiALN

�		�
- Foret HSS E queue conique Cobalt 5% DIN 345

Taillé meule �		������

Web:mom-france.eu : mom@mom-france.eu      Tel : (33) 03 27 25 00 62      Fax : (33) 03 27 25 03 06

INDEX

 8 

PERÇAGE, CAROTTAGE
Chanfreinage       Accessoires et coffrets

mailto:mom@mom-france.eu


��	
��

�
��	 ����� �
�
���	 �
��

- Douilles d'augmentation DIN 2187 DOA �
��� 101

FCAR ��� 102

- Extracteur profondeur 30mm FCARET30 �
��� 102

- Adaptateur Weldon/Quick  IN 19mm FCARA �
��� 102

FCAR50 ��� 103

- Extracteur pour profondeur 50 mm FCARET50 �
��� 103

SCX ����������� 104

- Arbres de montage / accessoires / mallettes ACX 105

- Scies trépan rectifiés TAD ������ 106

- Arbres acier et forets pilotes pour scie trépan ATX ����� 107

- Assortiments divers de scies trépan ����� 107

108

108

109

109

P480 109

- Présentoir de 23 forets Cône morse PCMA ��� 110

- Fraises à carotter profondeur de coupe 30mm
queue Weldon Ø 19mm   Taillé meule

- Fraises à carotter prof de coupe 50mm
queue Weldon Ø19 mm  Taillé meule

- Scies trépans HSS bimetal
Utilisation en rotation uniquement

PATX

VATX

- Coffrets métalliques 19 forets

- Coffrets métalliques 25 forets

BM19

BM25

���
��������

- Coffrets plastiques 19 forets

- Coffrets plastiques 25 forets

BP19

BP25
����

��������
��������
������
��� �

- Coffrets métalliques 41 forets

- Coffrets métalliques 51 forets

BM41

BM51

- Valise de 170 forets laminés ou TSX par 0,5 mm

- Valise de 120 forets au cobalt 5 % par 0,5 mm

V170

V120

���

�������

- Présentoir de 480 forets
Taillé meule, Laminé ou TSX

���
��������
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Taraudage & Filetage
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10JXM �		 126

10JXD �		�� 126-128

10CVM �� 129

10CVMF �� 129

30DXM �		�� 130

30GXM �		 131

30HXM �		 131

- Taraud machine HSS filets alternés Type B ISO R529 30AXM �		 132

- Jeu 2 tarauds main HSS Filetage gaz (BSP) DIN5157 11JXBSP �		 132

- Taraud machine HSS Filetage gaz (BSPT) 31DX �		 133

12JXUNC �		 133

12JXUNF �		 134

32DXUNC �		 134

32DXUNF �		 135

13JXBSW �		 135

- Taraud machine HSS Pas gros 55° BSW 33DXBSW �		 136

13JXBSF �		 136

- Taraud machine HSS Filetage BSF Whitworth Pas fin 33DXBSF �		 137

- Jeu 3 tarauds main filetage métrique NFE 66103
Goujures droites HSS ISO 529

- DIN 352 Jeu 3 tarauds main Goujures droite
- DIN 2181 Jeu 2 tarauds main pas fin Goujures droite
- Jeu 3 tarauds main filetage métrique Goujures droites
CHROME VANADIUM DIN 352

- Jeu 2 tarauds main filetage métrique Pas fin
Goujures droites DIN 2181 CHROME VANADIUM

- Taraud machine Goujures droites HSS-G métrique
DIN 6613 Type C ISO 529

- Taraud machine Goujures droites HSS Entrée GUN
métrique NFE66103 -  Type B DIN529

- Taraud machine Goujures hélicoïdales 35° HSS
métrique NFE66103 - Type C ISO R529

- Jeu 3 tarauds main HSS Filetage Sellers
Pas gros Américains DIN 352

- Jeu 2 tarauds main HSS Filetage Whitworth
Pas fin Américain

- Taraud machine HSS Filetage UNC Sellers Pas gros
Américain

- Taraud machine HSS Filetage Whitworth Pas fin
Américain

- Jeu 3 tarauds main HSS Whitworth Pas gros 55°
BS-84 BSW

- Jeu 2 tarauds main HSS Filetage BSF Whitworth
Pas fin BS-84

INDEX
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TARAUDS MAIN 
TARAUDS MACHINE

Taraud main

Taraud machine
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Taraud main

Taraud machine
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35DXBSPT �		 137

14DXNPT �		 137

40GXM �		 138

40HXM �		 138

50GXM �		 139

50 HXM �		 139

40GCO5M �		����� 140

40HC05M �		����� 140

50GCO5M �		����� 141

50HCO5M �		����� 141

55GC05MF �		����� 142

40DCO5 �		����� 143

50DCO5MF �		����� 143

40DCO5MF �		����� 144

40H35CO5M �		����� 145

50H35CO5M �		����� 145

50H35CO5MF �		����� 146

40DCO5M*LH �		����� 147

50DCO5M*LH �		����� 147

40GCO5M*LH �		�����
148

50GCO5M*LH �		�����
148

- Taraud main ou machine HSS
Filetage gaz conique BSPT

- Taraud main ou machine HSS
Filetage Briggs conique NPT

- Taraud machine HSS entrée GUN Filetage
métrique Pas gros DIN 371/B

- Taraud machine HSS Goujures hélicoïdales
15° Filetage métrique
 Pas gros entrée C DIN 371/C

 Tarauds machine HSS entrée GUN Type B 
 Filetage métrique Pas gros DIN 376/B

- Tarauds machine HSS M2 Goujures
hélicoïdales Metrique Pas gros
 entrée C DIN 376/C 15°

- Tarauds machine HSSE M35 entrée GUN B
Pas gros filets rectifiés DIN 371/B
- Taraud machine HSSE M35 Goujures
hélicoïdales 15° entrée Type C
 Filetage métrique Pas gros pour INOX DIN 

371/C 15°
- Taraud machine HSSE entrée GUN type B
Filetage métrique Pas gros

 pour INOX DIN 375/B

- Taraud machine HSSE Goujures hélicoïdales
15° entrée type C métrique
 Pas gros DIN 376/C

- Taraud machine HSSE – M35 entrée GUN
Type B (DIN 374/B)  PAS FIN

Taraud machine HSSE – M35 
Entrée droite type C

Taraud machine HSSE M35 
Entrée droite métrique fin  (DIN 374)

Taraud machine HSSE entréé droite type C 
(DIN371-376-C) pas fin

Taraud machine HSSE M35 ISO DIN 371
Goujures hélicoïdales 35°  métrique 
Taraud machine HSSE M35  
goujures hélicoïdales     C35° DIN 376
Taraud machine HSSE M35 Hélicoîdal 35°
DIN 374 C35° Métrique fin
Taraud machine HSSE DIN 371 
 Goujure droite coupe à gauche
Taraud machine HSSE DIN 376
Goujure droite coupe à gauche  

Taraud machine HSSE entrée gun type B 
coupe à gauche DIN 371

Taraud machine HSSE entrée gun type B 
coupe à gauche DIN 376

TARAUDS MAIN 
TARAUDS MACHINE
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55GCO5MF*LH �������� 149

40H35CO5M*LH �������� 150

50H35CO5M*LH �������� 150

40GCO5MEL �������� 151

40HCO5MEL �������� 151

40GCO5MS �������� 152

40H35CO5MS �������� 153

154

�������� 155

�������� 156

60GCO5MT 157

70GCO5MT 157

65GCO5MT 158

75GCO5MT 158

80HCO5MT 159

90HCO5MT 159

Taraud machine HSSE entrée gun type B 
coupe à gauche DIN 374

Taraud machine HSSE entrée gun type B 
coupe à gauche DIN 371

Taraud machine HSSE entrée gun type B 
coupe à gauche DIN 376

Taraud machine extra-long HSSE 
Entrée gun type   DIN 371

 Taraud machine extra-long HSSE
 Entrée gun type B   DIN 371

 Taraud machine surcoté HSSE 
 Entrée gun type B    DIN 371  /  DIN 376

Taraud machine surcoté HSSE 
 Entrée gun type B DIN 371 / 376

Taraud machine de précision 
À refouler HSSE métrique

TRFMN
TRFMT
TRFMV

��������
�����!���
�����!"�#

Taraud machine de précision 
À refouler HSSE avec rainure de lubrification 

TFRMRN
TRFMRT
TRFMRV

Tarauds machine de précision 
à refouler surcote 6G 
HSSE  métrique

TRFMS
TRFMRS

- Taraud machine HSSCE+TIALN
Queue renforcée entrée GUN type B

Filetage métrique DIN 371/B

����!�
$�%��� �

-Taraud machine HSSE+TIALN
queue dégagé entrée GUN type B
Filetage Métrique DIN 376/B

����!�
$�%��� �

- Taraud machine queue renforcée
Entrée type C Goujures droites
ISO DIN 371/C   Filetage métrique

����!�
$�%��� �

-Taraud machine queue dégagée
Entée type C Goujures droites
ISO DIN 376/C   Filetage métrique

����!�
$�%��� �

- Taraud machine queue renforcée
Entrée type C Goujures Hélicoïdales 15°

Filetage métrique ISO DIN 371/C15°

����!�
$�%��� �

- Taraud machine queue dégagée
Entrée type C Goujures Hélicoïdales 15°

Filetage métrique ISO DIN 376/C15°

����!�
$�%��� �
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Sans rainures
Avec rainures
Lubrification

Taraud main

Taraud machine

TARAUDS MAIN 
TARAUDS MACHINE
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85HCO5MT 160

95HCO5MT 160

10JXDCO5ME �������� 161

10JXDCO5MFE �������� 162

11JXCO5GBSPE �������� 162

10JXDMLH ����� 163

11JXDMFLH ����� 164

13JXBSWLH ��� 164

12JXUNC-LH ��� 165

12JXUNF-LH ��� 165

11JXGBSPLH ��� 165

16DXPG ����� 166

ENFM �������� 167

����� 168

COFTM ����� 169

CMCOFTM ����� 169

- Taraud machine queue renforcée
Entrée type C Goujures Hélicoïdales 35°
Filetage métrique ISO DIN 371/C35°

����!
$�%��� �

- Taraud machine queue dégagée
Entrée type C Goujures Hélicoïdales 35°
Filetage métrique ISO DIN 376/C35°

����!�
$�%��� �

Jeu 2 tarauds main rectifié étagé HSSE 
métrique DIN 352 Filetage métrique 
ISO DIN 13

Jeu 2 tarauds main rectifié étagé HSSE 
métrique fin

Jeu 2 tarauds main rectifié étagé HSSE 
filetage gaz (BSP)

Jeu 3 tarauds main, HSS – M2 métrique 
coupe à gauche (DIN352)

Jeu 2 taraud main métrique 
 (DIN 2181) coupe à gauche

Jeu 3 tarauds main,HSS – M2 WHITWORTH 
(DIN 352) coupe à gauche

Jeu 3 tarauds main,HSS – M2 UNC/UNF 
coupe à gauche

Jeu 3 tarauds main,HSS – M2 UNC/UNF 
coupe à gauche

Jeu 2 tarauds main,HSS – M2 G BSP
Coupe à gauche  

Taraud machine court PG HSS – M2 
(DIN40430) Filetage électrique

Taraud machine à enfilade 
 HSSE–Co5    métrique

Taraud machine à enfilade 
 TRAPEZOIDAL HSS-G 

ENFTR
ENFTRLH

- Outil combiné Fort Taraudeur Ébavureur
HSS-G Goujures hélicoïdales
Filetage métrique ISO

- Coffret métallique avec assortiment
D'outils combinés HSS-G

INDEX

Web:mom-france.eu : mom@mom-france.eu      Tel : (33) 03 27 25 00 62      Fax : (33) 03 27 25 03 06 16 

Taraud main

Taraud machine
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FILIÈRES RONDES
accessoires

��	
��

�
��	 ����� �
�
���	 �
��

170

170

PTXA ����$ 170

20FXM ��� 171

21JXBSP ��� 171

- Filières rondes HSS filetage Américain UNC 22FXUNC ��� 172

22FXUNF ��� 172

23FXBSW ��� 173

23FXBSF ��� 173

25FXBSPT ��� 174

24FXNPT ��� 174

510M-F ��� 175

510M-DF 176

Filière ronde ouverteHSS - M2 510M-O ��� 176

510M-M ��� 176

510MF-F ��� 177

23 FD BSW ��� 178

23 FD BSF ��� 178

23FD BA ��� 178

22FD UNC ��� 179

22FD UNF ��� 179

Filière HSS ronde fermée UNEF 22FX UNEF ��� 180

Filière HSS ronde fermée G(BSP) 21 JXGBSP ��� 180

Filière HSS ronde R(BSPT) HSS - M2 25 FDBSPT ��� 181

Filière HSS ronde PG HSS - M2 26 FDPG ��� 181

- Tourne à gauche extensible DIN 184
ZAMAC ou ACIER

TGXZ
TZXA

&�'��
����$

- Porte filière DIN 225
ZAMAC ou ACIER

PFXZ
PFXA

&�'��
����$

- Porte tarauds avec cliquet DIN 225 en ACIER

- Filières extensible HSS Filetage métrique
ISO R529

- Filières extensibles HSS Filetage BSP GAZ 
DIN 5158

- Filières rondes HSS
Filetage Américain pas fin UNF

- Filières rondes HSS Filetage Whitworth BSW
(BS-84)

- Filières rondes HSS Filetage Whitworth  FIN
(BS-84)  BSF

- Filières rondes HSS filetage gaz conique
BSPT Conicité 1/16
- Filières rondes HSS filetage Briggs conique
NPT

Filière ronde fermée HSS- M2 MÉTRIQUE

Filiere ronde fermée métrique HSS 

Filière ronde fermée HSS

Filière ronde HSS -M2 métrique Pas fin 
 Fermée

Filière HSS ronde BSW HSS – M2
Fermée

Filière HSS ronde BSF HSS – M2
Fermée

Filière HSS ronde extensible BA HSS – M2 
ouverte

Filière HSS – M2 pas américain ronde UNC 
fermée
Filière HSS – M2 pas fin americain ronde
 UNF    fermée
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Filière HSS ronde NPT fermée 24 FD NPT ��� 182

Filière HSS ronde NPTF fermée 24 FD NPTF ��� 182

510M D CO5 �������� 182

510MF D CO5 �������� 183

591GBSPCO5 �������� 183

510M D  LH ��� 184

510MF D LH ��� 184

23FX BSW LH ��� 185

Filière HSS ronde coupe à gauche UNC fermée FX UNC LH ��� 185

FX UNF LH ��� 185

21 FXGBSP LH ��� 186

Filière hexagonale HSS  métrique 27 HEXM ��� 186

24 HEXMF ��� 187

Filière hexagonale BSF HSS 27 HEX BSF ��� 188

Filière hexagonale BSW HSS 27 HEX BSW ��� 188

Filière hexagonale UNC  HSS 27 HEX UNC ��� 188

Filière hexagonale HSS  UNF 27 HEX UNF ��� 188

Filière hexagonale HSS 8-UN 27 HEX8-UN ��� 189

Filière hexagonale HSS G (BSP) GAZ 27 HEX G-BSP ��� 189

Filière hexagonale HSS   R(BSPT) 27 HEX R-BSPT ��� 190

Filière hexagonale HSS NPT 27 HEX NPT ��� 190

27HEXM LH ��� 191

27HEX GBSP LH ��� 191

Filière HSS-E ronde GUN fermée
Métrique
Filière HSS-E ronde GUN fermée
Métrique FIN
Filière HSS-E ronde, entrée GUN  G(BSP) 
fermée

Filière fermée ronde HSS métrique 
Coupe à gauche

Filière ronde fermée HSS métrique 
Coupe à gauche pas fin

Filière HSS ronde fermée 
Coupe à gauche BSW 

Filière HSS ronde coupe à gauche UNF 
fermée

Filière HSS ronde coupe à gauche G(BSP) 
fermée

Filière hexagonale HSS 
Métrique

Filière hexagonale métrique HSS – M2 
Coupe à gauche

Filière hexagonale HSS – M2 
Coupe à gauche G(BSP)
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BM15M ��� 192

BM15MH ��� 192

BM29M ��� 192

MM31M ��� 192

MB110CV 192

MB24P ��� 193

MB26P ��� 193

CMCOFT ��� 193

- Composition 15 pièces coffret acier
Tarauds machine GUN droit métrique
7 tarauds + 7 forets + tourne à gauche

- Composition 15 pièces coffret acier
Tarauds machine hélicoïdaux métrique
7 tarauds + 7 forets + tourne à gauche

- Composition 29 pièces coffret acier
tarauds main métrique
7 jeux de 3 tarauds main
7 forets + 1 tourne à gauche

- Composition 31 pièces mallette acier
tarauds main + filières métrique
7 jeux de 3 tarauds main
1 tourne à gauche n°1 1/2 démontable
7 filières + 1 porte filière + 1 fraise conique

- Composition spécial garage 110 pièces
mallette bois filetage & taraudage métrique
35 jeux de 2 tarauds main
1 tourne à gauche N°1 et un N°3
35 filières HSS + 1 porte filière N°2
1 porte filière N°3 + 1 porte taraud à cliquet

��$('��
"�����)'

      Mallette bois PRO 24 pièces
 7 jeux de 2 tarauds métrique
 7 filières métrique
 1 tourne à gauche N°2
 2 porte filières ( cage 25,4 et 38,1)

     Mallette bois PRO 26 pièces
 7 jeux de 2 tarauds main
 7 filières 
 2 tournes à gauche N°2 et N°3
 3 porte filières ( cage 25,4 / 38,1 / 50,8 )

- Coffret métal 7 pièces filetage métrique
6 forets taraudeurs + 1 Mandrin
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CM21P ��� 194

M54P ��� 194

MP44P ��� 194

- Coffret métal 21 pièces de tarauds main
7 jeux de 3 tarauds main métrique HSS
M3, M4, M5, M6, M8, M10 et M12

- Mallette métal 54 pièces
11 jeux de 3 tarauds main métrique HSS

 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, 
    M16, M18 et M20
 11 filières HSS

 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, 
 M16, M18 et M20

 6 portes filières
  N°1, N°2, N°3, N°4, N°5 et N°6
 1 jauge, 1 tournevis 
 2 tournes à gauche N°1 et N°3

- Mallette plastique 44 pièces
7 jeux de 3 tarauds

M3, M4, M5, M6, M8, M10 et M12
7 filières HSS

M3, M4, M5, M6, M8, M10 et M12
5 portes filières

N°1, N°2, N°3, N°4 et N°5
7 forets HSS
2,5 – 3,3 – 4,2 – 5 – 8 – 8,5 et 10,2 mm

1 jauge, 1 tournevis
2 tournes à gauche N°1 et N°2
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LMXXADIA CW-K 200

LMXXBDIA CW-K 200

LMXXKDIA CW-K 200

LMXXCDIA CW-K 200

LMXXLDIA CW-K 200

LMXXDDIA CW-K 201

LMXXEDIA CW-K 201

LMXXHDIA CW-K 201

LMXXUDIA CW-K 201

BPLMXDIA CW-K 202

- Fraise lime rotative queue Ø6, taille diamant,
tête cylindrique, bout plat

- Fraise lime rotative queue Ø6, taille diamant,
tête cylindrique, bout plat coupant, finition

- Fraise lime rotative queue Ø6, taille diamant,
tête en ogive

- Fraise lime rotative queue Ø6, taille diamant,
tête cylindrique, bout arrondi

- Fraise lime rotative queue Ø6, taille diamant,
tête conique

- Fraise lime rotative queue Ø6, taille diamant,
tête ronde

- Fraise lime rotative queue Ø6, taille diamant,
tête ovale

- Fraise lime rotative queue Ø6, taille diamant,
tête type flamme olive large

- Fraise lime rotative queue Ø6, taille diamant,
tête conique, bout rond

- Assortiments de fraises limes rotatives
Taille diamant
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BSC2+ #��+�������, 206

Rex4+ #��+�������, 206

- Foret béton SDS+ Plaquette CW  DIN 8035 SDS+ #��+�������, 207

P135SDS+ #��+�������, 207

#��+�������, 207

208

208

209

210

211

211

211

- Foret à béton standard A2ISO 5468 Plaquette
CW Type cylindrique 2+ DIN 8039

- Foret béton ISO 5468 Plaquette CWA
Cylindrique avec 4 spirales 4+ DIN 8039

- Présentoir pour forets SDS+ 135 pièces

- Coffret forets SDS+ 7 pièces Coffret
SDS+

- Forets béton SDS+
4 taillants CW double hélices
queue SDS+ DIN 3035

SDS+
Quattro

- Coffret SDS+ Quattro  10 pièces
Coffret
SDS+

Quattro

- Foret béton SDS-MAX  REX Paquettes CW
queue SDS-MAX Y Cutter DIN 8035

SDSMAX
YCUTTER

- Foret béton SDS+ TREX 
(spécial Granit)   Plaquette CW   DIN 8035

SDS+
TREX

- Emballage plastique
Forets béton SDS+ T-REX 
Ø 4/6/8 mm par 12 pièces 
Ø 10/12/14 mm  par 6 pièces

SDS+
REX

- Boite plastique 3 pièces
Forets béton SDS+ T-REX 
Ø 5–6–8 x 100mm x 1pc

Coffret
SDS+
REX3

- Coffret métallique 7 pièces
Foret béton SDS+ TREX 

Coffret
SDS+
REX7
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211

212

212

TCX 213

- Accessoires de montage des couronnes ATCX 213

TXX 214

- Foret pilote queue conique ATXX4 214

ATXX 215

- Système modulaire "RATIO" REX SMRX 216

M4SMRX 217

- Mallette métallique 40 pièces
Foret béton SDS+ TREX 

Mallette
SDS+TREX40

 Boite plastique de forets béton 5 Pièces

 Boite plastique de forets béton 8 Pièces

BP5

BP8

����
��
��!
��-���
�����
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- Coffret métallique 7 forets béton SDS+
Présentoir 135 pièces SDS+
Présentoir 119 pièces SDS+REX

- Trépan couronne SDS+ REX 
pour perforateur légers filetage M16
Plaquettes CW

- Trépan couronne SDS MAX REX pour
Perforateur CW Attachement - Cône 1/8

- Arbres de montage porte couronnes
Avec cône 1/8

- Système modulaire "RATIO" REX 
Mallette de 4 pièces
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M7SMRX

SMRXC 218

SMRXTC 219

- Foret ratio Y Cutter FRSMRX 220

- Adaptateur de rechange fileté ADSMRX 220

- Forets trépan Intruder FRSMRXIN 221

M4FRSMRXIN 221

- Burin REX SDS+ BUREX 222

SET3BUREX 222

- Burin REX SDS-MAX BUREXMAX 222

SET3BUREXMAX 222

- Burin SDS+ EXTREME Forgé BUREXEX 223

- Burin SDS-MAX EXTREME BUREXMAXEX 223

- Burin SDS+ Gorge à ailettes BUREXGA 223

- Burin SDS MAX Gorge à ailettes BUREXMAXGA 223

- Burins queues Hexagonales 17/19/21/30 BUREXHEX 224

- Système modulaire
"RATIO" REX 
Mallette de 7 pièces

217
220

- Système modulaire
"RATIO" REX   StarCutter

- Système modulaire
"RATIO" REX  Trépan Couronne

- Mallette assortiment Ratio Intruder 4 Pièces
3 Forets Ø 14 – 16 – 18
1 Adaptateur SDS+

- Set de 3 burins SDS+ 1 RP, 1PL, 1LA
Tube plastique

- Set 3 burins SDS-MAX 2 RP400, 1 PL25400
Tube plastique
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- Adaptateur SDS MAX/SDS+ BUREXMAX/+ 224

FMX 225

BP5FMX 225

REXONE4ALL 225

VXX 226

- Pointe à tracer type Stylo avec pointe CW PAT 226

- Foret multi-usages queue cylindrique
Plaquette CW   (Verre)

- Boite 5 forets multi-usages queue cylindrique
Ø 4 – 5 – 6 – 8 – 10

- Foret multi-usages queue  cylindrique
Plaquette CW   (Verre)

- Mèches pour verres queue cylindrique,
Faïence murale, céramique, porcelaine, verre

OUTILS CW Bâtiment
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P22DIAX 231

DIAXSEC 232

BPC3DIAXSEC 232

M7DIAXSEC 232

P22DIAXSEC 232

- Forets diamantés avec queues M14 DIAXF 233

- Fraises trépans diamantés segments brasés FRTDIA 234

- Foret pilote pour fraises trépans diamantées ACFRTDIA1 234

ACFRTDIA2 234

ACFRTDIA3 234

FRTDIAT 235

- Présentoir de 22 forets diamantés DIAX 
Ø5(3) / Ø6(4) / Ø8(4) / Ø10(4) / Ø12(4) /
Ø15(3)

- Forets diamantés avec cire réfrigérante
Queue hexagonale

- Boite plastique de 3 forets diamantés avec
cire réfrigérante queues hexagonales
Ø 6/8/10 mm

- Mallette de 7 forets diamantés avec
Cire réfrigérante queues hexagonales

- Présentoir de 22 forets diamantés avec
Cire réfrigérante queues hexagonales

- Arbre de montage queue ronde pour fraises
Trépans diamantées

- Arbre de montage queues SDS+ pour fraises
Trépans diamantées

- Fraises trépans turbo avec segments
Diamantés

OUTILS DIAMANTÉS
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239

239

SBBSX 240

BP5BSX 240

BP8BSX 240

FBDH 241

BP5FBDH 241

BP8FBDH 241

242

243

- Mèches à bois plate queue hexagonale MPX ��� 244

RAX 244

SBMPX 245

- Forets hélicoïdaux pour le bois au chrome
Vanadium 3 pointes auto centrant

BSX
BSXQR

- Forets hélicoïdaux série longue pour le bois
au chrome Vanadium 3 pointes auto centrant

BSXL
BSXLQR

- Foret hélicoïdal pour le bois
Au chrome Vanadium 3 pointes sous blister

- Boite plastique de 5 forets à bois (Cr.V)
Ø 4/5/6/8/10 mm

- Boite plastique de 8 forets à bois (Cr.V)
Ø 3/4/5/6/7/8/9/10 mm

- Forets hélicoïdaux pour le bois (HSS-M2)
double hélices 3 pointes

- Boites plastique de 5 forets à bois
(HSS-M2)
Ø 4/5/6/8/10 mm

- Boites plastique de 8 forets à bois (HSS-M2)
Ø 3/4/5/6/7/8/9/10 mm

- Forets pour coffrages  L400
queue cylindrique  L600

FCOFC*400
FCOFC*600

- Forets pour coffrages  L400
queue SDS+  L600

FCOFSDS+*400
FCOFSDS+*600

- Rallonge  pour mèches à bois plate
Ø 18 à 40 mm   Longueur 270 mm

- Mèches à bois plate queue hexagonale
sous blister
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- Mèches à bois extensible queue cylindrique MEX 245

MSX 246

CB6MSX 246

MSXSDS+  CrV 247

FRCITR 248

FRCIH CW 248

MEHSS HSS 249

MECW CW 249

- Fraises à tenon     HSS FRT HSS 250

- Trépans denture      CW TRCW CW 251

- Arbre Ø 10 + Foret(fraise Ø22/25//27/30 mm) TRCWA10 251

TRCWA12 251

- Arbre SDS+  + Foret TRCWSDS+ 251

- Foret pilote TRCWFP 251

PB12TRCW CW 251

- Mèches à bois à spirale unique
Queue hexagonale type LEWIS

- Coffret bois de 6 MSX 
Ø 10/12/14/16/18/20 450 mm

- Mèches à bois spirale simple
queue SDS+    (type LEWIS)

- Forets à bois charnières invisible
queue triangulaire taillants HSS et pointe CW

HSS
CW

- Forets à bois charnières invisible
queue hexagonale taillants et pointe CW

- Mèches à percer le bois  (FORSTNER )
inciseurs et pointe en    HSS fraisé

- Mèches à percer le bois (FORSTNER)
inciseurs et pointe en     CW

- Arbre Ø 12 + Foret ( fraise Ø 35 à 125 mm)

- Assortiment 12 Fraises trépans denture CW
Ø  22 – 25 – 27 – 30 – 35 – 38

 40 – 45 – 50 – 55 – 60 - 65 mm
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PLASTICS

> Ferreux
> Ferro
> Iron

> Hierro
> Eisen
> Ferro

> 

> Aciers doux
> Acciaio dolce
> Steel
> Acero
> Stahl
> Aço doce
> Сталь

> Aciers traités
> Acciaio legato
> Alloy steel
> Acero de mecanizacion
> Legierter Stahl
> Aço ligado
> Сталь

> Métaux
> Metalli
> Metals
> Metales
> Metall
> Metais
> Металлы

> Alliages légers
> Metalli leggeri laminati
> Sheet metals
> Aceros de baja aleacion
> Blech
> Chapa
> легкие металлы

> Fontes
> Ghisa
> Cast iron
> Fundicion
> Gußeisen
> Ferro fundido
> иочник

> Acier alliés
> Leghe pesanti
> Hard alloys
> Aleados de alta resistencia
> Schwerlegierungen
> Ligas pesadas
> тяжелые лиги

> Acier inox
> Acciaio inox
> Stainless steel
> Acero Inox
> Rostfreier Stahl
> Aço inoxidavel
> Я стальной

> Laiton
> Ottone
> Brass
> Laton
> Messing
> Latao

> Aluminium
> Alluminio
> Aluminium
> Aluminio
> Aluminium
> Aluminio

> Briques
> Muratura/Mattonato
> Bricks
> Pared
> Ziegel
> Tijolos

> Béton
> Calcestruzzo/cemento
> Concrete
> Hormigon
> Beton
> Concreto

> Pierres
> Pietra
> Stone
> Piedra
> Stein
> Pedra

> Béton armé
> cemento armato

> Reinforced Concrete
> Hormigon reforzado

> Stahlbeton
> Concreto armado

> Granit
> Granito
> Granite
> Granito
> Granit
> Granito

> Marbre
> Marmo
> Marble
> Marmol
> Marmor
> Marmore

> Grès céramique
> Gres porcellanato
> Porcelain gres
> Porcelanico
> Feinsteinzeugfliesen
> Grés porcelanato
> керамические изделия

> Verre
> Vetro
> Glass
> Vidrio
> Glas
> Vidro
> Стекло

> Plastique
> Plastica
> Plastic
> Plasticos
> Kunststoff
> Plastico
> Пластмасса

> Placoplâtre
> Cartongesso
> Sandwich material
> Material sandwich
> Gipspappe
> Gesso acartonado
> мел картона

> Contreplaqué
> Legno compensato
> Plywood
> Madera contrachapada
> Sperrholz
> Compensado
> Фанера

> Bois laminés
> Legno laminato
> Laminated chipboard
> Viruta prensada
> Spanplatte
> Madeira laminada
> Сглаженная древесина

> Bois tendre
> Legno naturale dolce
> Natural soft wood
> Madera noble/blanda
> Weichholz
> Madeira macia
> Мягкая древесина

> Poutre de bois
> Trave
> Beam
> Viga
> Balken
> Viga
> Луч

> Bois durs
> Legno duro
> Hardwood
> Madera dura
> Hartholz
> Madeira dura
> Твердая древесина

> Céramiques
> Ceramica
> Céramic
> Ceramica
> Keramik
> Cerâmica
> керамика

> Cuivre
> Rame
> Copper
> Cobre
> Kupfer
> Cobre
> медь
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Les forets HSS laminés sont torsadés à chaud ( extrudés) et
montrent une très bonne résistance ainsi qu'une grande élasticité.
Ce procédé de fabrication a l'avantage d'offrir un foret HSS 
d'excellent rapport qualité / prix.

Les forets HSS taillés-meulés ou fraisés sont usinés dans la
masse par taillage ( élimination de matière) à l'aide soit d'une
meule ( on dit du foret qu'il est « taillé-meulé »). soit d'une fraise 
pour les gros diamètre ( on dit du foret qu'il est « fraisé »), 
d'autres sont fraisés puis rectifiés pour améliorer la qualité des
goujures et des listels ( foret fraisé-rectifié).
Ces procédés de fabrication offrent des forets très performants
appréciés des professionnels pour le travail de précision.

L'angle de coupe et l'angle de dépouille sont constitué par l'arête
principale et un plan perpendiculaire à l'axe du foret.

L'angle d'hélice est situé entre le bord du listel et l'axe du foret.

L'arête de coupe : partie taillante du foret.

Le bec est la pointe de l'intersection de l'arête de coupe avec le
bord d'attaque du listel.

Le dégagement : dépouille secondaire.

Goujure permet l'évacuation des copeaux, le passage des liquides
 de refroidissement.

Le listel est la surface cylindrique du guidage du foret.

La tolérance standard h 8 sur Ø  du foret : d'autres étant h6, h9

Le perçage d'une pièce métallique suppose au préalable la
connaissance de la composition de l'acier à usiner. Il faut retenir
que plus l'acier est difficile à usiner ( acier inox, matériaux
réfractaires, etc...) plus la vitesse doit être réduite avec l'utilisation
d'un foret de plus en plus résistant ( type cobalt ou carbure).
Un foret qui perce des aciers difficiles à usiner est fragile et 
cassant. Il convient donc de trouver le meilleur compromis entre 
la vitesse de coupe, l'avance par tour, le lubrifiant à employer et 
la machine à utiliser.
Utilisez les tableaux de perçage selon le type d'acier à percer
pour un travail performant. Consultez nous en cas de besoin.

L'affûtage aide à la précision du perçage en évitant au foret de
se dérober à l'attaque de l'acier. Il en existe divers formes en
fonction de l'acier à percer.

DIFFERENTS TYPES DE FORETS HSS

Des outils de précisionDes outils de précision

Ce qu'il faut savoir sur........
….......les forets HSS ou forets pour l'acier, lesquels, pourquoi et comment les utiliser

ELEMENTS TECHNIQUES

UTILISATIONS DES FORETS

Ø  = Diamètre
L1 = longueur totale
L2 = longueur utile
CM = cône Morse N°

Bec

Arête transversal

Épaisseur de l'âme
(noyau du foret)

Diamètre

Dépouille frontale

Listel

Listel Bord d'attaque du listel

Face de dépouille

Angle de pointe

Arête de coupe

Goujure

Angle de coupe

Dépouille longitudinale

118°

130°/135°

STANDARD

SPLIT POINT

Types d’affûtages

Angle d'hélice

Type "C"
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Types d’affûtages forets "principaux" 

I) Affûtages 3 pentes : Brevet "AVYAC" auto-centrant et permettant de doubler les conditions d'usinages
 avec un même foret non affûté "AVYAC" 

II) Affûtages standard (dépouille conique): Plus fréquemment utilisé, facile à réaffûter, sur les forets HSS

III) Affûtages Forme A: Utilisé sur forets de gros diamètres afin de faciliter la pénétration du foret sur
 l’amincissement de l'âme. 

IV) Affûtages Forme B: Moins courant, permet de favoriser la fragmentation du copeau par l’amincissement
 de l'âme et la correction des lèvres du foret.

V) Affûtages Forme C: Utiliser pour les forets au cobalt avec une âme plus épaisse que les forets HSS ou les
 forets utilisés en électroportatif. Cet affûtage est auto-centrant.

VI) Affûtages Forme D: Utiliser pour le perçage de la fonte ou des matériaux ayant tendance à l'éclat lors de la
 sortie du foret. Le fait de réaliser un double angle de pointe (120° et 90°) permet au foret de se
 sortir  progressivement du trou sans provoquer l'éclatement de la pièce.

VII) Affûtages Forme E: Utiliser pour le perçage des tôles. Sa pointe de centrage permet de guider le foret
 et la forme de l'affûtage permet de limiter les bavures en sortie de perçage.

SPLIT POINT

Spécial fonte 
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PARAMÈTRES DE COUPE POUR FORETS CYLINDRIQUES HSS LAMINÉS OU RECTIFIÉS

TABLE FOR CUTTING SPEED AND FEED OF HSS-GROUND AND ROLL FORGED TWIST DRILLS

PARAMÈTRES DE COUPE POUR FORETS AU COBALT HSS.co

TABLE FOR CUTTING SPEED AND FEED OF HSS-COBALT TWIST DRILLS

A = Tours / min (r.p.m)  B = Avance en mm / Tour ( Feed mm by rep )
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1 – 2 2,5 – 4 4,5 – 6 7 – 9 10 – 13

Émulsion

Émulsion

Émulsion

Émulsion

Matière à usiner
Work-piece material

Diamètre du foret
Drill SIZE

Réfrigérant
Coolant

Acier doux R ≤ 500 N/mm²
Common steel R ≤ 500 N/mm²

A
B

5000 – 4200
0,05

3500 – 2500
0,15

2300 – 1900
0,15

1700 – 1300
0,20

1000 – 700
0,25

Acier de construction R ≤ 500-700 N/mm²
Alloy R ≤ 500-700 N/mm²

A
B

4000 – 3400
0,05

2800 – 2000
0,10

1850 – 1520
0,15

1360 – 1040
0,20

800 – 560
0,25

Acier de construction R ≤ 700-900 N/mm²
Alloy R ≤ 700-900 N/mm²

A
B

3000 – 2550
0,05

2100 – 1875
0,10

1350 – 1150
0,25

1030 – 780
0,20

600 – 420
0,25

Acier allies Nl-cr R ≤ 900-1100 N/mm²
Ni Cr alloy steel R ≤ 900-1100 N/mm²

A
B

1900 – 1600
0,02

1300 – 900
0,04

730 – 600
0,05

530 – 400
0,08

370 – 280
0,12

 Émulsion / Huile entière
Emulsion / cutting oil

Acier allies Nl-Cr-Mo R ≤ 1100-1400 N/mm²
Ni Cr Mo alloy steel R ≤ 1100-1400 N/mm²

A
B

1600 – 1350
0,02

1050 – 750
0,04

600 – 510
0,05

450 – 340
0,08

315 – 250
0,12

 Émulsion / Huile entière
Emulsion / cutting oil

Aciers inox
Stainless steel

A
B

1600 – 1350
0,02

1050 – 750
0,04

600 – 510
0,05

450 – 340
0,08

315 – 250
0,12

Acier de silicium
Silicic steel

A
B

1900 – 1600
0,02

1300 – 900
0,04

730 – 600
0,05

530 – 400
0,08

370 – 280
0,12

 Émulsion / Huile entière
Emulsion / cutting oil

Aciers au manganèse ≥ 10 %
Higt manganese content steel ≥ 10 %

A
B

1500 – 1250
0,02

1000 – 750
0,04

550 – 450
0,05

400 – 315
0,08

300 – 250
0,12

A sec
Dry

Acier spéciaux : Nimonic, Hastelloy, Inconel
Special allys : Nimonic, Hastelloy, Inconel

A
B

900 – 800
0,02

600 – 500
0,04

400 – 300
0,05

280 – 210
0,08

190 – 160
0,12

Huile entière
Cutting oil

Titane et alliages titane
Titanium alloy

A
B

765 – 680
0,02

510 – 425
0,04

340 – 255
0,05

238 – 180
0,08

160 – 140
0,12

Huile entière
Cutting oil

Fontes grise 200 HB
Cast iron 200 HB

A
B

2400 – 2040
0,02

1680 – 1500
0,10

1080 – 920
0,15

885 – 630
0,20

480 – 335
0,25

A sec
Dry

Fontes grise 300 HB
Cast iron 300 HB

A
B

1900 – 1600
0,02

1300 – 900
0,07

730 – 600
0,10

530 – 400
0,12

370 – 280
0,15

A sec
Dry

Bronze A
B

3000 – 2550
0,05

2300 – 1900
0,10

1850 – 1520
0,15

1360 – 1040
0,20

800 – 560
0,25

Huile entière
Cutting oil

1 – 2 2,5 – 4 4,5 – 6 7 – 9 10 – 13

Émulsion

Émulsion

Émulsion

Émulsion

Émulsion

Émulsion

Matière à usiner
Work-piece material

Diamètre du foret
Drill SIZE

Réfrigérant
Coolant

Acier doux – R ≤ 500 N/mm²
Common steel  R ≤ 500 N/mm²

A
B

4300 – 3800
0,05

3000 – 2000
0,10

1800 – 1500
0,15

1200 – 1000
0,20

800 – 500
0,25

Acier de construction R ≤ 500-700 N/mm²
Low alloy R ≤ 500-700 N/mm²

A
B

3700 – 3200
0,05

2700 – 1800
0,10

1500 -1200
0,15

1000 – 800
0,20

750 – 450
0,25

Acier de construction R ≤ 700-900 N/mm²
Low alloy R ≤ 700-900 N/mm²

A
B

2000 – 1800
0,03

1500 – 1000
0,07

900 – 800
0,10

700 – 500
0,16

450 – 350
0,20

Aluminium
Aluminium

A
B

6000 – 5000
0,05

4500 – 2500
0,10

2500 – 2000
0,14

1800 – 1500
0,18

1000 – 700
0,23

Bronze doux
Soft Bronz

A
B

4000 – 3500
0,05

3000 – 2200
0,10

2000 – 1400
0,08

1100 – 950
0,14

750 – 550
0,20

Émulsion / Huile entière
Emulsion / cutting oil

Alliage d'aluminium
Silumin alloy

A
B

5000 – 4200
0,05

3800 – 2300
0,10

2000 – 1700
0,08

1600 – 1000
0,14

950 – 800
0,20

Zing et alliage de zing
Zinc alloy

A
B

5200 – 4500
0,05

4000 – 2500
0,10

2200 – 1900
0,08

1800 – 1200
0,14

1000 – 900
0,20

Cuivre électrolytique 
Electrolite copper

A
B

4000 – 3500
0,05

3000 – 2200
0,10

2000 – 1400
0,08

1100 – 950
0,14

750 – 550
0,20

Émulsion / Huile entière
Emulsion / cutting oil

Plastique souple et dur
Soft and hard plastics

A
B

4300 – 3800
0,05

3000 – 2000
0,10

1800 – 1500
0,15

1200 – 1000
0,20

800 – 500
0,25

Sec
Dry
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TABLEAU DE CONVERTION M/MIN EN NOMBRE TOUR EN FONCTION DES DIAMÈTRES EN MM
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VITESSE DE COUPE (m/m in)

12 16 20 22 23 25 27 28 32 35 36 38 40 42 50 55 65 70 80 90

Ø VITESSE DE ROTATION (tr/m in)

1 3810 5090 6360 7000 7320 7950 8590 8910 10180 11140 11450 12090 12730 13360 15910 17500 20690 22280 25460 28640

2 1900 2540 3180 3500 3660 3970 4290 4450 5090 5570 5720 6040 6360 6680 7950 8750 10340 11140 12730 14320

3 1270 1690 2120 2330 2440 2650 2860 2970 3390 3710 3810 4030 4240 4450 5300 5830 6890 7420 8480 9540

4 950 1270 1590 1750 1830 1980 2140 2220 2540 2780 2860 3020 3180 3340 3970 4370 5170 5570 6360 7160

5 760 1010 1270 1400 1460 1590 1710 1780 2030 2220 2290 2410 2540 2670 3180 3500 4130 4450 5090 5720

6 630 840 1060 1160 1220 1320 1430 1480 1690 1850 1900 2010 2120 2220 2650 2910 3440 3710 4240 4770

7 540 720 900 1000 1040 1130 1220 1270 1450 1590 1630 1720 1810 1900 2270 2500 2950 3180 3630 4090

8 470 630 790 870 910 990 1070 1110 1270 1390 1430 1510 1590 1670 1980 2180 2580 2780 3180 3580

9 420 560 700 770 810 880 950 990 1130 1230 1270 1340 1410 1480 1760 1940 2290 2470 2820 3180

10 380 500 630 700 730 790 850 890 1010 1110 1140 1200 1270 1330 1590 1750 2060 2220 2540 2860

12 310 420 530 580 610 660 710 740 840 920 950 1000 1060 1110 1320 1450 1720 1850 2120 2380

14 270 360 450 500 520 560 610 630 720 790 810 860 900 950 1130 1250 1470 1590 1810 2040

16 230 310 390 430 450 490 530 550 630 690 710 750 790 830 990 1090 1290 1390 1590 1790

18 210 280 350 380 400 440 470 490 560 610 630 670 700 740 880 970 1140 1230 1410 1590

20 190 250 310 350 360 390 420 440 500 550 570 600 630 660 790 870 1030 1110 1270 1430

22 170 230 280 310 330 360 390 400 460 500 520 540 570 600 720 790 940 1010 1150 1300

24 150 210 260 290 300 330 350 370 420 460 470 500 530 550 660 720 860 920 1060 1190

26 140 190 240 260 280 300 330 340 390 420 440 460 480 510 610 670 790 850 970 1100

28 130 180 220 250 260 280 300 310 360 390 400 430 450 470 560 620 730 790 900 1020

30 120 160 210 230 240 260 280 290 330 370 380 400 420 440 530 580 680 740 840 950

32 110 150 190 210 220 240 260 270 310 340 350 370 390 410 490 540 640 690 790 890

34 110 140 180 200 210 230 250 260 290 320 330 350 370 390 460 510 600 650 740 840

36 100 140 170 190 200 220 230 240 280 300 310 330 350 370 440 480 570 610 700 790

38 100 130 160 180 190 200 220 230 260 290 300 310 330 350 410 460 540 580 670 750
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PARAMÈTRES DE COUPE POUR FRAISES CONIQUES POUR TÔLES

SHEET METAL – SHELL DRILLS RECOMMENDED CUTTING SPEED

Tours / min R.p.m

épaisseur maxi Ø 3 – 14 mm Ø 6 – 20 mm Ø 16 – 30,5 Ø 20 – 40 mm Ø 28 – 50 mm Ø 6 – 30 mm Ø 5 – 22,5

10 mm 1300 860 480 340 260 680 860

5 mm 1100 740 420 300 220 580 740

3 mm 1750 1100 650 900 650 850 1100

3 mm 450 300 180 130 100 250 300

2 mm 1000 720 420 300 220 500 700

1 mm 700 450 280 200 160 370 440

Matière à usiner
Work-piece material

Plastiques
Plastics

Acier léger
Light alloys

Laiton
Brass

Fonte
Cast iron

Acier doux
Loy alloy steel

Acier inox
Stainless steel

PARAMÈTRES DE COUPE POUR FRAISES CONIQUES ÉTAGÉES
HSS STEP DRILLS RECOMMENDED CUTTING SPEED

HSS-G e HSS-Co avec liquide de refroidissement

Tours / min R.p.m

épaisseur maxi

3-4 mm 1300 1300 700 400 500 300 500

3-4 mm 1200 1200 600 380 450 300 450

3-4 mm 1900 1900 950 600 700 500 700

3-4 mm 500 500 250 150 190 130 190

3-4 mm 1100 100 600 380 400 300 400

3-4 mm 700 700 400 250 300 200 300

Matière à usiner
Work-piece material

Plastiques
Plastics

Acier léger
Light alloys

Laiton
Brass

Fonte
Cast iron

Acier doux
Loy alloy steel

Acier inox
Stainless steel

HSS-G e HSS-Co avec lubrification  -  with coolant

HSS-G e HSS-Co + TiAIN : + 60 % tour/minutes à sec   -    + 60 % r.p.m dry cutting
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Dénomination du type de matière

600 N/mm² 62/63

800 N/mm² 63/64

900-1000 N/mm² 64

1200 N/mm² 65

1400 N/mm² 66

Résistance de la matière
à usiner (R=N/mm²)

Dureté recommandée 
de l'outil 

Tensile strength
(R=N/mm²)

Kind of steel HRC degrees requested

Aciers communs, acier au carbone
Ordinary steel, carbon steels

Acier faiblement alliés, acier de construction
Low  alloy steels, construction steel

Acier alliés, fonte grise, etc.
Alloy steels, grey cast iron, etc.

a
High alloy steels, special steels like NiCrMo steel

a
Stainless steel

9341                  : Acier rapide au Chrome-Vanadium-Tungstene.
M2 HSS             : Acier Rapide Supérieur pour utilisations générales en perçage, taraudage, alésage
M42 HSS Co8%: Acier rapide supérieur à 8 % de Cobalt pour utilisation dans les usinages qui nécessitent

 une très grande sollicitation thermique de l'outil. Permet d'usiner des aciers fortement
       alliés au chrome, vanadium, cobalt et molybden.

M35 HSS Co5%: Acier Rapide Supérieur à 5 % de Cobalt pour utilisation dans les usinages qui nécessitent
 une plus grande sollicitation thermique de l'outil. C'est une nuance qui offre une bonne tenue à
 l'échauffement des outils grâce au 5 % de Cobalt tout en ne les fragilisant pas trop

REVÊTEMENTS

Revêtements type PVD
Revêtement oxydation par vapeur
Le procédé du traitement vapeur dit Steam consiste
à échauffer l'outil à une température d'environ 550°
puis à injecter de la vapeur afin de créer
une micro oxydation sur l'outil de 3 à 8 Microns
Ce procédé favorise le glissement du copeau
par le fait d'une meilleure adhérence du lubrifiant.
Il est déconseillé dans l'usinage à sec
des alliages légers où l'on obtient l'effet contraire
(collage du copeau)
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DESIGNATIONS

USA Europe C Mo W V
M2 HSS.6.5.2 0,9 4,2 5 6,4 1,8

M35 HSS.6.5.2.5 0,93 4,2 5 6,4 1,8 4,8

M42 HSS.2.9.1.8 1,08 3,8 9,4 1,5 1,2 8

9341 3,8 3,2 9 1,6

ERASTEEL COMPOSITION %

Cr Co

Désignation Couleur

TIN 2100 Jaune
TICN 3100 Gris bleu
TIALN 3200 Noir

2500 Argent

Dureté
HV

CrN
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Hélice rapide parabolique
à 38° / 40°

>Permet une meilleur évacuation des copeaux
>Hélice adaptée aussi pour machine CNC
>Pour perçage profond

Hélice grande et 
goujure cylindrique

>Large pour percer les matières à
copeaux courts, type laiton, alliage de magnésium,
zamak, bronze phosphoreux, etc.

Affûtage spécial des forêts
( Gold – Black – Turbo )

>Taillants doubles avec angle de dépouille variable
qui travaille comme deux rasoirs simultanément

>Tranchant central auto-centrant pour un perçage
précis et parfait

>Deux brise copeaux latéraux pour une évacuation
rapide des copeaux

Propriété du revêtement
Futura "TiAIN"
( Titane – Oxyde d'aluminium )

>Revêtement qui permet un perçage à sec
parce qu’il supporte pendant le perçage des
températures jusqu'à 800°

>Idéal pour matériaux durs et abrasifs
( acier inox, résistant aux acides, etc. )

>De plus il garanti de bons résultats aussi
pour les aciers faiblement alliés par une utilisation
des outils avec des hautes vitesses de coupe
et de fortes avances pouvant aller jusqu'à
doubler les conditions d'utilisation des outils
HSS non revêtus.

Parabolic flute geometry
at 38° / 40° - Quick helix

>A better chip removal
>Allows the use also CNC Machines
>For drilling deep holes

Wide flute and 
quick hélix

>For drilling short chip materials
brass, magnesium, alloy zamak
phosphor bronze

Special sharpening of
( Gold – Black – Turbo ) drills

>Double cutting tips with variable relief wich
act like razors, cutting simultaneously through

>Micro self-centering central tip wich allows
a stable and precise drilling

>Two lateral chip-breakers for a quick removal

Features of the "TiAIN"
coating futura
( titanium – Aluminium )

>This coating allows the "dry cutting" of hard materials
due to the fact that it can stand extrely high working
temperatures ( up to 800° C )

>It is suitable for drilling into hard materials and high
abrasive steels

>Moreover it garantees great results even in low alloy
Steels, by increasing the speed and the feed
parameters( even twice the values for normal HSS tools )
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Taraudage & Filetage
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PLASTICS

> Ferreux
> Ferro
> Iron

> Hierro
> Eisen
> Ferro

> 

> Aciers doux
> Acciaio dolce
> Steel
> Acero
> Stahl
> Aço doce
> Сталь

> Aciers traités
> Acciaio legato
> Alloy steel
> Acero de mecanizacion
> Legierter Stahl
> Aço ligado
> Сталь

> Métaux
> Metalli
> Metals
> Metales
> Metall
> Metais
> Металлы

> Alliages légers
> Metalli leggeri laminati
> Sheet metals
> Aceros de baja aleacion
> Blech
> Chapa
> легкие металлы

> Fontes
> Ghisa
> Cast iron
> Fundicion
> Gußeisen
> Ferro fundido
> иочник

> Acier alliés
> Leghe pesanti
> Hard alloys
> Aleados de alta resistencia
> Schwerlegierungen
> Ligas pesadas
> тяжелые лиги

> Acier inox
> Acciaio inox
> Stainless steel
> Acero Inox
> Rostfreier Stahl
> Aço inoxidavel
> Я стальной

> Laiton
> Ottone
> Brass
> Laton
> Messing
> Latao

> Aluminium
> Alluminio
> Aluminium
> Aluminio
> Aluminium
> Aluminio

> Briques
> Muratura/Mattonato
> Bricks
> Pared
> Ziegel
> Tijolos

> Béton
> Calcestruzzo/cemento
> Concrete
> Hormigon
> Beton
> Concreto

> Pierres
> Pietra
> Stone
> Piedra
> Stein
> Pedra

> Béton armé
> cemento armato

> Reinforced Concrete
> Hormigon reforzado

> Stahlbeton
> Concreto armado

> Granit
> Granito
> Granite
> Granito
> Granit
> Granito

> Marbre
> Marmo
> Marble
> Marmol
> Marmor
> Marmore

> Grès céramique
> Gres porcellanato
> Porcelain gres
> Porcelanico
> Feinsteinzeugfliesen
> Grés porcelanato
> керамические изделия

> Verre
> Vetro
> Glass
> Vidrio
> Glas
> Vidro
> Стекло

> Plastique
> Plastica
> Plastic
> Plasticos
> Kunststoff
> Plastico
> Пластмасса

> Placoplâtre
> Cartongesso
> Sandwich material
> Material sandwich
> Gipspappe
> Gesso acartonado
> мел картона

> Contreplaqué
> Legno compensato
> Plywood
> Madera contrachapada
> Sperrholz
> Compensado
> Фанера

> Bois laminés
> Legno laminato
> Laminated chipboard
> Viruta prensada
> Spanplatte
> Madeira laminada
> Сглаженная древесина

> Bois tendre
> Legno naturale dolce
> Natural soft wood
> Madera noble/blanda
> Weichholz
> Madeira macia
> Мягкая древесина

> Poutre de bois
> Trave
> Beam
> Viga
> Balken
> Viga
> Луч

> Bois durs
> Legno duro
> Hardwood
> Madera dura
> Hartholz
> Madeira dura
> Твердая древесина

> Céramiques
> Ceramica
> Céramic
> Ceramica
> Keramik
> Cerâmica
> керамика

> Cuivre
> Rame
> Copper
> Cobre
> Kupfer
> Cobre
> медь
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INFORMATIONS TECHNIQUESINFORMATIONS TECHNIQUES

Le choix du type de taraud à utiliser s'effectue en fonction de différents paramètres tels que : la
nature du trou ( borgne ou débouchant), la matière travaillée, la profondeur de taraudage, etc...

-Tarauds standards :
Les 3 tarauds sont à diamètre constant et les
entrées sont progressives.
-Tarauds étagés :
Les 3 tarauds sont à diamètre progressifs, sauf
le finisseur qui est au diamètre réel, les entrées
sont elles aussi progressives.

TARAUDS MAIN

-Tarauds avec pilote :
Jeu de 3 tarauds
1 Ébaucheur avec pilote
2 Intermédiaire
3 Finisseur

TARAUDS MACHINE -Tarauds entrée GUN :
Pour trous débouchant, les copeaux sont
repoussés vers l'avant par entrée GUN

1 Rainure de lubrification

2 Filets de guidage

3 Entrée

4 Entrée GUN

Flancs
détalonnés

1 2 3

1

2

3

4

-Tarauds hélice  à gauche 15° coupe à droite
Les copeaux sont repoussés vers l'avant.

-Tarauds à goujures droites :
Pour trous débouchant et borgnes, les copeaux
restent dans la goujure.

-Tarauds à filets alternés:
Pour alliages léger type alu. Matière à copeaux
difficiles à évacuer. Trou borgne

-Tarauds à filets alternés, entrée GUN:
Pour alliages léger type alu. Matière à copeaux
difficiles à évacuer.

Structure de
fibre

interrompue

15°

(Photos non contractuelles)

(Photos non contractuelles)
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-Tarauds à refouler :
Pour trous débouchant ou borgnes, le taraud
agissant par refoulement du métal, il n'y a
aucun copeau.
Le filet obtenu présente un excellent état de
surface et une meilleure résistance à
l'arrachement.
Le choix d'un revêtement sur le taraud permet,
dans certains cas, une augmentation de la
vitesse de rotation et une meilleure durée de vie
de l'outil.
Applications :
Matière à tarauder relativement ductile (dureté
inférieur à 700 N/mm²) tels que l'aluminium,
cuivre, zamac, etc...
Les diamètres de perçage doivent être
impérativement respectés ( voir tableau )

-Tarauds hélice à droite 35°
coupe à droite:

Pour taraudage jusqu'au fond d'un trou borgne.

35°

-Tarauds hélice à droite 15°
coupe à droite:

Pour remonter les copeaux dans
un trou borgne.

LUBRIFIANTS
Le choix d'une bonne huile de taraudage, adaptée au matériaux travaillé, permet d'éviter de

nombreux problèmes tels que échauffements, ébrèchement, etc..., et d'augmenter la durée de vie de
l'outil. Le réglage du début est aussi un élément déterminant, en particulier pour le refroidissement
de l'outil au travail.

Structure de
fibre non

interrompue

Conditions
• Matériaux présentant un bon coefficient
de déformation (métaux non ferreux,
aluminium et alliages d'alluminium, même
aciers à copeaux courts avec seulement 1
à 3 % d'allongement à la rupture).
Possibilité de taraudage dans de nombreux
types d'acier, y compris dans ceux traités
jusqu'à 900N/mm². Seul l'usage permet
toutefois de déterminer les limites.

• Lubrification
Pour le taraudage, il est recommandé
d'utiliser des huiles ou des liquides de 
refroidissement graphitiques à haut pouvoir
lubrifiant.
L'utilisation d'une émulsion avec des tarauds
à refouler à revêtement donne également
d'excellents résultats.

Taraudage par déformation Avantages du filetage sans copeaux :
• Un seul outil nécessaire pour le taraudage

débouchant et borgne.
• Réduction des coûts grâce à une durée de

vie plus longue et des vitesses de coupe
supérieures.

• Aucun problème de copeaux.
• Formation du filet en un seul passage. 
• Aucune interruption de la structure de la 

fibre, résistance et capacité de charge
accrues.

• Meilleure qualité d'état de surface sur les
flancs du filet.

• Pour filetages profonds ( jusqu'à 3xD).

(Photos non contractuelles)
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Ø mm Pas mm Ø FORET

3 0,50 2,75

4 0,70 3,65

5 0,80 4,60

6 1,00 5,50

8 1,25 7,35

10 1,50 9,25

12 1,75 11,15
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INFORMATIONS TECHNIQUES

FILETAGES METRIQUES ISO R529

* Conforme à la norme NFE 66103 : ISO R529
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d1 mm Pas mm L1 L2 d2 L4 a Ø FORET d1 mm Pas mm L1 L2 d2 L4 a Ø FORET

1,60 0,35 41,00 8 2,50 4 2,00 1,25 10,00 1,00 76 20 10,00 11,00 8,00 9,00

1,70 0,35 41,00 8 2,50 4 2,00 1,35 10,00 1,25 76 20 10,00 11,00 8,00 8,75

2,00 0,40 41,00 8 2,50 4 2,00 1,60 10,00 1,50 80 24 10,00 11,00 8,00 8,50

2,00 0,45 41,00 8 2,50 4 2,00 1,55 11,00 0,75 82 22 8,00 9,00 6,30 10,25

2,20 0,45 44,50 6 2,80 5 2,25 1,75 11,00 1,00 82 22 8,00 9,00 6,30 10,00

2,30 0,40 44,50 10 2,80 5 2,25 1,90 11,00 1,25 82 22 8,00 9,00 6,30 9,75

2,50 0,45 44,50 6 2,80 5 2,25 2,05 11,00 1,50 85 25 8,00 9,00 6,30 9,50

2,60 0,45 44,50 10 2,80 5 2,25 2,15 12,00 0,50 84 24 9,00 10,00 7,10 11,50

3,00 0,35 48,00 11 3,15 5 2,50 2,65 12,00 0,75 84 24 9,00 10,00 7,10 11,25

3,00 0,50 48,00 11 3,15 5 2,50 2,50 12,00 1,00 80 20 9,00 10,00 7,10 11,00

3,00 0,60 48,00 11 3,15 5 2,50 2,40 12,00 1,25 84 24 9,00 10,00 7,10 10,75

3,50 0,35 50,00 13 3,55 5 2,80 3,15 12,00 1,50 89 29 9,00 10,00 7,10 10,50

3,50 0,50 50,00 13 3,55 5 2,80 3,00 12,00 1,75 89 29 9,00 10,00 9,00 10,25

3,50 0,60 50,00 13 3,55 5 2,80 2,90 14,00 1,00 87 22 11,20 12,00 9,00 13,00

4,00 0,50 53,00 13 4,00 6 3,15 3,50 14,00 1,25 90 25 11,20 12,00 9,00 12,75

4,00 0,70 53,00 13 4,00 6 3,15 3,30 14,00 1,50 95 30 11,20 12,00 9,00 12,50

4,00 0,75 53,00 13 4,00 6 3,15 3,25 14,00 2,00 95 30 11,20 12,00 9,00 12,00

4,50 0,50 53,00 13 4,50 6 3,55 4,00 15,00 1,00 90 25 11,20 12,00 9,00 14,00

4,50 0,75 53,00 13 4,50 6 3,55 3,75 15,00 1,25 90 25 11,20 12,00 9,00 13,75

5,00 0,50 62,00 17 5,60 7 4,50 4,50 15,00 1,50 95 30 11,20 12,00 9,00 13,50

5,00 0,75 58,00 16 5,00 7 4,00 4,25 16,00 1,00 92 22 12,50 13,00 10,00 15,00

5,00 0,80 58,00 16 5,00 7 4,00 4,20 16,00 1,25 95 25 12,50 13,00 10,00 14,75

5,00 0,90 58,00 16 5,00 7 4,00 4,10 16,00 1,50 102 32 12,50 13,00 10,00 14,50

5,00 1,00 58,00 16 5,00 7 4,00 4,00 16,00 1,75 102 32 12,50 13,00 10,00 14,25

5,50 0,90 62,00 17 5,60 7 4,50 4,60 16,00 2,00 102 32 12,50 13,00 10,00 14,00

6,00 0,50 66,00 19 6,30 8 5,00 5,50 18,00 1,00 97 22 14,00 14,00 11,20 17,00

6,00 0,75 66,00 19 6,30 8 5,00 5,25 18,00 1,25 104 29 14,00 14,00 11,20 16,75
6,00 1,00 66,00 19 6,30 8 5,00 5,00 18,00 1,50 104 29 14,00 14,00 11,20 16,50
6,00 1,25 66,00 19 6,30 8 5,00 4,75 18,00 2,00 112 37 14,00 14,00 11,20 16,00
7,00 0,50 66,00 19 7,10 8 5,60 6,50 18,00 2,50 112 37 14,00 14,00 11,20 15,50
7,00 0,75 66,00 19 7,10 8 5,60 6,25 20,00 1,00 102 22 14,00 14,00 11,20 19,00
7,00 1,00 66,00 19 7,10 8 5,60 6,00 20,00 1,25 104 29 14,00 14,00 11,20 18,75
7,00 1,25 66,00 19 7,10 8 5,60 5,75 20,00 1,50 104 29 14,00 14,00 11,20 18,50
8,00 0,50 69,00 19 8,00 9 6,30 7,50 20,00 2,00 112 37 14,00 14,00 11,20 18,00
8,00 0,75 69,00 19 8,00 9 6,30 7,25 20,00 2,50 112 27 14,00 14,00 11,20 17,50
8,00 1,00 69,00 19 8,00 9 6,30 7,00 22,00 1,00 113 33 16,00 16,00 12,50 21,00
8,00 1,25 72,00 22 8,00 9 6,30 6,75 22,00 1,25 113 33 16,00 16,00 12,50 20,75
8,00 1,50 72,00 22 8,00 9 6,30 6,50 22,00 1,50 113 33 16,00 16,00 12,50 20,50
9,00 0,75 69,00 19 9,00 10 7,10 8,25 22,00 2,00 118 38 16,00 16,00 12,50 20,00
9,00 1,00 69,00 19 9,00 10 7,10 8,00 22,00 2,50 118 38 16,00 16,00 12,50 19,50
9,00 1,25 72,00 22 9,00 10 7,10 7,75 24,00 1,00 120 35 18,00 18,00 14,00 23,00
9,00 1,50 72,00 22 9,00 10 7,10 7,50 24,00 1,25 120 35 18,00 18,00 14,00 22,75
10,00 0,50 76,00 20 10,00 11 8,00 9,50 24,00 1,50 120 35 18,00 18,00 14,00 22,50
10,00 0,75 76,00 20 10,00 11 8,00 9,25 24,00 2,00 120 35 18,00 18,00 14,00 22,00
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INFORMATIONS TECHNIQUES

FILETAGES METRIQUES ISO R529 ( SUITE )

* Conforme à la norme NFE 66103 : ISO R529
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d1 mm Pas mm L1 L2 d2 L4 a Ø FORET

24 3,00 130 45 18,00 18 14,00 21,00

25 1,00 120 35 18,00 18 14,00 24,00

25 1,50 120 35 18,00 18 14,00 23,50

25 2,00 120 35 18,00 18 14,00 23,00

27 1,50 127 37 20,00 20 16,00 25,50

27 2,00 127 37 20,00 20 16,00 25,00

27 3,00 135 45 20,00 20 16,00 24,00

28 1,50 127 37 20,00 20 16,00 26,50

30 1,50 127 37 20,00 20 16,00 28,50

30 2,00 127 37 20,00 20 16,00 28,00

30 2,50 127 37 20,00 20 16,00 27,50

30 3,00 138 48 20,00 20 16,00 27,00

30 3,50 138 48 20,00 20 16,00 26,50

32 1,50 137 37 22,40 22 18,00 30,50

33 1,50 137 37 22,40 22 18,00 31,50

33 2,00 137 37 22,40 22 18,00 31,00

33 3,00 151 51 22,40 22 18,00 30,00

33 3,50 151 51 22,40 22 18,00 29,50

36 1,50 144 39 25,00 24 20,00 34,50

36 2,00 144 39 25,00 24 20,00 34,00

36 3,00 162 57 25,00 24 20,00 33,00

36 4,00 162 57 25,00 24 20,00 32,00

39 1,50 149 39 28,00 26 22,40 37,50

39 2,00 149 39 28,00 26 22,40 37,00

39 3,00 170 60 28,00 26 22,40 36,00

39 4,00 170 60 28,00 26 22,40 35,00

40 1,50 149 39 28,00 26 22,40 38,50
42 1,50 149 39 28,00 26 22,40 40,50
42 3,00 170 60 28,00 26 22,40 39,00
42 4,50 170 60 28,00 26 22,40 37,50
45 1,50 165 45 31,50 28 25,00 43,50
45 3,00 187 67 31,50 28 25,00 42,00
45 4,50 187 67 31,50 28 25,00 40,50
48 1,50 165 45 31,50 28 25,00 46,50
48 2,00 165 45 31,50 28 25,00 46,00
48 3,00 187 67 31,50 28 25,00 45,00
48 5,00 187 67 31,50 28 25,00 43,00
52 5,00 200 70 35,50 31 28,00 47,00
56 5,00 200 70 35,50 31 28,00 51,00
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INFORMATIONS TECHNIQUES

FILETAGES METRIQUES DIN 371 – 374 - 376 HSSco

* DIN 371 : Tarauds demi longs – queue renforcée - pas gros
* DIN 374 : Tarauds demi longs – queue dégagée - pas fin
* DIN 376 : Tarauds demi longs – queue dégagée - pas gros
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d1 mm Pas mm REF. DIN L1 L2 d2 L4 a Ø FORET

3 0,50 371 56 11 3,50 6 2,70 2,50
3 0,50 376 56 11 2,20 6 2,70 2,50
4 0,70 371 63 13 4,50 6 3,40 3,30
4 0,75 376 63 13 2,80 5 2,10 3,30
5 0,80 371 70 16 6,00 8 4,90 4,20
5 0,90 376 70 16 3,50 6 2,70 4,20
6 1,00 371 80 19 6,00 8 4,90 5,00
6 1,25 376 80 19 4,50 6 3,40 5,00

8 1,00 374 90 22 6,00 8 4,90 7,00
8 1,25 371 90 22 8,00 9 6,20 6,75
8 1,50 376 90 22 6,00 8 4,90 6,75
10 1,00 374 90 20 7,00 8 5,50 9,00
10 1,25 374 100 24 7,00 8 5,50 8,75
10 1,50 371 100 24 10,00 11 8,00 8,50
10 1,75 376 100 24 7,00 8 5,50 8,50
12 1,00 374 100 22 9,00 10 7,00 11,00
12 1,25 374 100 22 9,00 10 7,00 10,75
12 1,50 374 110 29 9,00 10 7,00 10,50
12 1,75 376 110 29 9,00 10 7,00 10,25
14 1,50 374 100 22 11,00 12 9,00 12,50
14 2,00 376 110 30 11,00 12 9,00 12,00
16 1,50 374 100 22 12,00 12 9,00 14,50
16 2,00 376 110 32 12,00 12 9,00 14,00
18 1,50 374 110 25 14,00 14 11,00 16,50
18 2,50 376 125 34 14,00 14 11,00 15,50
20 1,50 374 125 25 16,00 15 12,00 18,50

20 2,50 376 140 34 16,00 15 12,00 17,50
22 1,50 374 125 25 18,00 17 14,50 20,50
22 2,50 374 140 34 18,00 17 14,50 19,50
24 1,50 374 125 25 18,00 17 14,50 22,50
24 3,00 376 160 38 18,00 17 14,50 21,00
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INFORMATIONS TECHNIQUES

FILETAGES SELLERS - WHITWORTH

* Conforme à la norme NFE 66103 : ISO R529
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Diamètre UNC UNF BSW BSF DIMENSIONS

Pas Ø foret Pas Ø foret Pas Ø foret Pas Ø foret L1 L2 d2 L4 a

60 1,15 41,00 8,00 2,50 4 2,00
48 1,80 48,00 11,00 3,15 5 2,50
40 2,60 48,00 11,00 3,15 5 2,50
32 3,10 53,00 13,00 4,50 6 3,55
24 3,60 32 4 58,00 16,00 5,00 7 4,00
24 4,40 28 4,7 62,00 17,00 5,60 7 4,50

N°0 80 1,25 41,00 8,00 2,50 4 2,00
N°1 64 1,55 72 1,55 41,00 8,00 2,50 4 2,00
N°2 56 1,85 64 1,90 44,50 9,50 2,80 5 2,25
N°3 48 2,10 56 2,15 44,50 9,50 2,80 5 2,25
N°4 40 2,35 48 2,40 48,00 11,00 3,15 5 2,50
N°5 40 2,65 44 2,70 48,00 11,00 3,15 5 2,50
N°6 32 2,85 40 2,95 50,00 13,00 3,55 5 2,80
N°8 32 3,50 36 3,50 53,00 13,00 4,50 6 3,55
N°10 24 3,90 32 4,10 58,00 16,00 5,00 7 4,00
N°12 24 4,50 28 4,70 62,00 17,00 5,60 7 4,50
1/4" 20 5,10 28 5,50 20 5,10 26 5,4 66,00 19,00 6,30 8 5,00

18 6,60 18 6,50 22 6,8 72,00 22,00 8,00 9 6,30
24 6,90 69,00 19,00 8,00 9 6,30

16 8 16 7,90 20 8,3 80,00 24,00 10,00 11 8,00
24 8,50 76,00 20,00 10,00 11 8,00

14 9,40 14 9,30 18 9,8 85,00 25,00 8,00 9 6,30
20 9,90 82,00 22,00 8,00 9 6,30

1/2" 13 10,8 12 10,50 16 11,2 89,00 29,00 9,00 10 7,10
1/2" 20 11,50 84,00 24,00 9,00 10 7,10

12 12,20 12 12,00 16 12,7 95,00 30,00 11,20 12 9,00
18 12,90 90,00 25,00 11,20 12 9,00

11 13,5 11 13,50 14 14 102,00 32,00 12,50 13 10,00
18 14,50 95,00 25,00 12,50 13 10,00

3/4" 10 16,5 10 16,50 12 17 112,00 37,00 14,00 14 11,00
16 17,50 104,00 29,00 14,00 14 11,00

9 19,50 9 19,25 11 20 118,00 38,00 16,00 16 12,50

14 20,40 113,00 33,00 16,00 16 12,50

8 22,25 8 22,00 10 23 130,00 45,00 18,00 18 14,00

12 23,25 120,00 35,00 18,00 18 14,00

7 25 7 24,75 9 26 138,00 48,00 20,00 20 16,00

12 26,50 127,00 37,00 20,00 20 16,00

7 28 7 27,75 9 29 151,00 51,00 22,40 22 18,00

12 29,50 137,00 37,00 22,40 22 18,00

6 30,75 6 30,50 8 32 162,00 57,00 25,00 24 20,00

12 32,75 144,00 39,00 25,00 24 20,00

6 34 6 33,50 8 35 170,00 60,00 28,00 26 22,40

12 36,00 149,00 39,00 28,00 26 22,40

5 39 5 39,00 7 40 187,00 67,00 31,50 28 25,00

12 42,30 165,00 45,00 31,50 28 25,00

4,5 45 4,5 44,50 7 47 200,00 70,00 35,50 31 28,00

d1 inch

1/16"
3/32"
1/8"
5/32"
3/16"
7/32"

5/16"
5/16"
3/8"
3/8"
7/16"
7/16"

9/16"
9/16"
5/8"
5/8"

3/4"

7/8"

7/8"

1"

1"

1"1/8

1"1/8

1"1/4

1"1/4

1"3/8

1"3/8

1"1/2

1"1/2

1"3/4

1"3/4

2"
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INFORMATIONS TECHNIQUES

FILETAGES GAZ CYLINDRIQUE - BSP
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d1 et PAS TUBES Ø EN MM Ø FORET L1 L2 d2 a

28 5-10 9,728 8,80 59 15 8,00 6,30
19 8-13 13,157 11,80 67 19 10,00 8,00
19 12-17 16,662 15,25 75 21 12,50 10,00
14 15-21 20,955 19,00 87 26 16,00 12,50
14 16-23 22,911 21,00 91 26 18,00 14,00
14 20-27 26,441 24,50 96 28 20,00 16,00
14 24-31 30,201 28,25 102 29 22,40 18,00
11 26-34 33,249 30,75 109 33 25,00 20,00
11 33-42 41,910 39,50 119 36 31,50 25,00
11 40-49 47,803 45,40 125 37 35,50 28,00
11 45-55 43,746 51,30 132 39 35,50 28,00
11 50-60 59,614 57,20 140 41 40,00 31,50
11 60-66 65,710 63,30 142 41 40,00 31,50
11 66-76 75,184 72,80 153 45 45,00 35,50
11 80-90 87,884 85,50 164 48 50,00 40,00

Nbre filets / Pouce

1/8"
1/4"
3/8"
1/2"
5/8"
3/4"
7/8"
1"

1"1/4
1"1/2
1"3/4

2"
2"1/4
2"1/2

3"
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Classes des tarauds et plages des tolérances des filetages intérieurs
����������������������������������������������

Les tarauds proposés dans notre catalogue sont fabriqués dans une classe de base destinée à l'utilisation la plus fréquente de tolérances des 
filetages intérieurs : 
filetage métrique 6h, filetage unifié UNC, UNF -2B, filetage Whitworth BSW, BSF – "normal"
La fabrication dans d'autres classes peut être lancée sur commande.
Les classes de tarauds ( plages de tolérance de la partie utile) pour le filetage métrique  sont unifiées par les normes internationales et 
Française. 
Chaque classe de taraud permet d'obtenir des filetages avec deux ou trois plages de tolérance ( voir ci-dessous)
������  ���������!��������"!����������!�����������#�������������������� �������$������$$���!���� �������������%&� ���$�������������'�()� ���!�� �����������*�+)�*�,�-�./)� ���0���1�����
��������/20)�/2,�3���$��3�
����!���"����������������������#�������#4�������
�������������5�����1��6��"���������������������7� ���$�����������������!�� ����#4���������������������$��������������������������$�������������������1������#���������������������1�����������
����������������5���������!���������#���#���17�

Filetage de la filière
Limites de tolérance H

Classe du taraud Filetage de la filière
Limites de tolérance G

*La norme Française conformément à la norme internationale ISO prévoit seulement 3 classes de tarauds, alors que la norme DIN 802 introduit
une 4iéme 7G pour les filetages libres.
Par ailleurs la norme DIN 802 prévoit la possibilité de corriger la tolérance du taraud par rapport aux exigences de la norme dans les cas de
conditions d'usinage particulières, par exemple la nuance de la matière usinée. Dans ce cas on utilise le symbole de la classe du taraud avec
un "X" par exemple 6HX, 6GX.
8,��������������� ����1��"�����������������������������29)����:��������4���������������� �����)�1�������������������������
.�������!���������������4����� �!�����������"� ���3�����3����������
,!�����$���)�������������������
.����:��������������#����4�� ��������������������������������$�����"�������������������$�������������1������������;!�����#4�����������!����$�������"�����������)
�)")����������� �$�������"�$�������������!������!�����������4$#���� �����������������1����������"�3<3)���"��(<)��=<�����#��"����4�
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Symbole de la classe selon la norme
Plage de tolérance du filetage intérieur

ISO 529 DIN 802
ISO1 4H 4H 5H - - -
ISO2 6H 4G 5G 6H - -
ISO3 6G - - 6G 7H 8H

- 7G* - - - 7G 8G
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Ø AVANT TROUS RECOMMANDES POUR TARAUDAGE
Tapping drills sizes recommended table - taps
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M Pas Ø m m
M 2 0,40 1,60

M 2,5 0,45 2,05
M 3 0,50 2,50

M 3,5 0,60 2,90
M 4 0,70 3,30

M 4,5 0,75 3,70
M 5 0,80 4,20
M 6 1,00 5,00
M 7 1,00 6,00
M 8 1,25 6,80
M 9 1,25 7,80
M 10 1,50 8,50
M 11 1,50 9,50
M 12 1,75 10,20
M 14 2,00 12,00
M 16 2,00 14,00
M 18 2,50 15,00
M 20 2,50 17,50
M 22 2,50 19,50
M 24 3,00 21,00
M 27 3,00 24,00
M 30 3,50 26,50

M Pas fin Ø m m
M 3 0,35 2,65

M 4 0,35 3,65

M 4 0,50 3,50

M 5 0,50 4,50

M 6 0,50 5,50

M 6 0,75 5,20

M 7 0,75 6,20

M 8 0,50 7,50

M 8 0,75 7,20

M 8 1,00 7,00

M 9 0,75 8,20

M 9 1,00 8,00

M 10 0,75 9,20

M 10 1,00 9,00

M 10 1,25 8,80

M 11 1,00 10,00

M 11 1,25 10,80

M 12 0,75 10,20

M 12 1,00 11,00

M 12 1,25 10,80

M 12 1,50 10,50

M 14 1,00 13,00

M 14 1,25 12,80

M 14 1,50 12,50

M 16 1,00 15,00

M 16 1,50 14,50

M 18 1,00 17,00

M 18 1,50 16,50

M 18 2,00 16,00

M 20 1,00 19,00

M 20 1,50 18,50

M 20 2,00 18,00

M 22 1,00 21,00

M 22 1,50 20,50

M 22 2,00 20,00

M 24 1,00 23,00

M 24 1,50 22,50

M 24 2,00 22,00

M 27 1,50 25,50

M 27 2,00 25,00

M 30 1,50 28,50

BSW Ø mm
W 2,60
W 3,10
W 3,60
W 5,10
W 6,50
W 7,90
W 9,30
W 10,50
W 12,00
W 13,50
W 16,50
W 19,25
W 22,00
W 24,75
W 27,75
W 30,20
W 33,50
W 36,00
W 38,50
W 40,50
W 44,50

1/8"
5/32"
3/16"
1/4"
5/16"
3/8"
7/16"
1/2"
9/16"
5/8"
3/4"
7/8"
1"

1.1/8"
1.1/4"
1.3/8"
1.1/2"
1.5/8"
1.3/4"
1.7/8"

2"

BSF Ø mm
BSF 3/16" 3,80
BSF 1/4" 5,20
BSF 5/16" 6,60
BSF 3/8" 8,10
BSF 7/16" 9,50
BSF 1/2" 11,00
BSF 9/16" 12,50
BSF 5/8" 14,00
BSF 3/4" 16,50
BSF 7/8" 19,50
BSF 1" 22,50

UNC Ø mm
No. 6 – 32 2,85
No. 8 -32 3,50

No. 10 – 24 3,90
No. 12 -24 4,50

5,20
6,60
8,00
9,40
10,80
12,20
13,50
16,50
19,50
22,25
25,00
28,25
30,75
34,00
39,50
51,50

1/4"-20
5/16"-18
3/8"-16
7/16"-14
1/2"-13
9/16"-13
5/8"-11
3/4"-10
7/8"-9
1"-8

1.1/8"-7
1.1/4"-7
1.3/8"-6
1.1/2"-6
1.3/4"-5
2"-4,5

UNF Ø m m
No. 6 -40 3,00
No. 8 – 36 3,50
No. 10 – 32 4,10
No. 12 – 28 4,70

5,15
6,90
8,50
9,90
11,50
12,90
14,50
17,50
20,25
23,25
23,25

1.1/8-12 26,50
1.1/4-12 29,50
1.3/8-12 32,50
1.1/2-12 36,00

1/4"-20
5/16"-24
3/8"-24
7/16"-20
1/2"-20
9/16"-18
5/8"-18
3/4"-16
7/8"-14
1"-12
1"-14

BSP Ø m m
8,80
11,80
15,25
19,00
21,00
24,50
28,25
30,75
35,30
39,30
41,70
45,20
51,10
57,00
63,10
72,60
78,90
85,30

G 1/8"
G 1/4"
G 3/8"
G 1/2"
G 5/8"
G 3/4"
G 7/8"
G 1"

G 1.1/8"
G 1.1/4"
G 1.3/8"
G 1.1/2"
G 1.3/4"

G 2"
G 2.1/4"
G 2.1/2"
G 2.3/4"

G 3"

BSPT Ø m m
8,20
11,00
14,50
18,00
23,50
29,50
38,50
44,00
56,00

1/8"
1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
1"

1.1/4"
1.1/2"

2"

NPT Ø m m
8,50
11,20
14,50
18,00
23,00
29,00
38,00
44,00
56,00
67,00

1/8"
1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
1"

1.1/4"
1.1/2"

2"
2.1/2"
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TABLEAU Ø EXTERIEUR POUR FILETAGE AVEC FILIERE
Table for dies external thread
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M Pas Ø mm
M 2 0,40 1,93

M 2,5 0,45 2,43
M 3 0,50 2,92
M 4 0,70 3,91
M 5 0,80 4,90
M 6 1,00 5,88
M 7 1,00 6,88
M 8 1,25 7,87
M 9 1,25 8,87
M 10 1,50 9,85
M 11 1,50 10,85
M 12 1,75 11,83
M 14 2,00 13,82
M 16 2,00 15,82
M 18 2,50 17,79
M 20 2,50 19,79
M 22 2,50 21,79
M 24 3,00 23,77
M 27 3,00 26,77
M 30 3,50 29,73

M Pas fin Ø mm
M 6 0,75 5,90

M 7 0,75 6,90

M 8 0,75 7,90

M 8 1,00 7,83

M 9 0,75 8,93

M 9 1,00 8,88

M 10 0,50 9,93

M 10 0,75 9,90

M 10 1,00 9,88

M 10 1,25 9,86

M 11 1,00 10,88

M 11 1,25 10,86

M 12 0,75 11,90

M 12 1,00 11,88

M 12 1,25 11,86

M 12 1,50 11,85

M 14 1,00 13,88

M 14 1,25 13,86

M 14 1,50 13,85

M 16 1,00 15,88

M 16 1,50 15,85

M 18 1,50 17,85

M 18 2,00 17,82

M 20 1,50 19,85

M 22 1,50 21,85

M 24 1,50 23,85

M 24 2,00 22,82

M 27 1,50 25,85

M 27 2,00 26,82

M 30 1,50 29,85

M 30 2,00 29,82

BSW Ø mm
W 3,06
W 3,85
W 4,63
W 6,16
W 7,76
W 9,30
W 10,89
W 12,43
W 14,06
W 15,62
W 18,76
W 21,89
W 25,08
W 28,21
W 31,35
W 34,48
W 37,67

1/8"
5/32"
3/16"
1.1/4"
5/16"
3/8"
7/16"
1/2"
9/16"
5/8"
3/4"
7/8"
1"

1.1/8"
1.1/4"
1.3/8"
1.1/2"

BSF Ø mm
BSF 3/16" 4,67
BSF 1/4" 6,25
BSF 5/16" 7,82
BSF 3/8" 9,39
BSF 7/16" 10,97
BSF 1/2" 12,54
BSF 9/16" 14,16
BSF 5/8" 15,71
BSF 3/4" 18,85
BSF 7/8" 22,02
BSF 1" 25,17

UNC Ø mm
No. 6 – 32 3,41

No. 8 -32 4,07

No. 10 – 24 4,71

No. 12 -24 5,37

6,22

7,80

9,37

10,95

12,52

14,10

15,68

18,84

22,00

22,21

28,38

31,49

34,63

37,81

44,12

50,45

56,80

63,10

69,45

75,80

1/4"-20

5/16"-18

3/8"-16

7/16"-14

1/2"-13

9/16"-12

5/8"-11

3/4"-10

7/8"-9

1"-8

1.1/8"-7

1.1/4"-7

1.3/8"-6

1.1/2"-6

1.3/4"-5

2"-4,5

2.1/4"-4,5

2.1/2"-4

2.3/4"-4

3"

UNF Ø mm
No. 6 -40 3,42
No. 8 – 36 4,08
No. 10 – 32 4,73
No. 12 – 28 5,38

6,24
7,82
9,41
10,98
12,56
14,14
15,73
18,89
22,05
25,21

1.1/8-12 28,38
1.1/4-12 31,56
1.3/8-12 34,73
1.1/2-12 37,91

1/4"-28
5/16"-24
3/8"-24
7/16"-20
1/2"-20
9/16"-18
5/8"-18
3/4"-16
7/8"-14
1"-12

BSP Ø mm
9,62
13,03
16,53
20,81
22,77
26,30
30,06
33,07
37,71
41,73
44,14
47,62
53,56
59,43

G 1/8"
G 1/4"
G 3/8"
G 1/2"
G 5/8"
G 3/4"
G 7/8"
G 1"

G 1.1/8"
G 1.1/4"
G 1.3/8"
G 1.1/2"
G 1.3/4"

G 2"

NPT Ø mm
8,17

10,55
14,10
17,52
21,85
27,16
34,16
42,74
48,87
60,95

1/16"

1/8"
1/4"
3/8"
1/2"
3/4"
1"

1.1/4"
1.1/2"

2"
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Table de conversion de pouces en millimètre pour le filetage 
Conversion table of inch-metric threads

VITESSES DE COUPE CONSEILLEES POUR TARAUDS MACHINE
Recommended cutting speed of machine taps
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BSP

Ø mm

1/8 x 28 9,72
1/4 x 19 13,15
3/8 x 19 16,66
1/2 x 14 20,95
5/8 x 14 22,90
3/4 x 14 26,44
7/8 x 14 30,20

33,24
1" 1/8 x 11 37,89
1" 1/4 x 11 41,91
1" 3/8 x 11 44,32
1" 1/2 x 11 47,80
1" 3/4 x 11 53,74

2" x 11 59,61
2" 1/4 x 11 65,71
2" 1/2 x 11 75,18
2" 3/4 x 11 81,53

3" x 11 87,88
4" x 11 113,03

Pouces
inch

1" x 11

BSPT

Ø mm

1/8 x 28 10,10
1/4 x 19 15,00
3/8 x 19 15,40
1/2 x 14 20,50
3/4 x 14 21,80

26,00
28,30
28,30
32,70

Pouces
inch

1" x 11
1" 1/4 x 11
1" 1/2 x 11

2" x 11

UNC

Ø mm

No. 6 x 32 3,50
No. 8 x 32 4,16
No. 10 x 24 4,82
No. 12 x 24 5,48

1/4 x 20 6,35
5/16 x 18 7,93
3/8 x 16 9,52
7/16 x 14 11,11
1/2 x 13 12,70
9/16 x 12 14,28
5/8 x 11 15,87
3/4 x 10 19,05
7/8 x 9 22,22

25,40
28,40
31,75
34,92
38,10

Pouces
inch

1" x 8
1" 1/8 x 7
1" 1/4 x 7
1" 3/8 x 6
1" 1/2 x 6

UNF

Ø mm

No. 6 x 40 3,50
No. 8 x 32 4,16
No. 10 x 32 4,82
No. 12 x 28 5,48

1/4 x 28 6,35
5/16 x 24 7,93
3/8 x 24 9,52

7/16 x 20 11,11
1/2 x 20 12,70

9/16 x 18 14,28
5/8 x 18 15,87
3/4 x 16 19,05
7/8 x 14 22,22

25,40
28,40
31,75
34,92
38,10

Pouces
inch

1" x 14
1" 1/8 x 12
1" 1/4 x 12
1" 3/8 x 12
1" 1/2 x 12

BSW

Ø mm

1/8 x 40 3,17
5/32 x 32 3,96
3/16 x 24 4,76
1/4 x 20 6,35
5/16 x 18 7,93
3/8 x 16 9,52
7/16 x 14 11,11
1/2 x 12 12,70
9/16 x 12 14,28
5/8 x 11 15,87
3/4 x 10 19,05
7/8 x 9 22,22

25,40
28,57
31,75
34,92
38,10
41,28
44,45
47,63
50,80

Pouces
inch

1" – 8
1"1/8 x 7
1"1/4 x 7
1"3/8 – 6
1"1/2 – 6
1"5/8 – 5
1"3/4 – 5

1"7/8 – 4,5
2" – 4,5

10 – 15

8 – 12

6 – 10

6 – 10

4 – 8

15 – 12

5 – 8

25 – 30

20 – 25

10 – 25

10 – 25

8 – 16

8 – 10

Matière
Material

Vitesse de coupe
Cutting speed

m / min

Lubrification
Coolant

Acier courant alliés

Common steel R ������� �mm²
Huile entiére

Cutting oil

Aciers non alliés

Non alloy steel R ������� �mm²
Huile entiére

Cutting oil

Aciers non alliés

Non alloy steel R ������� �mm²
Huile entiére

Cutting oil

Aciers alliés

Alloy steel R �����	����� �mm²
Huile entiére

Cutting oil

Aciers alliés

High alloy steel R �����	
����� �mm²
Huile entiére

Cutting oil

Fontes jusqu'à 200HB
Malleable cast iron

Huile entiére
Cutting oil

Fontes à plus de 350HB
Cast iron

A sec / huile entière
Dry / cutting oil

Alum inium  à copeaux longs
Aluminium with long chip

Huile soluble
Emulsion

Alum inium  à copeaux courts
Aluminium with short chip

Huile soluble
Emulsion

Alliages d'alum inium au silicium
Silumin alloy

Huile soluble
Emulsion

Laiton
Brass

Huile entiére
Cutting oil

Bronze
copper

Huile entiére
Cutting oil

Nimonic–Hastelloy–Acier spéciaux
Special alloys

Huile entiére
Cutting oil
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TARAUD MACHINE  GOUJURES 15°       HSSE Co5
DIN 371/C – 376/C 15° – FILETAGE MÉTRIQUE GROS RECTIFIE – ENTRÉE C

TARAUD MACHINE MÉTRIQUE  ENTRÉE GUN B        HSSE  Co5 
DIN 371/B – 376/B – PAS GROS AVEC FILETS RECTIFIES

L2
L1

Ø

Pour trous débouchant
Type : filet rectifié métrique
Matière à usiner: R ≤ 850 N/mm²
Matière de l'outil: HSSE-Co5    M35
Queue renforcée jusque Ø 10
Queue Dégagée Ø > 10
Dureté: 63 – 64 HRC
Finition: Taillé rectifié

 HSSE-Co5  MACHINE TAPS –15° SPIRAL FLUTE CHAMFER FORM C – METRIC ISO THREADS – GROUND PROFILE

 MACHOS DE MAQUINA HSSE-Co5 – CANAL HELICOIDAL A 15° – ROSCA METRICA NORMAL RECTIFICADA – FORMA C

 MACHOS MAQUINA HSSE-Co5 – FORMA C 15° – ROSCA METRICA GROSSA RETIFICADA

 HSSE-Co5 MASCHINEN – GEWINDEBOHRER – 15° RECHTSSPIRALE FUR METRISCHES ISO GEWINDE PROFILGESCHLIFFEN

 МАШИННЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ HSSE-Co5 - СПИРАЛЬНАЯ КАНАВКА С ФАСКОЙ 35° ПО ФОРМЕ «С» - 

 МЕТРИЧЕСКАЯ РЕЗЬБА ISO - ШЛИФОВАННЫЙ ПРОФИЛЬ

Pour trous borgnes
Type : filetage métrique gros rectifie
Matière à usiner: R ≤ 750 N/mm²
Matière de l'outil: HSSE-Co5 - M35
Queue renforcée jusque Ø 10
Queue Dégagée Ø > 10
Dureté: 63 – 64 HRC
Finition: Taillé rectifié

Réf : 40 GCO5M

 HSSE-Co5  MACHINE TAP – STRAIGHT FLUTE CHAMFER FORM B – METRIC ISO THREADS – GROUND PROFILE
 MACHOS DE MAQUINA HSSE-Co5 – FORMA B – ROSCA METRICA NORMAL RECTIFICADA
 MACHOS MAQUINA HSSE-Co5 – FORMA B – ROSCA METRICA GROSSA RETIFICADA
 HSSE-Co5 MASCHINEN – GEWINDEBOHRER – FORM B – FUR METRISCHES ISO GEWINDE PROFILGESCHLIFFEN
 МАШИННЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ HSSE-Co5 - ПРЯМАЯ КАНАВКА ПО ФОРМЕ «В» - МЕТРИЧЕСКАЯ РЕЗЬБА ISO
 ШЛИФОВАННЫЙ ПРОФИЛЬ

Pour INOX

Réf : 40 HCO5M

L2

L1

Ø

Pour INOX

Exemple de commande
How to order - Como pedir

Bestellung
Taraud Ø3 = 40HCO5M03050

Exemple de commande
How to order - Como pedir

Bestellung
Taraud Ø10= 40GCO5M10150

(Photos non contractuelles)

Web:mom-france.eu : mom@mom-france.eu      Tel : (33) 03 27 25 00 62      Fax : (33) 03 27 25 03 06 140
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Tarif : Page 23

(Photos non contractuelles)

DIN371/B

DIN376/B

(Photos non contractuelles)

DIN 376/C
DIN 371/C

DIN 371/B
Ø mm Pas mm L1 L2

3 0,50 56 11

4 0,70 63 13

5 0,80 70 16

6 1,00 80 19

8 1,25 90 22

10 1,50 100 24

DIN 376/B

Ø mm Pas mm L1 L2

12 1,75 110 29

14 2,00 110 30

16 2,00 110 30

18 2,50 125 34

20 2,50 140 34

22 2,50 140 34

24 3,00 160 38

DIN 371/C
Ø mm Pas mm L1 L2

3 0,50 56 11

4 0,70 63 13

5 0,80 70 16

6 1,00 80 19

8 1,25 90 22

10 1,50 100 24

DIN 376/C

Ø mm Pas mm L1 L2

12 1,75 110 29

14 2,00 110 30

16 2,00 110 30

18 2,50 125 34

20 2,50 140 34

22 2,50 140 34

24 3,00 160 38

renforcée

dégagée

renforcée

dégagée

TARAUDAGE, filetage
Réparation Filets
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TARAUD MACHINE  MÉTRIQUE – GOUJURES 15° –        HSSE-Co5
DIN 376/C – FILETAGE GROS AVEC FILETS RECTIFIES – ENTREE C

Pour trous borgnes
Type : filet rectifié métrique
Matière à usiner: R ≤ 850 N/mm²
Matière de l'outil: HSSE-Co5 M35
Queue dégagée
Dureté: 63 – 64 HRC
Finition: Taillé rectifié

Réf : 50 HCO5M

Pour trous débouchants
Type : filet rectifié métrique
Matière à usiner: R ≤ 850 N/mm²
Matière de l'outil: HSSE-Co5 M35
Dureté: 63 – 64 HRC
Finition: Taillé rectifié

Réf : 50 GCO5M
TARAUD MACHINE  MÉTRIQUE   ENTRÉE GUN B  HSSE-Co5
DIN 376/B – PAS GROS AVEC FILETS RECTIFIES

 HSSE-Co5  MACHINE TAP – STRAIGHT FLUTE CHAMFER FORM B – METRIC ISO THREADS – GROUND PROFILE
 MACHOS DE MAQUINA HSSE-Co5  – FORMA B – ROSCA METRICA NORMAL RECTIFICADA
 MACHOS MAQUINA HSSE-Co5 – FORMA B – ROSCA METRICA GROSSA RETIFICADA
 HSSE-Co5  MASCHINEN – GEWINDEBOHRER – FORM B – FUR METRISCHES ISO GEWINDE PROFILGESCHLIFFEN
 МАШИННЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ HSSE-Co5 - ПРЯМАЯ КАНАВКА ПО ФОРМЕ «В» 
 МЕТРИЧЕСКАЯ РЕЗЬБА ISO - ШЛИФОВАННЫЙ ПРОФИЛЬ

L2

L1

Ø

Pour INOX

Exemple de commande
How to order - Como pedir

Bestellung
Taraud Ø18 = 50GCO5M18250

Exemple de commande
How to order - Como pedir

Bestellung
Taraud Ø18 = 50HCO5M18250

(Photo non contractuelle)

 HSS-Co M35  MACHINE TAPS –15° SPIRAL FLUTE CHAMFER FORM C – METRIC ISO THREADS – GROUND PROFILE
 MACHOS DE MAQUINA HSSE-Co5 M35 – CANAL HELICOIDAL A 15° – ROSCA METRICA NORMAL RECTIFICADA – FORMA C
 MACHOS MAQUINA HSSE-Co5 M35 – FORMA C 15° – ROSCA METRICA GROSSA RETIFICADA
 HSSE-Co5 M35 MASCHINEN – GEWINDEBOHRER – 15° RECHTSSPIRALE FUR METRISCHES ISO GEWINDE PROFILGESCHLIFFEN
 МАШИННЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ HSS-CO - ПРЯМАЯ КАНАВКА ПО ФОРМЕ «В» 
 МЕТРИЧЕСКАЯ РЕЗЬБА ISO - ШЛИФОВАННЫЙ ПРОФИЛЬ

Web:mom-france.eu : mom@mom-france.eu      Tel : (33) 03 27 25 00 62      Fax : (33) 03 27 25 03 06  141 

Tarif : Page 23
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L2

L1

Ø

Ø mm Pas mm L1 mm L2 mm D ■
3 0,50 56 11 2,2

4 0,70 63 13 2,8 2,1

5 0,80 70 16 3,5 2,7

6 1,00 80 19 4,5 3,4

8 1,25 90 22 6,0 4,9

10 1,50 100 24 7,0 5,5

12 1,75 110 29 9,0 7,0

14 2,00 110 30 11,0 9,0

16 2,00 110 32 12,0 9,0

18 2,50 125 34 14,0 11,0

20 2,50 140 34 16,0 12,0

22 2,50 140 34 18,0 14,5

24 3,00 160 38 18,0 14,5

27 3,00 160 38 20,0 16,0

30 3,50 180 45 22,0 18,0

33 3,50 180 50 25,0 20,0

36 4,00 200 56 28,0 22,0

39 4,00 200 60 32,0 24,0

42 4,50 200 60 32,0 24,0

45 4,50 220 65 36,0 29,0

48 5,00 250 70 36,0 29,0

52 5,00 250 70 40,0 32,0

Ø mm Pas mm L1 mm L2 mm

12 1,75 110 29

14 2,00 110 30
16 2,00 110 30

18 2,50 125 34

20 2,50 140 34
22 2,50 140 34

24 3,00 160 38

TARAUDAGE, filetage
Réparation Filets
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Réf : 55GCO5MF
TARAUD MACHINE ENTRÉE GUN TYPE B (DIN 374/B) HSSE Co5
Filetage métrique pas fin ISO DIN 13

 MACHINE TAPS METRIC FINE ISO-THREAD DIN 13
 MACHOS MAQUINA METRICA FINA ISO-ROSCA DIN 13
 MASCHINENGEWINDEBOHRER METRISCHES ISO-FEINGEWINDE DIN 13
 МАШИННЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ HSS-G - ПРЯМАЯ КАНАВКА ПО ФОРМЕ «С»
 МЕТРИЧЕСКАЯ РЕЗЬБА ISO ШЛИФОВАННЫЙ ПРОФИЛЬ

Application
pour utilisation générale

- matériaux faciles à usiner à 900 N/mm²
- aciers non alliés ou faiblement alliés
- pour trous débouchant

Application
for general use

- non abrasive material up to 900 N/mm²
- unalloyed and low alloyed steel
- for through holes

Aplicacion
para uso general

- materiales de buena mecanizacion hasta 900 N/mm²
- aceros no aleados y de baja aleacion
- para agujeros pasantes

Anwendung :
für allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm²
- unlegierte und niedriglegierte Stähle
- für Durchgangslöcher 

Exemple de commande
How to order - Como pedir

Bestellung
Taraud Ø4 /0,35 = 55GCO5MF04035

(Photo non contractuelle)

Web:mom-france.eu : mom@mom-france.eu      Tel : (33) 03 27 25 00 62      Fax : (33) 03 27 25 03 06 142 

Tarif : Page 23

DIN 374
D mm Pas mm L1 mm L2 mm D2 ■

3 0,35 56 9 2,2

4 0,35 63 10 2,8 2,1

4 0,50 63 10 2,8 2,1

5 0,50 70 12 3,5 2,7

5 0,75 70 12 3,5 2,7

6 0,50 80 14 4,5 3,4

6 0,75 80 14 4,5 3,4

7 0,75 80 14 5,5 4,3

8 0,50 80 19 6,0 4,9

8 0,75 80 19 6,0 4,9

8 1,00 90 22 6,0 4,9

9 0,75 80 19 7,0 5,5

9 1,00 90 22 7,0 5,5

10 0,75 90 20 7,0 5,5

10 1,00 90 20 7,0 5,5

10 1,25 100 24 7,0 5,5

11 1,00 90 20 8,0 6,2

11 1,25 90 22 8,0 6,2

12 0,75 100 22 9,0 7,0

12 1,00 100 22 9,0 7,0

12 1,25 100 22 9,0 7,0

12 1,50 100 22 9,0 7,0

13 1,00 100 22 11,0 9,0

13 1,50 100 22 11,0 9,0

14 0,75 100 22 11,0 9,0

14 1,00 100 22 11,0 9,0

14 1,25 100 22 11,0 9,0

14 1,50 100 22 11,0 9,0

15 1,00 100 22 12,0 9,0

15 1,50 100 22 12,0 9,0

16 1,00 100 22 12,0 9,0

16 1,25 100 22 12,0 9,0

16 1,50 100 22 12,0 9,0

18 1,00 110 25 14,0 11,0

18 1,25 110 25 14,0 11,0

18 1,50 110 25 14,0 11,0

18 2,00 125 34 14,0 11,0

DIN 374
D mm Pas mm L1 mm L2 mm D2 ■

20 1,00 125 25 16,0 12,0

20 1,25 125 25 16,0 12,0

20 1,50 125 25 16,0 12,0

20 2,00 140 34 16,0 12,0

21 1,50 125 25 16,0 12,0

22 1,00 125 25 18,0 14,5

22 1,25 125 25 18,0 14,5

22 1,50 125 25 18,0 14,5

22 2,00 140 34 18,0 14,5

23 1,50 125 25 18,0 14,5

24 1,00 140 28 18,0 14,5

24 1,25 140 28 18,0 14,5

24 1,50 140 28 18,0 14,5

24 2,00 140 28 18,0 14,5

25 1,00 140 28 18,0 14,5

25 1,50 140 28 18,0 14,5

26 1,00 140 28 18,0 14,5

26 1,50 140 28 18,0 14,5

26 2,00 140 28 18,0 14,5

27 1,00 140 28 20,0 16,0

27 1,50 140 28 20,0 16,0

27 2,00 140 28 20,0 16,0

28 1,00 140 28 20,0 16,0

28 1,50 140 28 20,0 16,0

28 2,00 140 28 20,0 16,0

29 1,50 150 28 22,0 18,0

30 1,00 150 28 22,0 18,0

30 1,50 150 28 22,0 18,0

30 2,00 150 28 22,0 18,0

30 2,50 180 45 22,0 18,0

30 3,00 180 45 22,0 18,0

32 1,50 150 28 22,0 18,0

32 2,00 150 28 22,0 18,0

32 3,00 180 50 22,0 18,0

33 1,50 160 30 25,0 20,0

33 2,00 160 30 25,0 20,0

33 3,00 180 50 25,0 20,0

DIN 374
D mm Pas mm L1 mm L2 mm D2 ■

34 1,50 170 30 28,0 22,0

34 2,00 170 30 28,0 22,0

35 1,50 170 30 28,0 22,0

36 1,50 170 30 28,0 22,0

36 2,00 170 30 28,0 22,0

36 3,00 200 56 28,0 22,0

38 1,50 170 30 28,0 22,0

39 1,50 170 30 32,0 24,0

39 2,00 170 30 32,0 24,0

39 3,00 200 60 32,0 24,0

40 1,50 170 30 32,0 24,0

40 2,00 170 30 32,0 24,0

40 3,00 200 60 32,0 24,0

42 1,50 170 30 32,0 24,0

42 2,00 170 30 32,0 24,0

42 3,00 200 60 32,0 24,0

45 1,50 180 32 36,0 29,0

45 2,00 180 32 36,0 29,0

45 3,00 200 50 36,0 29,0

48 1,50 190 32 36,0 29,0

48 2,00 190 32 36,0 29,0

48 3,00 225 50 36,0 29,0

50 1,50 190 32 36,0 29,0

50 2,00 190 32 36,0 29,0

50 3,00 225 50 36,0 29,0

52 1,50 190 32 40,0 32,0

52 2,00 190 32 40,0 32,0

52 3,00 225 50 40,0 32,0

63 1,50 275 50 50,0 39,0

TARAUDAGE, filetage
Réparation Filets
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DIN 371/C
D mm Pas mm L1 mm L2 mm D2 ■

2 0,40 45 8 2,8 2,1

2,3 0,40 45 9 2,8 2,1

2,5 0,45 50 9 2,8 2,1

2,6 0,45 50 9 2,8 2,1

3,0 0,50 56 11 3,5 2,7

3,5 0,60 56 13 4,0 3,0

4,0 0,70 63 13 4,5 3,4

5,0 0,80 70 16 6,0 4,9

6,0 1,00 80 19 6,0 4,9

7,0 1,00 80 19 7,0 5,5

8,0 1,25 90 22 8,0 6,2

10,0 1,50 100 24 10,0 8,0

DIN 376/C
D mm Pas mm L1 mm L2 mm D2 ■

3,0 0,50 56 11 2,2

4,0 0,70 63 13 2,8 2,1

5,0 0,80 70 16 3,5 2,7

6,0 1,00 80 19 4,5 3,4

8,0 1,25 90 22 6,0 4,9

10,0 1,50 100 24 7,0 5,5

12,0 1,75 110 29 9,0 7,0

14,0 2,00 110 30 11,0 9,0

16,0 2,00 110 32 12,0 9,0

18,0 2,50 125 34 14,0 11,0

20,0 2,50 140 34 16,0 12,0

22,0 2,50 140 34 18,0 14,5

24,0 3,00 160 38 18,0 14,5

27,0 3,00 160 38 20,0 16,0

30,0 3,50 180 45 22,0 18,0

33,0 3,50 180 50 25,0 20,0

36,0 4,00 200 56 28,0 22,0

39,0 4,00 200 60 32,0 24,0

42,0 4,50 200 60 32,0 24,0

45,0 4,50 220 65 36,0 29,0

48,0 5,00 250 70 36,0 29,0

52,0 5,00 250 70 40,0 32,0

TARAUD MACHINE ENTRÉE DROITE TYPE C (DIN371-376-C) HSSE Co5
Filetage métrique pas gros avec filets rectifiés ISO DIN 13

 MACHINE TAPS ISO-THREAD DIN 13
 MACHOS MAQUINA METRICA ISO-ROSCA DIN 13
 MASCHINENGEWINDEBOHRER METRISCHES ISO-GEWINDE DIN 13
 МАШИННЫЕ МЕТЧИКИ ИЗ БЫСТРОРЕЖУЩЕЙ СТАЛИ HSS-Co5 - ПРЯМАЯ КАНАВКА 
 ПО ФОРМЕ «С» - МЕТРИЧЕСКАЯ РЕЗЬБА ISO - ШЛИФОВАННЫЙ ПРОФИЛЬ

DIN 371/376
HSS-E
FORME C
Tolérance ISO2/6H

Application
pour utilisation générale

- matériaux faciles à usiner à 900 N/mm²
- aciers non alliés ou faiblement alliés
- pour trous débouchant et trous borgnes

Application
for general use

- non abrasive material up to 900 N/mm²
- unalloyed and low alloyed steel
- for through and blind holes

Aplicacion
para uso general

- materiales de buena mecanizacion hasta 900 N/mm²
- aceros no aleados y de baja aleacion
- para agujeros pasantes y ciegos

Anwendung :
für allgemeinen Einsatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm²
- unlegierte und niedriglegierte Stähle
- für Durchgangslöcher und Sacklöcher

Réf : 50 DC05M

Réf : 40 DCO5M

Exemple de commande
How to order - Como pedir

Bestellung
Taraud Ø16 = 50DCO5M16200

Exemple de commande
How to order - Como pedir

Bestellung
Taraud Ø3 = 40DCO5M03050

(Photos non contractuelles)

Web:mom-france.eu : mom@mom-france.eu      Tel : (33) 03 27 25 00 62      Fax : (33) 03 27 25 03 06  143 

DIN 376/C

DIN 371/C

Tarif : Page 23

Tarif : Page 23

SET
De 3 à 12

 DIN 371 : 3-4-5-6-8-10
 DIN 376 : 12

TARAUDAGE, filetage
Réparation Filets

�5�H�W�R�X�U���,�1�'�(�;
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