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NOTICE D UTILISATION D’ENTRETIEN

ET DE MONTAGE DES MANDRINS
TYPES' _MAC “ET.GA




Bague d'enfrainement.
Drawsleeve.
Schiebehilse.
Abrazadera de accionamiento.

Axe.
Pin.
Achse.
Eje.

Levier.
Lever.
Hebel.
Palanca.

MONTAGE SUR BROCHE

(h)

NN

Corps.
Body.

M.6 ——= 16 N .
M.8 ——=1367 N
M.10 —=— 80 N .
M.12 —==— 137N .
M.16 —== 336N .
M.20 —== 650N .

3353 '3 3

Porte.mors.
Master jaws.
Grundbacken.
Portagarras.

Ecrou en té.

Tee nut.

Nutenstein.

Tuerca en forma de T.

Korper.
Cuerpo.

Avant montage cu mandrin, s'assurer de la propreté du nez de broche. Vérifier le saut et le

voile du nez.
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Aprés montage vérifier le saut et le voile du mandrin.

0,020




FIXATION DES MORS :

Les mors sont fixés sur les porte-mors a l'aide d'écrous en té et de vis fournis avec le
mandrin. Ne pas dépasser le couple de serrage des vis utilisées. *

S'assurer de la longueur correcte des vis. Elles doivent étre en prise sur 95 % de la hauteur
de 1'écrou en té. Vérifier qu'elles ne sont pas trop longues et touchent le fond de la rainure
en té dans le porte-mors.

La capacité de diamétre de serrage maximum d'un mandrin correspond au diamétre extérieur

du mandrin. Dans ce cas les mors ne devront dépasser le diamétre du mandrin que de la valeur
minimum nécessaire pour transmettre 1'effort de serrage. Les 2 écrous en té fixant chaque
mors seront entiérement en prise dans la rainure du porte-mors.

ENTRETIEN

- Un bon graissage est une condition impérative au bon fonctionnement d'un mandrin et a sa
longévité.

- Les performances indiquées dans les tableaux sont valables dans le cas de mandrins bien
graissés et convenablement entretenus.

- Graisser le mandrin toutes les 500 maneuvres et au moins une fois par semailne avec la péte
KLUBER Altemp QNB 50 (ou équivalent).

- Le mandrin est équilibré dynamiquement en qualité G : 2,5. Un graissage dissymétrique peut
provoguer un balourd. Injecter dans chaque graisseur la méme quantité de graisse.

- veiller a la propreté des dentures des mors et des porte-mors.

DEMONTAGE

Démontage, nettoyage et examen du mandrin au moins une fois par an pour des utilisations
courantes. En cas de travail en équipe ou d'usage de matériaux agressifs effectuer des examens
plus fréquents.

Le mandrin étant déposé de la machine, opérer comme suit (Fig : 1)

. Démonter la douille d'étancheité (a) (vis b)

. Dévisser les graisseurs (c)

. Dévisser les vis a bout plat (d)

. Dévisser les vis a bout téton (e)

. Dévisser les vis (f)

. Extaire les axes (g) suivant la fléche (h) : utiliser un jet de bronze et un maillet.

Aprés avoir poéé le mandrin sur 1'établi (Fig : 2), les leviers descendent et permettent
d'extraire les porte-mors suivant la fléche (j), les leviers suivant la fléche (k) et la
bague d'entrainement suivant la fléche (1).

Toutes les piéces, y compris le corps du mandrin, doivent étre dégraissées au TRICHLORETHYLENE
ou a L'ESSENCE, ne jamais utiliser de pétrole ou de white spirit.

Echanger éventuellement les piéces défectueuses, (Pour axe, levier ou Porte-mors ou écrou
en té, changer le jeu complet).

REMONTAGE

Toutes les surfaces de glissement des pieces ci-dessus doivent étre enduites de PATE KLUBER
LUBRIFICATION - ALTEMP QNB 50 (ou équivalent). ’

Pour le remontage, opérer en sens inverse en veillant & ce que la vis d'arrét d'axe (e)
appuie bien sur le plat de 1l'axe prévu a cet effet.

Graisser par les graisseurs la méme quantité de pate, et ce, afin de ne pas détruire
1'équilibrage du mandrin.



INSTRUCTIONS DE MONTAGE D'UN MANDRIN TYPE MAC

OU TYPE GA SUR LA BROCHE DE TOUR

Le vérin hydraulique réglé 3 pression minimum avec le tube de liaison
déja monté sur la machine, commander une ouverture du mandrin.

Le piston du cylindre avance et le tube de liaison sort de la broche.

Présenter le mandrin en position fermée, c'est-a-dire avec bague d'entrai-
nement reculee au maximum. (Utiliser un maillet si le déplacement
manuel est trop dur).

Visser le

tube de

liaison dans

en faisant tourner la broche.

la bague d'entrainement du

mandrin

Lorsque l'espace entre le nez de broche et la face arriere du mandrin
atteint la course A du mandrin (Fig : 3), amener en continuant a visset
le tube, le pion d'entrainement en face de son logement dans le mandrin.
Si le tube est trop long l'espace ne pourra étre reduit. Dans ce cas
modifier le tube.

Commencer

a

visser

modérément

les 3

vis de fixation

du mandrin,

le mandrin s'ouvre et vient en contact sur la face d'appui de la broche.

La bague d'entrainement du mandrin ne doit pas dépasser la face avant

(Fig : 4).

Bloquer définitivement les 3 vis de fixation du mandrin.
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