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Rotation de
la meule.

Mouvement
planétaire. Rectification conique suivanl

la génératrice du cône.
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Jusqu'à ce jour seules des machines à rect i f ier et  à p0inter étaient capables de rect i f ier avec précision (quelques micrc

des alésages cyl indr iques et coniques.

Après de nombreuses études, recherches et essais,  un constructeur français a mis au point une tête de rect i f icat ion planéte
de haute précision.

La tête de rect i f icat ion (GYBWHEELIT est un out i l  adaptable sur l 'arbre t0urnant d'une machine-out i l .  El le permet
rect i f icat ion des surfaces de révolut ion cyl indr iques ou coniques avec une faci l i té de manoeuvre et des possibi l i tés encore !am
attein tes.

El le est const i tuée par une première part ie adaptable sur la broche de la machine, c0mp0rtant tous les 0rganes mécaniqu
et par une seconde part ie ( turbine) sol idaire en rotat ion de la première. qui  entraîne el le-même en rotat ion une meule suscept i
d 'exécuter un mouvement planétaire par rapp0rt  à l 'axe de la première.

L'ensemble mécanique quiconst i tue la première part ie permet les mouvements suivants :

o Mouvement planétaire de la meule par rapp0rt  à I 'axe de la tête.

r  Mouvement de va-et-vient rect i l igne de la meule de course réglable et paral lèle à l 'axe de rotat ion du piston p0rte-turbi

o Possibi l i té d' incl iner l 'axe de la meule par rapport  à l 'axe de broche de la machine-out i l  sur laquel le i 'apparei l  est m0r
les deux axes restant sur le même plan.

Le dispositif de va-et-vient aut0matique évite aux poussières abrasives de
pénétrer entre la broche et son fourreau, cel le-ci  pouvant rester bloquée dans sa
position haute, c'est-à-dire rentrée.

Encombrement réduit  malgré les 3 mouvements pr incipaux incorpcrés.

Réglage simple de la course.

Pour la rect i f  icat ion conique, la meule reste cyl indr ique.

Turbine très puissante assurant une bonne c0upe et un enlèvement maxi.  de
métal. Sa vitesse élevée permet, en outre, d'assurer un très bon état de surface.

Pression
air-kg

Débit
Turbine

l /mn

185

Vitesse
Turbine

trlmn

3 70 000

4 80 000

5 90 000

6 100 000

224

280
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l -e disposit i f  de diamantage s'adaptant sur la
turbine, permet sans aucun mouvement de la machine
le dressage de la meule, même en posit ion de travai l
conique, sans ramener cel le-ci  dans la posit ion ver-
t i  cai  e.

Le bol récupérateur de poussière assure une
protert ion eff  icace de la machine ut i l isée.
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Le dispositif de graissage et réglage du débit d'air
est livré avec la tête.
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