


oÉPARTEMENT ÉLEcrRoMÉcnnreue

rectification planétairetête
GYRWHEEL
de

La  tê te  de  rec t i f i ca t i on  \ \GYRWHFFLT  qu i  peu t  se  mon te r  su r  n ' impo r te  que l l e  mach ine  du  t ype  :
po in teuse ,  f r a i seuse ,  pe rme t  de  rec t i f i e r  des  su r faces  de  réVo lu t i on  cy l i nd r i ques  ou  con iques .

L e s  m o u v e m e n t s  p o s s i b l e s  d e  l a  m e u l e  s o n t  l e s  s u i v a n t s :

1  -  Ro ta t i on  de  l a  meu le  au tou r  de  son  axe  ( t u rb ine  à  g rande  v i t esse ) .

2  -  Mouvemen t  p lané ta i re  au tou r  de  I ' axe  de  l a  b roche  de  l a  mach ine  su r  l aque l l e  I ' appa re i l
es t  mon té  (excen t ra t i on  rég lab le  en  marche ) .

3  -  Mouvemen t  de  va -e t - v i en t  rec t i  l i gne ,  de  cou rse  va r i ab le ,  pa ra l l è l e  à  I ' axe  de  ro ta t i on
d e  l a  t ê t e ,  l i é  à  l a  v i t e s s e  d e  r o t a t i o n  d e  l a  b r o c h e  d e  l a  m a c h i n e  s u r  l a q u e l l e  I ' a p p a r e i l
est  monté.

4  -  P o s s i b i l i t é  d ' i n c l i n e r  I ' a x e  d e  l a  m e u l e  p a r  r a p p o r t  à  I ' a x e  d e  l a  b r o c h e  -  l e s  d e u x  a x e s
é tan t  dans  l e  même p lan .
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I N S T R U C T I O N S  D E  S E R V I C E

I  LUBRIF ICATION

La tête de rectif icati on <<GYBIAIHFEI > est l ivrée prête à fonctionner. l l  est néanmoins indispensable de

la lubrif ier avant la mise en fonctionnement. Uti l iser la seringue prévue à cet effet qui est l ivrée avec la tête.

1/2ser inguedanschaquegraisseur (A)  et  (B)  et  dans l 'or i f ice (X)  ut i l isé pour  le  réglage de la  course du mouvement

de va-et-vient. Ensuite, 1/8 de seringue toutes les 5 à 8 heures de travail sera suffisant.

LE GBAISSAGE DOIT S'EFFECTI]EN LA TETE ETANT A L'ABBET

UTILISEB DE L'HI]ILE DE VASELINE DE BONNE OUAuTE

La turb ine est  lubr i f iée par  broui l lard d 'hui le .  l l  est  l iv ré avec chaque tête <GYBWHEEL> un ensemble

comorenant  :  '

-  f i l t re-séparateur  ;
-  régulateur  de pression ;
-  l ub r i f i ca teu r  d ' a i r  à  b rou i l l a rd  d ' hu i l e .

Avant  la  mise en fonct ionnement de la  turb ine,  i l  est  donc nécessai re de posi t ionner correctement  cet

ensemb le  e t  de  remp l i r  l e  bo l  d ' une  hu i l e  m iné ra le :pa r  exemp le  hu i l e  de  vase l i ne ,  Vo luc ipe  O i l  E  (Mob i l ) ,

T e l l u s  O i l  1 5  ( S h e l l )  o u  M R  1 5  ( L U B R O ) .

NE JAMAIS  LES MELANGER

Ce réglage doit être effectué, la turbine étant en fonc-

t ionnement à la  oression normale d 'ut i l isat ion (3 à 6 bars

au régulateur  de pression)  le  robinet  ( repère 14 de la
planche) étant  ouver t  au maximum.

Contrô ler  le  débi t  d 'hui le  du voyant  (gout te à gout te)  .

Réglercedébi t  à  envi ron 4 gout tes à la  minute,  la  pression

au régulateur  étant  de 3 bars,  à l 'a ide de la  v is .

R E G L A G E  D E  D E B I T  O ' H U I L E

Presion
Air-bars

Vitesse Turbine
Tr/mn

Débit Turbine
L/mn

3
4
5
6

70.000
80.000
90.000

100.000

185
220
250
280



MONTAGE DE LA TETE

V isse r  l e  cône  (SA  40 ,  CM 3 ,  CM 4 ,  )  su r  l a  t ê te  en  ve i l l an t  à  l a  pa r fa i t e  p rop re té
des sur faces en contact  qui  assurent  le  centrage de la  tête.  Serrer  légèrement  à la  main sans
b loque r .

2 e Monter  la  tête (GYRWHEELT sur  la  broche de la machine en prenant  les précaut ions d 'usage pour
év i t e r  de  marque r  l es  cônes  e t  en  u t i l i san t  l es  moyens  de  b locage  conven t i onne l s .

3  -  B loque r  l a  t ê te  su r  l e  cône :pou r  ce la ,  i n t rodu i re  l a  c l e f  6  pans  dans  I ' excen t r i que  ( repè re  Z )  e t ,  à
I ' a i de  de  ce l l e - c i ,  dév i sse r  l égè remen t  l a  t ê te  ( l a  b roche  de  l a  mach ine  é tan t  embrayée  ma is  à
I 'ar rêt )  et  la  b loquer d 'un coup sec à la  main.  NE JAMAIS UTILISER DE MAILLET.

Monter  la  turb ine sur  sa queue
d'aronde,  la  centrer  approxi -
m a t i v e m e n t  ( à  l ' æ i l )  e t  l a
b loque r  modérémen t  en  u t i l i -
san t  l a  c l e f  6  pans  en  té  du
coffret.

ATTENTION

La turbine doit toujours êtle enga-
gée comme indiqué sur le schéma ;
les 3 points de positionnement du
diamanteur doivent être du même
côté que les flèches gravées sur
la queue d'aronde.

h
III - CHOIX DE LA MEULE i. ' : i

A  dé te rm ine r  en  fonc t i on  du  d iamè t re  de  I ' a l ésage ,  du  mé ta l  à  rec t i f i e r  e t  du  deg ré  de  f i n i t i on
désiré. - ATTENTION : Diamètre maximum admis 20 mm.

La  rec t i f  i ca t i on  d ' a l ésages  de  pe t i t s  d iamè t res  nécess  i t e  l ' u t i  l i sa t i on  de  meu les  ou  t i ges
d  i aman tées .

On  peu t  u t i l i se r  so i t  des  meu tes - t i ges  de  0  3  ou  6  mm (qua l i t é  rec t i f i ca t i on ) ,  so i t  des  meu les
mon tées  su r  t asseau  ( l i v rées  en  accesso i re  supp lémen ta i re ) .

Sens drengagenent et
positionnement de la
turbine per rapport aux
flèches de la queue
draronde,
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IV - DETERMINATION DE L'AMPLITUDE DU MOUVEMENT ALTERNATIF

Cette course C sera égale à l 'épaisseur de la pièce à usiner H minorée du ' l13 de la hauteur de la meule h.

Cette dernière devant dépasser en principe au dessus et en dessous de l'alésage du 1/3 de son épaisseur.

, "  l t - :b I , ,Arnener  I 'o r i f  i ce  (X)  se  t rouvant  sur
, i Î , : ' ' , r  . ,  suf; le chaoeau supérieur,  Introduire

suff i t  de tourner à la main la bague
I 'apparei l  est monté étant à I 'arrêt

le  corps  de  la  tê te  dans  I 'a l ignement  de  la  f lèche (Y)  g ravée

la  c le f  6  pans  dans  l 'o r i f i ce  (X)  e t  déb loquer  la  v is  se  t rouvant

â )

- REGLAGE DE L'AMPLITUDE DU MOUVEMENT ALTERNATIF

Amener  le  p is ton  gradué (1 ) *à  sa  pos i t ion  la  p lus  basse.  l l
mo le tée  supér ieure  (10) i  la  b roche de  la  mach ine  sur  laque l le
e t  b loquée s i  nécessa i re .

suf . le chapeau supérieur,  Introduire

,.: .l:iil'inié;iJ;.
;1J1,; '  Le piston est l ibre, le rentrer ou le sort ir en fonction de la course désirée. Le piston (1)estS,ralué

i l ,  ,dê 0,à:40 mm de part  et  d 'autre de ce point zéro. En fonct ion du point mort haut ou bas choisi  pour

. , ; ,êxgcuter$'e réglage, on ut i  l isera les repères du haut ou du bas par rapport  au zél9:
po in t  mor t  bas  =  éche l le  supér ieure .

,{ j l i$r.n"r le repère correspondant à la course désirée au niveau de
;a i:

la  face  in fé r ieure  du  manchon (11) ,

ffi""tt"r 
modérément la vis de blocage à I'aide de la clé six pans en té.

. REGLAGE DU
:

6 tours, soi t  les 3 mm au diamètre du réglage f in dcLe tambour
lrexcéntrat ion.

PLANETAIRE

gradué (2) peut faire

Rég ler  le  p lanéta i re  en  tournant :
'l ' . le tambour gradué de gauche à droite de man!àr,e |,,;voir

dé f i le r  dans  le  sens  décro issant ,  jusqu 'à  la  pos i t ion  Û.

2  -  en  le  ramenant  env i ron  d 'un  tour  dans  I 'au t re  sens .

* Pour tous les repàres entre parenthèses, voir planche descriptive à la fin du livre.

les chiffres gravés sur le tambour (2)

- 4 -



VII - MONTAGE SUR LA TURBINE

de la meule chois ie,  so i t
avec I 'appareil, en ayant
égale à l 'épaisseur de la
+ 2 à 3 m m d e g a r d e .

VII{-DRESSAGE DE LA

sur tasseau, soit à l 'aide des pinces l ivrées
soin de la isser  une sor t ie  de meule au moins
pièce H + 1/3 de la  hauteur  de la  meule

MEULE

a) Règles générales

-  I 'opérat ion de dressage s 'ef fectue la  tête étant  à I 'ar rêt .

-  seu le  l a  meu le  es t  en  mouvemen t .

-  pou r  l e  dég ross i ssage ,  l a  meu le  do i t  t ou rne r  en  dessous  de  sa  v i t esse  no rma le  de  t rava i l  ( ne
pas  ouv r i r  l e  rob ine t  (14 ) *au  max imum) .  Une  meu le  ayan t  du  faux  rond  peu t  ê t re  dange reuse .

-  ap rès  l e  dég ross i ssage ,  l es  passes  f i na les  du  d ressage  son t  exécu tées ,  l a  meu le  t ou rnan t  à
sa  v i t esse  no rma le  de  t rava i l  ( r ob ine t  14  ouve r t  au  max imum)

b) Dispositif de diamantage

1) d isposi t i f  magnét ique s imple :  l iv ré avec la  tête.

Se  oos i t i onne  so i t  su r  l a  t ab le  de  l a
m a c h i n e ,  s o i t  s u r  l a  p i è c e .

A

se magnétique

A v e c  c e  d i s p o s i t i f  s i m p l e ,  i l  e s t  c o n s e i l l é  d ' u t i  l i s e r  u n
fou rn i  e1  accesso i re  supp lémen ta i re .

* Pour tous les repères entre parenthèses, voir planche descriptive à la fin du l ivre.

ATTENTION - toujours diamanter la
pointe du diamant étant dans l'axe de la
meule et f ace au ' .sens des f lèches
gravées sur la queue d'aronde.

L 'avance du d iamant  est  obtenue oar  la
vis repère A.

Le déplacenent vertical de la meule
s 'obt ient  so i t  par  le  mouvement de broche
ou  de  tab le  de  l a  mach ine .  Dans  l e  cas
de rect i f icat ion conique,  la  meule étant
toujours tail lée cylindrique, celle-ci ne
peut  pas êt re dressée à I 'a ide de ce
d i spos i t i f ,  sans  avo i r  r amené  l a  t ê te
dans  l a  pos i t i on  rec t i f  i ca t i on  cy l i nd r i que .
Seu l  l e  d i spos i t i f  de  d iaman tage  avec
récupérateur  s 'adaptant  sur  la  turb ine
pe rme t  l e  d ressage  de  l a  meu le ,  l a  t ê te
étant  réglée pour ef fectuer  une rect i f i -
ca t i on  con ique .

aspi rateur  de poussières qui  peut  êt re

'"1;;

. ; . i? :

l,r':
'riii::

TURBINE
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2) Dispositi l  de diamantage (19) s'adaptant sur la turbine :

l l  est  posi t ionné et  f ixé sur  la  turb ine au même endroi t

et  de la  même façon que le d isposi t i f  de centrage (17) '

Posi t ionnement par  3 points et  b locage rapide (15) '

L'avance du diamant s'obtient par un déplacement du

oe t i t  cha r i o t  à  I ' a i de  de  l a  v i s  m ic romé t r i que  A '

Déplacement vertical du diamant. Le chariot porte diamant

est  animé d 'un mouvement ver t ica l  et  a l ternat i f  sur

toute la  hauteur  de la  meule '  La commande s 'ef fectue à

I ' a i de  du  bou ton  B .
l;i*3,. d

I
I
I
I
I
I
t-

't
I
I
I
I

J

Contrô le de la  cy l indr ic i té  de la  meule.  l l  est  ind ispen-

sab le  de  con t rô le r  pé r i od iquemen t  l a  cy l i nd r i c i t é  de  l a

meule. A I 'aide d'u.n micromètre, on mesure les diamètres

suoérieurs et inférieurs de la meule' La touche supérieure de

positionnement du dispositif de diamantage (vis C) permet

d'exécuter Lce réglage de cylindricilé et de donner si on le

dési re une déPoui l le  à la  meule '

I

I
I
I
I

D

l ; , ; i - ' t t  l l  est prévu sur ce disposit i f ,  sous l 'échappement de I 'a ir  de la turbine,
lTi-Ooussières (Oi,  qui  permet de recuei l l i r  907o des poussières de diamantage' Pour

: i lùa souff ler de I 'a ir  comprimé par I 'arr ière du bol qui  est const i tué d'un tamis'

ATT,ÈNTION - Touiours nettoYer le bol avant de le ranger dans le coffret-

S P E C I F I C A T I O N S  M E U L E S

un bol récupérateur de

le net toyage,  i l  suf f i t

i ! i

,, d., Pour tous les repères entre parenthèses, voir planche descriptive à la fin du l ivre'
'. .'ti
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VITESSE DE COUPE - 30 M/SECONDE

0 meule - mm vitesse meule - tr,/mn vitesse turbine -:.tr /rnn pression mano -bars

5
6
7
I

' 9

1 0

1 15.000
95"000
80.000
70"000
63.000
57.000

1 00.000
90.000
80.000
70.000
65.000
57.000

o
tr

4
3

.  2 ,7
2 ,5



tx REGLAGE POUR RECTIFICATION CYLINDRIOUE OU CONIOUE

Broche pour

Églage du côae
M N

^ fu
Rectif ication cylindrique :

-  Desserrer  I 'excentr ique (Z) .

-  A l i gne r  l e  repè re  0  de  l ' éche l l e  g raduée  (3 )  du  cône  avec  l e  repè re  0  de  l a  bague  g raduée  (4 ) ,

et  I 'un des repères (5 ou 6)  cône fermé ou cône ouver t  -

-  Resse r re r  I ' excen t r i que ,

Rectif ication conique :

Par  exemole un cône de 20.

-  Desse r re r  I ' excen t r i que  (Z ) .

-  A l i gne r  l e  repè re  20  de  l ' éche l l e  g raduée  (3 )  du  cône  avec  l e  repè re  0  de  l a  bague  g raduée  (4 ) ,

puis  le  repère 20 de cet te bague avec le  repère (5)  ou (6)  se lon le  cône. fermé ou ouver t  que

I ' on  dés i re  ob ten i r .

La  p réc i s i on  de  I ' ang le  ob tenu  dépend  de  I ' a l i gnemen t  des  g radua t i ons .  Ce l l es ' c i  son t  su f f i '

sammen t  espacées  e t  ne t tes  pou r  pe rme t t re  d ' app réc ie r  2 ' d ' ang le .

6

i

I
I
I
ï
I
i

IL N'EST PAS NÉCESSAIRE DE
DÉSASSEMBLER LES PIËCES

Pour tous les repères entre parenthèses, voir planche descriptive à la fin du l ivre'
















