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Correction de la trajectoire
de l'outil

Correction du rayon

Axes de référence
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Fraisage de droites

Fraisage de droites

Coordonnées cartésiennes

Coordonnées polaires

49 L X+42,000°  ¥+62,000

; 57 CC ¥+8,000 = Y+43,000
RL F180 M
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B inferieur & 180° R+

e angle au centre B
s supérieur 3 180° R

Fraisage de cercles

4har l'introduction du rayon et du point final

9 1L X4, 000
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Cercle de raccordement tangent
au contour
Coordonnées polaires

Cercle de raccordement tangent au contolir
Coordonnées cartésiennes
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RL Flﬂ'@ M de |la droites
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Dabaord détior la
pile CC et accoster
la position de
clépart
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. point de contour P2

avec RL (RR)

arroncl

Approcher un contour
sur un cercle

79 L XH2,0060 ¥+81,000

RO F15999 M

80 L %#11,000  Y#52,000
RL F80

81 RND R17,000

B

%+36,000

90 RND R1S,00057
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Quitter un contour
sur un cercle
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Entréee et sortie d'un
contour sur une droite

Angle o du contour supérieur a 180°

Entree et sortie d'un
contour sur une droite

Angle o du contour &gal 4 180°

Fainl de :I::-_:;-;-ul F 28]'_, X+_1_1! DDG Y‘i'?grﬂoo L2 T X+l'6r {:}DD : Y+5D; DDB ; point de départ Py
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Entrée et sortie d'un
contour sur une droite

Angle o du contour inférieur a 180° %
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Yok 000
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Poche de contour
circulaire

sg Fraisage de poche
. 1

1
Définition de contours: poche et ilot
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Poche de contour CYCL
DEF

CYCL Poche de contour
DEF

Definition des contours partiels Prépercage

23 CYCL DEF 15.0 PREPERCAGE
24 CYCL DEF 15.1 DIST. —6,000
PROF. -12,000
25 CYCL DEF 15.2 PASSE -6,000
40 : SUREP. 1,000

22 CYCL DEZ 14.0 CONTOUR
Numéees de Label (D8 CYCT DERSLANT (IABEL: DEICONIOUR
des contours partiels TS flz fj_a

disl 3000

i
) ﬁ'

H T I
I [N | protond aur
i ~12 000
I [E Ll

2 pramer Label =T -ees = e e ‘
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programmation
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tour possibles;
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CYCL Poche de contour Poche de contour cycL
DEF DEF

Evidamant Fraisage de contour [Finissage)

ATCYCL DER 16107 FRATSAGE CONTUR
® 45 CYCL DEF 16.1 DIST. —6,000
BROF. —12,000
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avele correspondant
U sens de deplace-
riert de Moutil

Points de demar-
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: points de plonges
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b Frépercage
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cycL Décalage point zéro Image-Miroir CYCL

DEF oTo DEF

23 CYCL DEF 8.0 IMAGE-MIROIR e ]
24 CYCT DEF 8.1 X sicne das ;1-.:-(.-|-.i-'..'|.l

nees en A

* 14 CYCI DEF 7.0 POINT ZERO
| Coordonness pai 15 CYCL D_EE‘ ? 1 K“]'\Sl GDD
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HT ‘ y :
C{f¢%é> ‘Imphmmef
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"Imaga-miroir

Annulation du I
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EYCL BDEF 7 avec ‘
WO O0AY0,000

| 70.000/C0.000 ‘

— 1

MOZ au MI0
ou ENE PG
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Rotation du systeme o Facteur-échelle CYCL
des coordonneées DEF

76" CYCT DEE 100" FOTATION 98 CYCL DEF 11.0 FACTEUR-ECHEILE
Angle de rotation 79 CYCL DEF 10.1 ROTH50,000 )9 CYCL DEF 11.1 SCL 0,500000

Wltphes par e
lacteur introduit
Les indications
d'angle restent

i rataton du ‘
E systeme ol ,
| coardonneas ast |
faite dans le plan

b ol usinage

‘ pian d'usingge s
|

Annulation du
i cycle:

SnGL BEF 10
B vec BOT Q.000

Annulation du
| cycle:

CYCL BEF 11 avec
SCLE1:0

MO2 ou 30
ou END PGM.

f MOZ au M30
ou END PG,

| 40 |




cYcL Orientation broche

T L TV R T

T s

o

Lappeal du cydte
sa fait par une fonc-
B tion M déterminge
] par [e constructeur
£ de la machine.

39 CYCL DEF 13.1 ANGLE 270,000 16§
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PRI
Fir du sous
programime
Appel du sous

arogramime

cipal at le sous-
programime sant
cles parties com-
posantes d'un
ArOOrEmime.

Lors de Nappel d'un
SOUS-Programime,
on ne doit pas
programmer de
repatition (REP) da
proqramime,

| 44

Le programme prin-

Sous-programme

70 1BLT

92 CALL IBL 7 REP

pragramme prncipal

b Pl i3 O R HEP

.

SOUS-Orogramime

Lk
Ll

b TLIL I IR ST TR R

(@

(o

Appel de sous-programme (s

\

-

28

Boucle de programme

LBL 51

CALL ILBL 51 REP 3/3

proaiammea prncipal

¥ I|l| |

L]

L]

L]

WAL T !

LBL
SET

LBL
CALL

début de la bougle

fin de la bougla
aves apgal sl

REP 3/3:

Le chilfre derriere le
trait oblique incicuy
le nombre da bouc-
les de prograrmima
restant 8 axeouter
Ce chiffre dirminus
de 1 a chague repea
tition effectuees

45
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Appel de programme &® Cycle Appel de programme CYCL
(7 DEF

p— R PR e Tl

. I| 22 CYCL CALL | Appel du CYCL 12

| !
|
== |
Pragramme 31 - Frogrmess)
: 2 [ eNC, DEF 12,0 oM CALL !
. | LW EYeL DEF 12,1 PEMES Dans o sdquanc
: ' i 22 U programmi
o ) YL CALL | 31, Wy un sput e

dibut du pro
v gramme 5b

Progromme 55 A la fin du pro-
gramme BB il v a
un saut de retour
au programme 31,
qui e poursuit A
partir de la
senuence 23.

v

Programme BB

Bans la séquence
84 du programime
31l a un saut au
debul du pro-
gramme 55, A la lin
du pragramme 55 il
WA un saut de
retour au pro- Pragramma 31

Lappel du cycle
peut étre fait, au
chaoix, avec:

i — e e T

gramme 31, qui se @& CYCL CALL
poursult & partir de 55 PR PR & M29
la saquences 85 ». - ® NMED
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Lt limatican oo
lfanig & bande
magnetigque nest
possible que dans
le mode d'utilisation
des entrées/sorties
ME.

L'utilisation de
I'unité a disquette
est possible dans
les modes d'utilisa
tion des entrées/
sorties ME et FE

48

Transmission
externe des donnees

Entrées/Sorties V.24 de la TNC
Modes d utilisation

Vitesse de transmission: 2400 Baud

lransmission
externe des donneées

Entrives/Sorties V.24 de la TNC
Modes d'utilisation

ENTRERS/SORTIES V.24 = R

i n e tranamission: 9600 Baud

RESTITUTION

RESTITUTION

‘)
elar
FNTIES / SORTIES V.24 = EXT
(U TRATR BT jon: 9800 Baud

i transmussion prograrmmables

Dans le mode d'wii-
lisation FE. la/ com-
mande de I'unita
disgualta psl al
lactuae sur ln
tablataul oo la

e

Dans le mode d uti-
hsation EXT, vair les
remargues dans [a
description des
antrees/sories de
la TNC.
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Axe 2 de la broche
at M il 1"'|"| 1

paint Prax

. BLE FORM:
- blank form
= piéce brute

Le plan d'usinages
@5l toujours perpen:
diculaire a l'axe
programme de la
broche.

Prin: uniguement
an cotes
absolues

| Pmax: en cotes. ab-

sclues ou en

incrémental

les commandes

Bl TNC 165,

é: 50

1
i * Le mode d'utilisa-
Ll tion "Graphisme”
I | nexiste que sur
|

Lo

X 4+45,000

_i
-0
e
[plneor les surfaces de hmitation manuesllement
g (1] li aBNS Opposs
- lplncor les surfaces de limitation automatiquemeant
-
- clang i aene .||.|;--.:-
=] Hiter o daplacemeant et prise en compte du déplacemeant
Ehonsir ln surlace suivante [feuilleter en avant)
e,

Frsir o surface précédente (feuilleter an arrigre)

P |ur::p kN CCMPTE: DECOUPE PIECE

deroulermant de programme

Avant de choisir 1
fonction loupe, |u
commande doit se
trouver dans le
maode Graphisma
Représentation 30

* La fonction Loupe
n'est possibla

qQuavec les COrm-
mandes THNC 165
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Programmation suivant

DIN/ISO

Adresses

Dabut ou appel du programme
Appel du programme avec G239

matvement rotatif autour da 'axe X
mauvernent rotatif autour del’axe Y
mouvernent rotatil auteur de 'axe £

=d§f!niﬁ on parametricue
inzramatra de programme O)

vitdssn o avance

emponsation aveo GO

[actaur o achalla avec G-

inode de deplacemaent

angle coordannees polaires
angle de rotation avec G73

coordannge en X du centra

de cercle/pale

coordonnes en Y du centre

di cercle/pale

coordonrés en £ du centre

de cercle/pdle

introduction dun numéro dea Label

avec G988

saut sur un numero de Label
langueur dé loutil avec G99

fanction auxiliaire

numero de sequence

parametre de ovele dans des

eyeles:dusinage

paramatre dans des définitions

parametriguas

parameatre de programme O

~ravan coordonnges polaires _
| Fayon de cercle avec GO2/GO3/GO5 &
ssawnn darrondi-avec G25/G26/GET

ghentreinage avec G24
ey dioutil avec GHH

wite e rotation broche
posit

aveo (3

définition de 'outl aves G99

appel da 'outl

qulaire de la broche

nent lingaire

eaxe Y
ment lingaire
parallala axe &
axg X
axe ¥
axe £

lin de sequence
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Programmation suivant
DIN/ISO

Fonctions G

Interpolation inéaire, cartésienne, en rapide

Interpolation lingaire, cartesienng

Interpolation circulaire. cartésienne. sens d'horloge

Interpolation circulaire, cantésienne. sens contraire d'horloge
Interpolation circulaire, canésienneg, sans indication du sans de rotation
Imerpalation circulaire, cartésignne, raccordement au conlour par tangentement
Séquence de positionnemeant paraxial

Interpalation linéaire, polaire. en rapide

Interpolation inéaire, polairs

intarpolation circulaire, polaire, sens d'horloge

‘Hlarpolation airculaire, polaire, sens contraire d'horloga

Interpolation airculaire, polaire, sans indication du sens de rotation
Intarpalation cieculare, polaire, rmccordament au . contour par tangantement

Trenacisalion

Ieavge rnirolr

ORentation broche (en aption)
Definition du contour de la poche
Appel du programme de cycle, appel detcycle avec G729

Decalage zéra

Frépercage de la poche de contour (en relation avec G37)
Evidernent de la poche de contour (en relation aveo G37)

Fraisage de contour sens d horloge (en relaticn avec G37)

Fraisage de contour sens cantraire d'horloge (en relation aves G37)
Factelr dechalla

Ratation du systéme des coordannées

Hainuracge

Fraisage poche reclangulaire sens d'horloge

Fraisage poche rectangulaire sens contraire d'horloge

Fraisage poche circulaire sens dherloge

Fraisage poche eirculaire sens cantraire d'horloge

Percage profond

Taraudage

Appel de oyole

® GhB
® o9

Programmation suivant
DIN/ISO

Fonetions G

Lihcilx clu [l A%, axe doutl £
Chaix U plan 22X axe diaut] ¥
Cho du plan Y& axe d'outl %
Aot ol ol 1Y

Paritralno e avee longueur du chanfrein B

vironch o'anole avee R
LU Conlour el

YRR ST AT tangentement avec R

BRI L contalr par tangantament avec R

Pl o etapgaten clis la valaor de la dernigre position.cormns file

ur e Grapisme, pointhMin

BUSITrGry ol 1 pidce Brote pour e Graphisme, peint Mas

AR el ceroulermem d'un pregramme
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e d'outil, & gauche du contour (HL)
(1] frajectore doutl, & drotte di'eortal iHH.I
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Protection contre 'effacement et 'edition {au débit d'un [l e [ AL TEY ]
Mumdre de ot suivant (avee mamaire dieutis cantrale)
Fanetion de palpage

L.otahon en inch {au début du programime)
Latation en millimeatres {au début du programme)

Catatiorn en-absolu ]
Catalion nerementale

Introduction d'un numeéro de Label

Liisfinitiarn de "ol

jue pour |8 sequence considérée




Fonctions auxiliaires M - Fonctions auxiliaires M

= £ L Fonctions M influencant le deroulement du programme
Fonctions M influencant le déroulement du programme
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