Die Losung lhrer Richtprobleme
Fiir einsatz- und durchgehartetes
Material

Neuste technische Erkenntnisse




Fir einsatz- und durchgehartetes Material gibt
es nur die Marwa-Richtmaschine

Wichtig: Sie vermeiden viel Arger, senken Ihre Kosten erheblich und verbessern die
Qualitat Ihrer Produkte durch den Einsatz von Marwa gerichteten Werkstiicken.

B Das Richten mit dem Schweissbrenner

Das Richten kann auch dadurch erfolgen, dass das ge-
krimmte Werkstlick einer &rtlichen Erwarmung unterzogen
wird, was an dieser Stelle zu einer Dehnung fiihrt. Diese
Erwarmung hat aber den grossen Nachteil, dass das
Werkstuck an Harte verliert und Strukturveranderungen
entstehen. Diese Arbeitsmethode wurde bis heute nur
mangels Besserem praktiziert.

B Arbeitsmethode von Gestern
Das Richten mit dem Hammer

Ein solches Hammern verlangt grosse Fertigkeit und
Erfahrung. Zu starke mechanische Beanspruchung kann
zu Materialzerstérungen, wie z.B. Bruch oder Rissen
fuhren. Ausserdem ist dieses Verfahren sehr arbeits-
intensiv, dusserst unbeliebt und die Ausschussquote sehr
hoch.

B Der Konstrukteur

Der Konstrukteur kann Kosten und Funktionstichtig-
keit eines Produktes massgebend beeinflussen. Bei-
spielsweise durch den Einsatz von geharteten Teilen,
womit er Qualitat und Lebensdauer stark erhchen kann,
Da es bisher nicht moglich war ohne Ausschuss und
andere Nachteile zu richten, wurde sehr oft auf den
Einsatz von gehérteten Teilen verzichtet. Dank der Marwa-
Richtmaschine hat sich dies nun grundlegend geandert.
Jetzt sollte der Konstrukteur diese neue Rationalisie-
rungsmaglichkeit nutzen.

Besonderheiten der
Marwa-Richtmaschine

Die erstauniichen Resultate sind auf die besondere Wirkung der weiter-
entwickelten Richtmaschine zurickzufihren. Vor allem ist die grosse,

segar nach dem Schleifen, verbleibende Tiefenwirkung zu erwahnen.

Die welsettigen Ausriistmoglichkeiten erlauben es, nicht nur flache und
runde Teile, sondern auch andere, komplizierte Formen mit diesem Ver-

fahren mihelos zu richten.

Durchgehartete und einsatzgehariete Werkstilcke in Gross- und Kiein-
serien kénnen nicht nur schneller, praziser, gezielter und muheloser,
sondern in vielen Fallen nur auf einer Mama-R’chtmasch ne gerichtet
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Die neue Marwa-Richtmaschine

mit ihren vielseitigen Ausriistmoglichkeiten erlaubt es, nicht nur flache und runde Teile,
sondern auch andere Formen miihelos zu richten,

1. Richten von runden Werkstlicken nach 2. Richten von flachen Werkstlicken zum Teil
Lichtspalt. nach Lichtspalt.

3. Richten von runden Werkstucken im Prism
(Sonderzubehor).

4. Messen von runden Werkstlucken direkt an der
Marwa-Richtmaschine auf Prismen oder zwischen
den Spitzen (Sonderzubehor),

Unser neues Verfahren ermdglicht thnen, insklinftig praktisch
samtliche einsatz- und durchgeharteten Stahle zu unschlag-
baren Preisen und in nicht zu ubertreﬂender Qualitat zu -
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. richten. Ein Versuch wrrd Sie Uberzeygen. .
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Abblidung mit Zubshor

Die neue Marwa-Richtmaschine

Technische Daten Grund-Ausfiihrung Breite 1150 mm
Hohe 1650 mm
Tiefe 600 mm

Tischhohe 220 mm

Héhenverstellung 180 mm
Arbeitstischflache 1100 x 350 mm  mit Nute 12 mm
stirnseitig mit Nute 12 mm

Anschluss 220-230V Wechselstrom 50 Hz
Druckluft 6 bar
Schlagkraft regulierbar
Schlagdauer regulierbar 0,6 — 20 Sek.

Eine Demonstration in unserem

Haus wird Sie Uberzeugen. Gewicht ca. 300 kg

Marwa Tools AG
Glattalstrasse 525
CH-8153 RUMLANG
Telefon 01-817 25 21
- Fax 01-817 14 54 Modelisindarungen vorbehalten

Swiss Made
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