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ZENTROF[X

Marwa-Zentriergerat

«ZLENTROFIX>»

Verbluffende Genauigkeit. ..

bei der Null-Einstellung der rotierenden
Arbeits-Spindelachse zu einer beliebigen
Bezugsflache des Werkstlcks

Unentbehrlich bei

-~ Lehrenbohrwerken
- Frasmaschinen
- Bohrmaschinen etc.
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Schaft zylindrisch
1 Tastkopf

Schaft zylindrisch
2 Tastkdpfe

Vorteile:

Macht sich innert kdrzester Zeit um ein
Vielfaches seines Preises bezahit, da. ..

- Beginn der Arbeit mit Null Fehler
- Herabsetzung der Ausschuss-Quote

- Zeitsparende Einstellung infolge ein-
facher Handhabung

Anderungen vorbehalten

Schaft Morsekonus
1 Tastkop!

Schaft Morsekonus
2 Tastkapfe

Gebrauchsanweisung

1. Schaft des auf Handwarme gebrachten
Zentriergerates in das Futter einspannen
und Maschine mit'ca. 800 U/min. laufen
lassen. Hohere Tourenzahlen sind nicht zu
empfehlen.

Genauer Rundlauf ist nicht erforderlich.

2. Unteren Teil durch kurzen Fingerdruck
in eine leicht exzentrische Lage bringen
{Abb.1).

3. Zentriergerat behutsam an das Werk-
stick heranfGhren bis sich ann#hernd
Rundlauf einstelit (Abb. 2).

4. Feinfihlig 'weiterfahren bis Tastkopf
l&ngs der Bezugsflache ruckartig ablauft,
Der Messvorgangist nun beendet (Abb. 3).

5. Der Abstand Spindelachse/Werk-
stickflache betragt nun den halben Mess-
kepfdurchmesser auf ' %/1200 mm genau.

6. Messvorgang zur Sicherhegit 2-3 mal
wiederholen.

Wichtig:

— Man sorge dafGr, dass stets ein sau-
berer Vaselinefett-Film zwischen den
beiden Laufflachen verhanden ist. So
kann die gebotene Genauigkeit der Ab-
stand-Bestimmung voll ausgeschopft
werden,

- Im Falle einer Beschadigung des Gera-
tes bitte keine Reparaturen selbst aus-
flhren.
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ZENTROFIX-Typenreihe

Typ Schaft Tastképfe @ in
Anzah| mm
A Zyl. 6mmo 1 6
*‘B-1 Zyl. 10mm @ 1 10
‘8-2 Zyl. 10mm 2 10+4
C-1 Kon. MK 1-M6 1 10
Cc-2 Kon. MK 1-M6 2 1044
D-1 Kon. MK 2-M8 1 10
D-2 Kon. MK 2-M8 S 10+4
*E-1 Kon, MK 2-M10 1 10
*E-2 Kon, MK 2-M10 2 10+4
F-1 Kon. MK 3-M12 1 10
F-2 Kon, MK 3-M12 2 10+4
G-1 Kon MK 4-M14 1 10
G-2 Kon MK 4-M14 2 10+4
H-1 Kon. MK 4-M16 1 10
H-2 Kon. MK 4-M18 2 10+4
Zentriergerate mit Schaft MK5 auf Anfrage.

Sortiment «ZENTROFIX» in Etui:
Dieses umfasst die 5 mit " bezeichneten Typen.

Funktions-Prinzip:

Durch das allmahliche Zustellen des Geréts
gegen die Werkstickflache wird das Gleichge-
wicht der Krafte (Haftreibung durch Federkraft)
bei jeder Umdrehung kurzzeitig gestérl, wobei
der Messkopf jeweils um einen kleinen Betrag
in Richtung der effektiven Rotationsachse wan-

dert.

Sobald die Messkopfachse die Rotationsachse
erreicht, oder leicht Gberschreitet, bewirkt die
nun zwischen Messkopf und Werkstick auftre-
tende, dauernde Rotationsreibung ein ruckarti-
ges Abwandern des ersteren entiang der Werk-
stiickflache, bis Federkraft und Reibungskrafte

wieder im Gleichgewicht sind.
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