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UM 6S course 100 UM A4S course 60 " UM3S saxs comeanarevn COURSE 42 . A 18 aiesen smeic course 40

SURFACAGE AUTOMATIQUE SURFACAGE AUTOMATIQUE ? SURFACAGE AUTOMATIQUE DISPOSITIF CONTROLE COMPARATEUR
REGLAGE/ARRET COURSE : INFERIEUR1/100  REGLAG/ARRET COURSE : INFERIEUR1/100  REGLAGE/ARRET COURSE : INFERIEUR 1100 REGLAGE DE L'OUTIL : INFERIEUR 1/100

DISPOSITIF CONTROLE COMPARATEUR DISPOSITIF CONTROLE COMPARATEUR REGLAGE DE L'OUTIL AU VERNIER CALE JONHSON REALISATION PLUSIEURS @

Breveté S.G.D.G.

PRECISION .

MAXIMUM

— ALESAGE, GORGE REGLAGE A
17100 PRES PAR COMPARATEUR l

— ARRET DE L'DUTIL AUTOMATI-
QUE =+ 0,065 SUR GORGE ET @

— REGLAGE DE L'ARRET OUTIL
+ 0,005 PAR VIS MICROMETRI-
QUE

— EXECUTION DE DIFFERENTS @ A
LA CALE "JONHSON"

— AVANCE CONTINU DE L'AUTO- | i - R ~ 3
MATIQUE - PUISSANCE DE SUR- - e =
FACAGE ELEVE
| Uulsac L JDIQUE '\

=g oy
| |

= -‘——\_,,, s

TRAVAIL 0Lm|.'

PERFOHMANCE 100 métres mlnlltt
: : XC 38

CAPACITE D'ALESAGE du 3 au ¢ 450

-3’]
|

- UM6S SURFACAGE= i
A - iy y
UM4S ALESAGE = 10M/m 1

U18 SURFACAGE= amlm
e ~ ALESAGE = s"‘lm

Hauteur de passe
suifacage automatique : 4.5 m/m

alésageauf .... . S




METHODE

Dans les tétes d’alésages connues, le déplacement du chariot porte-outil est réglé par calcul théorique au vernier. Cette méthode ne
prend pas en compte les effets secondaires des contraintes mécaniques nuisibles au réglage de I'outil. Ex. : blocage du”lardon aprés
réglage, vitesse centrifuge, compression et réaction des piéces entre elles : vis mére, noix, paliers, glissiéres, jeux divers, etc.

I. — LA TETE MICROPRECIS a parfaitement résolu ces inconvénients, grdce au montage du dispositif de controle muni d’un
comparateur (breveté SGDG). Ce comparateur (soitau 1/100) est amovible pour les opérations d’'EBAUCHE. L'efficacité

du dispositif de contréle permet la réalisation d’alésage de trés grande précision (CLASSE 5 et en-dessous).

Il. — COMMANDE CYCLEE : la facilité de réglage de I'arrét du porte-outil au moyen d’un dispositif micrométrique (BREVETE
SGDG) allié & la précision d2 |’arrét automatique + 5 microns du chariot porte-outil permet I'exécution d'une commande cycléesans
intervention. Une personne sans qualification peut réaliser en grande série une gorge & 1/100. Un emplacement de roulement + op
dressage fond + op de calibrage du ¢ a 1/100, etc., sans risque de rebut.

I1l. — CONCLUSION : les tétes MICROPRECIS a I'avant-garde de la technique sont utilisées chaque fois que I'on veut écarter le
risque de rebut de piéces simples ou complexes. Ces tétes construites depuis des années ont prouvé leur efficacité sur machines
outils. De part sa conception cet outillage de précision permet des résultats exceptionnels et se dispense d'une qualification

hautement spécialisée.
. Cale :

LE DISPOSITIF DE CONTROLE indique

AVEC UNE PRECISION DE L'ORDRE DE 1/100-
— L'arrét exact et automatique en fin de course

— Le déplacement de I'outil

— Exécution de différents @, gorge au moyen de

cales “Jonhson”

Ex. : a exécuter 1° g 80, 2° g 84,04, 3° 96,80. Solution 1° repére 0,
2° cale de 2,02,  3° cale de 8,40.

RM N° 379.166.475 pow

TYPE UM 6 S COURSE 100 CAPACITE g 8 au g 650 (E545TE s cone

—~ LEDEPLACEMENT-DES 3/4 DE LA COURSE D'UN COTE DE
L'AXE CENTRAL AUGMENTE LA CAPACITE DE SURFA-
CAGE ET D'ALESAGE SANS PORTE A FAUX 80 (160 AU 0).

— CONTROLE ET REGLAGE DE LA POSITION OUTIL : PRECISION 1/100

—~ CONTROLE POUR LE REGLAGE ET LE FONCTIONNEMENT DE
L'’ARRET DE L'OUTIL EN AUTOMATIQUE A 1/100.

— PROFONDEUR D'UNE GORGE AU /100 A LA CALE “JONHSON"

— POSSIBILITE D'EXECUTER PLUSIEURS @ A LA CALE "JONHSON"
VOIR CI-DESSUS.

BREVETE SGDG

— ARRET DECLENCHEMENT DE L'OUTIL AU 1/100—~ FERMET L'EXECU-
TION DE GORGE A L'UNITE OU EN SERIE.

~ L'EXECUTION DE PLUSIEURS PIECES AU @ IDENTIQUE AVEC LA

RETOMBEE AUTOMATIQUE A 1/100.

BREVETE SGDG

— POSSIBILITE DE REGLER L'ARRET AUTOMATIQUE PAR VIS
MICROMETRIQUE A 1/100 PRES - PERMET DE REGLER LA
COTE D’ARRET AU 1/100 POURL'EXECUTION DEGORGEET @.

BREVETE SGDG

AVANCE AUTOMATIQUE DE L'OUTIL D'UNE FACON CONTINU
(PAS D’AVANCE PAR IMPULSION)
—» FACILITE L'EXECUTION DE GORGE (COPEAU CONTINU) PAS
DE BROUTAGE - DEFONCAGE GRANDE ROBUSTESSE
—» 4 mm EN SURFACAGE
—» 10 mm EN ALESAGE DEFONCAGE

L &

°
MONTAGE D'UN LIMITEUR D'EFFORT SUR L'AUTOMATIQUE. ¥l D= 4 _D L
21 @ MAXI 280
/ £

EN CAS DE FAUSSE MANCUVRE EVITE LA RUPTURE DE LA
MECANIQUE D'AVANCE © MAXI 650 8

+

BREVETE SGDG‘ #3
CARACTERISTIQUES
CAPACITE DE DRESSAGE ET D'ALESAGE. . .......... 650 DIVISION COMPARATEUR . . ...........ooiiiinnnn. 1/100 ! VITESSE MAXI ROTATION ...................... 00T
COURSE MAXI AUTOMATIQUE DU COULISSEAU ... 100 VERNIERUWTOUR .o v.coreoe: Zhcossmonsscmmmuns movimg oo Biss 2 @ MAXI D'ALESAGE OUTILVERTICAL . .............. 280
COURSE MAXI AUTOMATIQUE AU @DU COULISSEAU VERNIER 1 GRADUATION AUZ :.......... ........2/100 | GMAXI D'ALESAGE OUTIL HORIZONTAL............ 650
DU CENTREVERS L'EXTERIEUR ................... 160 RETOUR RAPIDE MANIVELLEPARTOUR ............ 2 EBIBS .. i vo i Dosiendiionighbomiam e Meinin mmien 6,5 kg
AVANCE AUTOMATIQUE CONTINU PAR TOUR....... 1/10 DIAMETRE MAXI DE LA COULISSE. . . ... T 160 y .
PRECISION CONTROLE D'ALESAGE INFERIEUR. ... .. 17100 | HAUTEUR DE LA TETE SANS QUEUE............... 95 DISPOSITIF CONTROLE COMPARATEUR ET BUTEE
PRECISION D'ARRET AUTOMATIQUEOUTIL. ......... +0,005| @ DES LBGEMENTS OUTIL..............coovniann 22 D'ARRET IDENTIQUEATETEUM4S .. .............

Le fabricant se réserve le droit de modifier les modéles et caractéristiques décrits dans cette notice sans préavis.
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TYPE UM 4 S COURSE 60 CAPACITE g 3 AU g 470 rorteoutiLo 22

TOUTES LES TETES MICROPRECIS SONT FABRIQUEES EN ACIER NICKEL CHROME TREMPE. VIS MERE RECTIFIEE. NOIX CARO- *
BRONZE DURETE DES GLISSIERES + 55 ROCKWELL 210 KG.
CORPS, QUEUE D'’ARONDE, LARDON SOLIDAIRE TAILLES DANS LA MASSE AFIN D’ASSURER LE MAXIMUM DE RIGIDITE ET PRECISION.

BN, LoDG CARACTERISTIQUES
CAPACITE DE DRESSAGE ET D'ALESAGE. ... ....... 470 DIVISION COMPARATEUR ...................... 1100
COURSE MAXI AUTOMATIQUE DU COULISSEAU ... 60 VERNIER TTOUR .......coiiiiiinniiiinnnnneens 2
@ MAX] D'ALESAGE OUTIL VERTICAL ... ... 200 | VERNIER 1 GRADUATION AU'a ..ol 2/100
@ MAXI D'ALESAGE OUTILHORIZONTAL. .......... 470 RETOUR RAPIDE MANIVELLE PAR TOUR ......... 2
AVANCE AUTOMATIQUE CONTINU PARTOUR ..... 1710 DIAMETRE MAXI DE LA COULISSE . .............. 110
PRECISION EONTHULE D'ALESAGE INFERIEUR . . . .. 17100 HAUTEUR DE LA TETE SANS QUEUE ............. 95

PRECISION D'ARRET AUTOMATIQUE DUTIL. ....... +0,005| BDES LOGEMENTS OUTIL .......c.ovvnnnnnnnn. 22

9

Chariot mobile porte-outil.

. Vernier réglage semi-finition.

. Came d'avance automatique.

. Pointe palpeur.

. Butée mobile de contréle.

. Fixations comparateur.

Butée d’arrét chariot porte-outil
situé a l'intérieur.

. Vis micrometrique. Réglage arrét.

. Vis blocage de la vis micrometrique.
. Vis réglage jeu du lardon.

. Vis de blocage du chariot porte-outil. 4
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5 SuﬂFACAGE l. EXECUTION D'UNE GORGE OU D'UN 8. A UNE PROFONDEUR = 0,005 EST SIMPLE. AMENER L'OUTIL EN |
4, ) {:INTACT DANS LALESAGE. DEPLACER LE COULISSEAU D'UNE VALEUR EGALE A LA PROFONDEUR DE LA GORGE
AJ MOYEN D'UNE CALE JONHSON ET DU COMPARATEUR. REMETTRE LE CADRAN COMPARATEUR A 7ERO
AMENER LA VIS 8 EN PRESSION CONTRE LA BUTEE D'ARRET 7.

EXECUTER UNE COURSE COULISSEAU EN DEHORS DE LA PIECE. LA PRECISION DE L'ARRET SERA DONNEE
PAR L'AIGUILLE DU COMPARATEUR. EVENTUELLEMENT. APPORTER UNE CORRECTION AU MOYEN DE LA
VIS 8 (LE JEU DE LA VIS 8 EST ATTRAPE PAR UN DISPOSITIF (3) BREVETE SGDG

HAUTEUR DE PASSE MAXI = ALESAGE 10 SURFACAGE 4,5

gOURSE 20 49

S

EXECUTION DE 2 ALESAGES A. B. -
@ A POSITION DUTILALLA EALEL'JJCMHsuN PER:"ECTIONNEMENT UM 6 S UM 4 S = ASSURE
0 B POSITION OUTIL EN ARRLT ALTOMATINUE 1 DISPOSITIF GE CONTROLE INCORPORE MUNI D'UN COMPA- } LE REGLAGE DU DEPLASSEMENT DE L'QUTIL AVEC UNE PRECISION
@ B =+ 0,005 PARATEUR (BREVETE SGDG). INFERIEURE A 1/100. REALISATION D'ALESAGE CLASSES 5.

REALISATION DIRECTE DE DIFFERENTS @ AVEC CABLES JONHSON
L'EPAISSEUR CORRESPOND A LA DIFFERENCE DES 4 A EXECUTER
(SUR 2). Ex. : A EXECUTER 1) @ 40. 2°) @ 44,04.

SOLUTION 1) REPERE 0 + CALER,02 = @ 40. 2°) REPERE 0 = @1 44,04

LE CONTROLE PERMANENT DE LA POSITION DE L'OUTIL INDIQUE LES
EVENTUELS CHANGEMENTS DE COTE LORS DU BLOCAGE LARDON
VITESSE CENTRIFUGE, RATTRPAGE DE JEU ETC.

BA -+ 0005 51 2 LA POSSIBILITE DE POSITIONNEMENT D'UNE CALE JONHSON
PLACEE ENTRE LA BUTEE ET LE PALPEUR COMPARATEUR.

- |

N " ‘
,
% | ) m 3 LE MEME DISPOSITIF COMPARATEUR PERMET

EXECUTION @ A ET @ B GORGES

ALESAGE @ A CALE JONHSON 4 ARRET DE EMENT DE L'OUTIL A 1/100 (BREVETE 5G06) PERMET L'EXECUTION DE GORGE A L'UNITE OU EN SERIE. EGALEMENT
GORGE B B ARRET AUTOMATIQUE REPETITION DE LA COTE EN AUTOMATIQUE AU 1/100. L'EXECUTION DE PLUSIEURS @ A UNE CPTE IDENTIQUE AVEC UNE
TRANRS INT RN ) RETOMBEE AUTOMATIQUE A 1/100.

g B =+ 0,005 5 POSSIBILITE DE REGLER L'ARRET AUTOMATIQUE PAR VIS ‘PERMET DE REGLER LA COTE D'ARRET AU 1/100 POUR EXECUTION
0 A=+ 0,005 MICROMETRIQUE A 1/100 PRES (BREVETE 5606]. DE GORGE ET 0.

| MASSE EST, RECTIFIE EN PLACE. PERMET UN AJUSTEMENT PAR LA VIS DE BLOCAGE. TRANSMISSION DU COUPLE DE BLOCAGE

! I PARFAIT DE LA QUEUE D'ARONDE (srevere scoG). CORPS ET IMPOSSIBLE LARDON FIXE! GUIDAGE PARFAIT EN Fill DE COURSE DU

- QUEUE D'ARONDE TAILLE DANS LA MASSE GRANDE ROBUS- COULISSEAU SANS PORTE A FAUX DU LARDON. ELIMINE LE BROU-

Val : TESSE. | TAGE. PERPENDICULARITE DE DRESSAGE 1/100 SUR 100 m/m

6 LE LARDON SOLIDAIRE DU COULISSEAU TAILLE DANS LA {LE COULISSEAU NE PEUT BOUGER LORS DE SON IMMOBILISATION

EXECUTION DE 3 ALESAGES ABC. | 7 LAVANCE DE LAUTOMATIQUE FONCTIONNE D'UNE FAGON | HAUTEUR DE PASSE ELEVE 45 m/m EN SURFACAGE AUTOMATIQUE
B A POSITION DUTIL EN ARRET AUTOMATIoUE | CONTINUE (SANS IMPULSION). BON ETAT DE SURFACE POUR L'EXECUTION DE FOND DE GORGE
B e 8 MONTAGE D'UN LIMITEUR D'EFFORT SUR L'AUTOMATIQUE EN CAS DE FAUSSE MANCEUVRE LE LIMITEUR DECLANCHE ET EVITE
& g (BREVETE SGOG). LA RUPTURE DE LA MECANIQUE D°AVANCE.
. PAX0005 | g pispOSITIFDEBLOCAGE PORTE OUTILPOURALESAGEGRANDE | LA COTE D'ALESAGE NE PEUT CHANGER SOUS LEFFET DU COULIS-
B B+ 0,005 | VITESSE DE ROTATION. SEAU SOUMI A'LA FORCE CENTRIFUGE. UTILISER LA VIS (8) EN PRES-
SION SUR LA BUTEE D'ARRET CHARIOT PORTE OUTIL 7. APRES LE
@ C =+ 0,005 REGLE.
| P . a .
! I TETE A ALESER E MICROPRE | - COURSE DU COULISSEAU
v AL T 1. COURSEMAXI IELEMICAOPACEE .LE COULISSEAU PASSE EN DEHORS DU CENTRE COTE VERNIER
o b ‘ ' ; DE 20 m/m POSSIBILITE DE DRESSER UN FOND EN PARTANT

DU CENTRE. CORPS DE L'OUTIL POSITIONNE DERRIERE LE

AVANT CENTRE.
f - Il - PLANEITE. BROUTAGE LE COULISSEAU SORTI ALA COURSE
: 5 iy MAXI EST PARFAITEMENT GUIDE
\ PN A A0 mim GRACE A UNE LONGUEUR IMPOR-
N\, i P S TANTE DE GLISSIERE 61 m/m.ALLIE
i X V. | A UN LARDON RECTIFIE EN PLACE
Sy . o ET SOLIDAIRE DU COULISSEAU.
' GLISSIERE , PERPENDICULARITE DE DRESSAGE
G FACE 1/100 SUR 100. PAS DE BROU-
: 61 -— : TAGE POSSIBLE.
GUIDAGE GLISSIERE —— (BREVETE SGDG)




(SANS DISPOSITIF COMPARATEUR)

Sl

TYPE UM 35 COURSE 42 CAPACITE D’ALESAGE 5:3 AU 350 posreomiom

SURFACAGE AUTOMATIQUE CONTINUE 0,10 PAH TOUR. HAUTEUR DE PASSE ALESAGE 8 m/m SURFACAGE 3 m/m
\ — ARRET AUTOMATIQUE DE L'OUTIL INFERIEURE A 1/100 = POUR EXECUTION DES GORGES (BREVETE SGDG)

REPETITION DE LA COTE EN AUTOMATIQUE INFERIEURE AU 1/100 — (POUR EXECUTION DE DRESSAGE AVEC O
REGLAGE DE L’ARRET AUTOMATIQUE A 1/100 PFIES PAR VIS MICROMETRIQUE (BREVETE SGDG)

\

|

REALISATION DUBAETDU B B

AVEC REGLAGE ET DECLENCHEMENT LA TETE U 18 EST FABRIQUEE EN ACIER NICKEL TREMPE. VIS MERE RECTIFIEE. DURETE DES GLISSIERES

210 KG NOIX CAROBRONZE. CORPS QUEUE D’ARONDE. LARDON SOLIDAIRE TAILLEDANS LAMASSE AFIN

4 DE L'OUTIL EN AUTOMATIOUE D'ASSURER LE MAXIMUM DE RIGIDITE ET DE PRECISION.
| 8 A+ 0,01
- "
B+ 0,01
% PERFECTIONNEMENT U 18 — ASSURE
= i DISPOSITIF D'ARRET DECLANCHEMENT DE | PERMET L'EXECUTION DE GORGE A L'UNITE QU
T L'OUTIL AU 1/100.(BREVETE SGDG) EN SERIE.
L'EXECUTION DE PLUSIEURS @ A UNE COTE IDEN-
" REPETITION DE LA COTE EN AUTOMATIQUE TIQUE AVEC UNE RETOMBEE AUTOMATIQUE A1/100
AU 1/100 (BREVETE SGDB). PRES AU DIAMETRE ALESE.
3 2 POSSIBILITE DE REGLER L'ARRET AUTOMA- }PERMET DE REGLER LA COTE D'ARRET AU 1/100
DISPOSITIF D'ARRET DE LOUTIL A 17100 PRES T!QUE PAR VIS MICROMETRIQUE AU 1/108 PRES POUR EXECUTION DE GORGE ET DIAMETRE.
REGLAGE DE L'ARRET DE L'OUTIL EN AUTOMATI- PRES (BREVETE SGDG).
QUE PARVIS MIGROMETRIQUE A 1100 PRES. 3 UAVANCE DE L'AUTOMATIOUE OE L'OUTIL ) HAUTEUR DE PASSE ELEVE 3 m/m EN SURFACAGE
EST D'UNE FACON CONTINUE ET SANS A BON ETAT DE SURFACE POUR L'EXECUTION DE FOND
COUP. D= GORGE.
s 4 COURSE DU COULISSEAU. LE COULISSEAU POSSIBILITF- DE DRESSER UN FOND EN PARTANT
. . PASSE EN DEHORS DU CENTRE COTE VERNIER DU CENTRE. CORPS DE L'OUTIL POSITIONNE DER-
a = Er DE 10 m/m. RIERE LE CENTRE.
'f.{- 5 LARDON (BREVETE SGDG) SOLIDAIRE DU LE COULISSEAU NE PEUT BOUGER LORS DE SON
= COULISSEAU. TAILLE DANS LA MASSE EST IMMOBILISATION PAR LA VIS DE BLOCAGE TRANS-
RECTIFIE EN PLACE. PERMET UN AJUSTE- MISSION DU COUPLE DE BLOCAGE DE LA VIS IMPOS-
MENT PARFAIT DE LA GLISSIERE EN QUEUE SIBLE A CAUSE DU LARDON FIXE.
D'ARONDE (BREVETE SGDG).
b 6 PLANEITE. BROUTAGE LE COULISSEAU SORTI A LA COURSE MAXI EST
; 3 m/m SURFACAGE BUIDAGE PARFAIT EN FIN DE COURSE DU PARFAITEMENT GUIDE GRACE A SON LARDON
. flasoge COULISSEAU, SANS PORTE A FAUX DU RECTIFIE EN PLACE ET A UNE LONGUEUR IMPOR-
S LARDON. TANTE DE GLISSIERE GUIDEE 77 m/m. PAS DEBROU-
: 2 . TAGE POSSIBLE PLANEITE ET PERPENDICULARITE
st ‘ﬂ/’ 8 AU @ ALES DE DRESSAGE 1/100 SUR 100 MILIMETRES.
coy m/m AGE 7 MONTAGE D'UN LIMITEUR D’EFFORT SUR EN CAS DE FAUSSE MANCEUVRE. LAUTOMATIQUE
d I”AUTOMATIQUE (BREVETE SGOG). }DEELANCHE ET EVITE LA RUPTURE DE LA MECANI-
QUE D'AVANCE.
TETE A ALE TETE MICROPRECI 8 CONE (SUR SA) AVEC CRAN D'ENTRAINE- 8 m/m HAUTEUR DE PASSE EN ALESAGE.
JETEAALESER T fc 0 COUHS? ,b,J A;1<|8 MENT. ATTACHEMENT ROBLISTE. }3 m/m HAUTEUR DE-PASSE EN SURFACAGE AUTO-
l S PLAQUE :
/ AVANT SANS e
- ;
P AGUE CARACTERISTIQUES -
1 < CAPACITE DE DRESSAGE ET D'ALESAGE ............ 3A350| DIAMETRE DU CORPS .. .....oovvveennnaaninnnn. 87 |
a 30 m/m) 3 10 m/m| | coyRSE AUTOMATIQUE DU CHARIOT ............. 42 HAUTEUR SANSQUEUE .. .......oooennnenne.. 88
D AVANCE AUTOMATIQUE CONTINU PAR TOUR ... ... 0,10 LONGUEUR DE GUIDAGE GLISSIERE ... ... s 77
PRECISION D'ARRET AUTOMATIQUE OUTIL........ 17100 | @ DES LOGEMENTS OUTILS .. ...ovvvvvnnennn. 18
o DA . - REPETITION DE L'ARRET AHTOMATIOUE INFERIEURA 1/100 | VERNIER 1/GRADUATION AU DIAMETRE ........ .. 2/100
A : CUIDAGE PRECISION DE REALISATION D'ALESAGE ......... mnn POMIS &t vod i i e e 2,200 kg
v RETOUR RAPIDE PARTOUR . .........ocoovone.. QUEUE CM2, CM3, CM4. SA 30, SA 40, SA 45, SA 50

(SANS SURFACAGE AUTOMATIQUE)

WP OM T DI0IE LA FERREERE

TYPE A 18 COURSE 40 CAPACITE D’ALESAGE o 3 AU g 350 porr amc g

DISPOSITIF DE CONTROLE COMPARATEUR 1/100. DEMONTAGE RAPIDE DU COMPARATEUR.
POSSIBILITE D'EXECUTION AU 1/100 D'ALESAGE DE @ DIFFERENTS AU MOYEN DE CALE JONHEON.
LARDON SOLIDAIRE DU COULISSEAU PAS DE CHANGEMENT DE COTE LORS DU SERRAGE COULISSEAU.

o OUTL CALE AN PERFECTIONNEMENT A 18 > ASSURE

@ C POSITION OUTIL CALE JONHSON
() DISPOSITIF DE_CONTROLE INCORPORE } LEREGLAGE DU DEPLACEMENT DEL'Gu{iLAVECUNE |a

@ APOSITION DUTIL REPERE O _

@ B POSITION DUTIL CALE JONHSON
@ A 1/100 PRES MUNI D'UN COMPARATEUR (BREVETE SGDG) PRECISION INFERIEURE AU 1/100. REALISATION |

D'ALESAGE "CLASSE 5.

@ B 17100 PRES 2 LA POSSIBILITE DE POSITIONNEMENT | REALISATION DIRECTE DE DIFFERENTS @ AVEC
3 C1/100 D'UNE CALE JONHSON PLACEE ENTRE LA | CALES JONHSON. LEPAISSEUR CORRESPOND A LA
BUTEE ET LE PALPEUR DU COMPARATEUR. | DIFFERENCE DES @ A EXECUTER (DIVISER PAR 2
| SOIT LE RAYON).
! EX. . A EXECUTER 10) @ 40 29) 44,04
T SOLUTION : 10) @ 40. CALE 2,02
N l 20) @ 44,04. REPERE O COMPARATEUR

) LE MEME DISPOSITIF PERMET

(3

CONTROLE PERMANENT DE LA POSITION DEL'OUTIL
INDIQUE LES EVENTUELS CHANGEMENTS DE COTE |
LORS DU BLOCAGE DU LARDON, VITESSE CENTRI-
FUGE RATTRAPAGE DE JEU ETC...

LE COULISSEAU NE PEUT BOUGER LORS DE SON
IMMOBILISATION PAR LA VIS DE BLOCAGE. TRANS-
MISSION DU COUPLE DE BLOCAGE DE LA VIS IMPOS-
SIBLE A CAUSE DU LARDON FIXE. |

LE COULISSEAU SORTI A LA COBRSE MAX! £ST PAR-
FAITEMENT GUIDE GRACE A SON LARDUN RECTIFIE |
EN PLACE CE I]ISPDSITIF EL{" JINE TOUT BROUTAGE |

DEMONTAGE RAPIDE

LARDON SOLIDAIRE DU COULISSEAU TAILLE
DANS LA MASSE EST RECTIFIEEN PLACE PER-
MET UN AJUSTENENT PARFAIT DE LA QUEUE
D'ARONDE (BREVETE SGDG).

5 DEFONCAGC. BROUTAGE
LE MEME DISPOSITIF PERMET

&

——— e e —

DEFONGAGE - & m/m AU B EN ALESAGE. GUIDAGE |
BANDE GUEUE (YARONDE 78.
“[CARACTERISTIQUES T |

DIAMETREDU CORPS ................... e 8 ENTR'AXE LOGEMENT OUTIL ........! AR R 24
HAUTEUR SANS QUEUE...... Sl S S 66 COURSEAM BRAYBN 3570, .05 i s s vsvsiaivwnssoinets 35
PREC!SION CONTROLEE EN ALESAGE ............. 1/100 | VERNIER UNE GRADUATION AU B ... ... ....... 2/100
CAPACITE MINIMAX! ...............oeeen. 3A350) NOMBRE DE LOGEMENTS OUTILS VERTICAUX ....... 2
COMPARATEUR GRADUATION . ... .. .. 1/100 | NOMBRE DE LOGEMENT OUTIL HORIZONTAL i
DIAMETRE LOGEMENT OUTIL..........oivinnnnn 18 POIDS . o R s sisssa sivmsm wimmwin o o 0 o Wi e st 1.9 kg

GUIDAGE GLISSIERE QUEUE D'ARONDE ........... 78 QUEUE CM2, CM3, CM 4, SA 30, SA 40, SA 45, SA50 . |

— —




