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Série de plaquettes ISO pour le tournage de la fonte

MCS5005/MC5015

-.lche de revétement Al203 super épaisse. -

Revétement
Résultat de la combinaison des plus récentes technologies de revétement. o

Al203 -
plus d'une

Comparaisons d'épaisseur de I'AI20

Epaisseur doublée par rapport aux couches de
revétement Al203 conventionnelles.

Conventionnel A Conventionnel B MC5005

*Basé sur notre recherche.

Technologie brevetée
‘Technologie de nano-revétement

L'optimisation de la technologie cristalline de nano-revétement offre
une résistance exceptionnelle a l'usure et a I'écaillage.

Technologie conventionnelle

Texture de la surface Section de Structure cristallographique
apres le revétement structure de

Croissance
orientée des
cristaux

Les couleurs similaires montrent une
orientation uniforme des cristaux.

MC5015




Technologie brevetée

‘Technologie TOUGH-Grip

L'interface entre les couches est controlée a I'échelle
nano, ce qui permet a la couche TOUGH GRIP
d'atteindre une force d'adhésion importante et
d'empécher I'écaillage.

Couches de

revétement

résistantes et
robustes

Comparaison des performances TOUGH-Grip
Les couches épaisses conventionnelles présentent I'inconvénient de I'éclatement.

Conventionnel A Conventionnel B Conventionnel C MC5005

Fort écaillage et éclatement du revétement

<Conditions de coupe>

Matiére a usiner : FGS-700 Usure normale
Plaquettes : CNMA120412

Vitesse de coupe : 300 m/min

Vitesse d'avance 10,3 mm/tr

Profondeur de coupe : 2,0 mm

Mode de coupe : Coupe lubrifiée

Temps de coupe 14 min

1000

Plage d'application

Des vitesses habituellement associées aux nuances
céramiques sont maintenant réalisables. Il est
maintenant possible de diminuer les colts d'usinage
de piéces en fonte en utilisant des méthodes
d'usinage de haute efficacité, grace a la durée de vie
de l'outil prolongée et a la fiabilité de I'aréte de coupe
améliorée.

mMcCs005

MC5015

Vitesse de coupe (m/min)
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Coupe stable Coupe générale Coupe instable

Conditions de coupe de la piece




Nouveau systeme de brise-copeaux pour le tournage de la fonte

La gamme compléte des nouveaux brise-copeaux a été congue en tirant profit des propriétés des nouvelles nuances.
Chaque brise-copeaux est parfaitement adapté a son application respective.

Plaquettes négatives

_(/sans brise-copeaux, brise-copeauxta K/ MA

Le brise-copeaux doit étre sélectionné selon les conditions d'usinage.

Concentration sur Coupe stable (coupe continue, sans calamine, etc.

I'acuité de

I'aréte de coupe Usinage a efforts de coupe réduits

15° 0.15 15°  0.25
t%'%;/ | %E‘;/

brise-copeaux LK brise-copeaux MK
Le témoin positif offre une aréte de Equilibre optimal entre acuité et haute
coupe tranchante et une résistance de résistance de l'aréte pour un usage
coupe réduite. général.

brise-copeaux MA

Témoin positif offrant une aréte de
coupe tranchante.

Plaquettes positives

BFiSE&-copeaux MK/sans brise-copeaux

Le brise-copeaux doit étre sélectionné selon les conditions d'usinage.

Coupe stable _ . Coupe instable Concentration
Concentration sur (coupe continue, sans calamine, etc.) (coupe interrompue, calamine, etc.) surla
I'acuité de résistance
Iaréte de coupe Usinage & efforts de coupe réduits Coupe générale — Travaux lourds de ::2':;2 de
1go 01 _ \

brise-copeaux MK Sans brise-copeaux

Témoin positif pour des efforts de coupe Sans brise-copeaux pour une haute

réduits. résistance de l'aréte.
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Concentration
sur la
résistance
de l'aréte de
coupe

Coupe instable (coupe interrompue, calamine, etc.)

Coupe générale — Travaux lourds

brise-copeaux RK Sans brise-copeaux

Le témoin extra-large fournit une
surface de coupe stable pour un
usinage interrompu ou de piéces
calaminées.

Sans brise-copeaux pour une haute
résistance de l'aréte.

brise-copeaux GK

Brise-copeaux standard polyvalent.
Le témoin plat maintient la stabilité de

laréte d : icati
areie G ©oUPe- Carte d'application pour la fonte

Stabilité de coupe

brise-copeaux RK
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Faible raideur

Raideur piéce / bridage




SERIE DE PLAQUETTES ISO POUR LE TOURNAGE DE LA FONTE

MCS5005/MCS5015

Semi-finition | Semi-finition  [Ebauche moyenne[Ebauche moyenne[Ebauche moyenne

Plaquettes négatives (avec trou) P A e Y

Classe M
CNMG
CNMA

(Racleuse) (Racleuse)
Ebauche moyenne| Ebauche normale | Ebauche normale

RE
% GK RK Sans brise-
z o
800 / IC n u

‘;& Stock Dimensions (mm) ‘;& Stock Dimensions (mm)
Q Q
Référence E 32 Référence E 3|2
o|@|8| 1Ic | s | RE| D1 o|@|8| 1c | s | RE| D1
glo|o glo| o
o= = o= =
CNMG120404-LK L|l® ®|127 |4.76| 0.4 |5.16 CNMG120408-RK R|® @127 |4.76| 0.8 |5.16
120408-LK L|l®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 120412-RK Rl® @127 |4.76| 1.2 |5.16
120412-LK L@ ®|127 |4.76| 1.2 |5.16 120416-RK R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
CNMG120404-SW L{x ®|12.7 |4.76| 0.4 |5.16 nNew 160608-RK R(®|®|15.875/6.35| 0.8 |6.35
120408-SW L{x @|127 |4.76| 0.8 [5.16 160612-RK R(®|®]|15875/6.35| 1.2 |6.35
CNMG120404-MA M| ®| ®|127 |4.76| 0.4 |5.16 160616-RK R(®|®]|15.875/6.35| 1.6 [6.35
120408-MA M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 190612-RK R*x|®[19.05 |6.35| 1.2 | 7.93
120412-MA M| ®| @®|127 |4.76| 1.2 |5.16 190616-RK R|x|®|19.05 | 6.35| 1.6 |7.93
CNMG120404-MK M|o® @®|127 |4.76| 0.4 |5.16 CNMA120404 R(e®| ®[[127 |4.76| 0.4 |5.16
120408-MK M| @®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 120408 R(e|®|127 |4.76| 0.8 |5.16
120412-MK M|lo® @®|127 |476| 1.2 |5.16 120412 R(e®e| ®[[127 |4.76| 1.2 |5.16
120416-MK M| % | ®|127 |4.76| 1.6 |5.16 120416 R(®|®|127 |4.76| 1.6 |5.16
NEW 160608-MK M|®| ®]|15.875/6.35| 0.8 |6.35 160612 R(®|®]|15875/6.35| 1.2 |6.35
160612-MK M(®| ®]15875/6.35| 1.2 |6.35 160616 R(®|®]|15.875/6.35| 1.6 |6.35
160616-MK M|(®| ®]15875/6.35| 1.6 |6.35 190612 R(®|®[19.05 |6.35| 1.2 | 7.93
190612-MK M| | ®]19.05 |6.35| 1.2 | 7.93 190616 R(®|®|19.05 [ 6.35| 1.6 |7.93
190616-MK M| | ®]19.05 [6.35| 1.6 | 7.93 nNew 190624 R(®|®[19.05 |6.35| 24 |7.93
CNMG120408-MW M@ | @®|127 |476| 0.8 |5.16
120412-MW M| ®| ®|127 [4.76| 1.2 |5.16
CNMG120404-GK M(®| @®|127 |476| 0.4 |5.16
120408-GK M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16
120412-GK M@ | @®|127 |476| 1.2 |5.16

@ : Article stocké. % : Article stocké au Japon.




Semi-finition  [Ebauche moyenne|Ebauche moyenne[Ebauche moyenne

Plaquettes négatives (avec trou)

LK MA MK MW
Classe M
V-4V-4V-4dF-
DNMX
DNMA

(Racleuse)

RE Ebauche moyenne| Ebauche normale | Ebauche normale

/rr\ § ; - GK RK Sans brise-
/ \\J// a copeaux
0 V-4V- 4

§ Stock Dimensions (mm) ‘;& Stock Dimensions (mm)
Q Q

Référence é 32 Référence E 3|2
g|B|@| IC | s | RE| D1 o|@|8| 1Ic | s | RE| D1
glo|o glo|o
a|l=|= [

New DNMG110408-LK L|® ®]| 9.525/4.76| 0.8 | 3.81 DNMG150408-RK R(e®| ®| 127 |4.76| 0.8 |5.16
150404-LK L|l® ®|127 |4.76| 0.4 |5.16 150412-RK Rl® @[ 127 (476| 1.2 |5.16
150408-LK L(® ®|127 |476| 0.8 |5.16 150608-RK R|l® @ 127 |6.35| 0.8 |5.16
150412-LK L{x|%x|12.7 |4.76| 1.2 |5.16 150612-RK Rl® @ 127 |6.35| 1.2 |5.16
150604-LK Li® ®|127 |6.35| 0.4 |5.16 DNMA150404 R(® | ®| 127 |4.76| 0.4 |5.16
150608-LK L(® ®|12.7 |6.35| 0.8 |5.16 150408 R(e®|®| 127 476 | 0.8 |5.16
150612-LK Li® ®|127 |6.35| 1.2 |5.16 150412 R(e® | ®| 127 |4.76| 1.2 |5.16

DNMG150404-MA M| @®| @®|127 |4.76| 0.4 |5.16 150604 Rl®e @ 127 |6.35| 0.4 |5.16
150408-MA M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 150608 R|® @ 127 |6.35| 0.8 |5.16
150412-MA M| % | %x|127 |4.76| 1.2 |5.16 150612 R(fe|/®| 127 |6.35| 1.2 |5.16
150604-MA M|lo® @127 |6.35| 0.4 |5.16
150608-MA Ml @®| ®|127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-MA M|lo® @®]127 |6.35| 1.2 |5.16

New DNMG110408-MK M(®| ®]| 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
150404-MK M@ | @®|127 |476| 0.4 |5.16
150408-MK M|i®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16
150412-MK M|lo® @®|127 |476| 1.2 |5.16
150604-MK Ml ®| ®|127 |6.35| 0.4 |5.16
150608-MK M|e® @127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-MK Ml @®| ®|127 |6.35| 1.2 |5.16

DNMX150408-MW M| x| ®]127 |4.76| 0.8 |5.16
150412-MW M[(x | @®|12.7 |4.76| 1.2 |5.16
150608-MW M@ | ®]|127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-MW M@ | ®|127 |6.35| 1.2 |5.16

DNMG150404-GK M|® @] 127 |476| 0.4 |5.16
150408-GK M| @®| @] 127 |4.76| 0.8 | 5.16
150412-GK M@ | @] 127 |476| 1.2 |5.16
150604-GK Mf® @] 127 |6.35| 0.4 |5.16
150608-GK Mf® @] 127 |6.35| 0.8 |5.16
150612-GK Ml @®| @] 127 |6.35| 1.2 | 5.16




SERIE DE PLAQUETTES ISO POUR LE TOURNAGE DE LA FONTE

MCS5005/MCS5015

Semi-finition  [Ebauche moyenne|Ebauche moyenne

Plaquettes négatives (avec trou) K VA MK

Classe M 5 .
SNMA -

RE Ebauche moyenne| Ebauche normale | Ebauche normale
/ \ GK RK Sans brise-
o copeaux
\G/ =
I s| o <

‘;& Stock Dimensions (mm) ‘;& Stock Dimensions (mm)
Q Q
Référence E 32 Référence E 3|2
o|@|8| 1Ic | s | RE| D1 o|@|8| 1c | s | RE| D1
glo|o glo| o
o= = o= =
SNMG120408-LK Ll® ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 SNMG120408-RK R|® @127 |4.76| 0.8 |5.16
120412-LK Ll® @127 |476| 1.2 |5.16 120412-RK Rl® @127 |4.76| 1.2 |5.16
SNMG120404-MA M|@® @127 |476| 0.4 |5.16 120416-RK R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
120408-MA M|®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 nNew 150612-RK R(®|®|15875/6.35| 1.2 |6.35
120412-MA M| ®| ®|127 |476| 1.2 |516 New 150616-RK R(®|®]|15875/6.35| 1.6 |6.35
SNMG120408-MK M(®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 190612-RK Rx|®|19.05 | 6.35| 1.2 |7.93
120412-MK M@ | @®|127 |476| 1.2 |5.16 190616-RK R*x|®[19.05 |6.35| 1.6 | 7.93
120416-MK M[(x | ®|12.7 |4.76| 1.6 |5.16 SNMA090308 R % |*x]| 9525 3.18| 0.8 |3.81
NEW 150612-MK M|(®| ®]15875/6.35| 1.2 |6.35 120408 R|® @127 |4.76| 0.8 |5.16
NEW 150616-MK M|®| ®|15.875/6.35| 1.6 |6.35 120412 R(e|®|12.7 |4.76| 1.2 |5.16
190612-MK M| % | ®]19.05 |6.35| 1.2 | 7.93 120416 R(e®e| ®[[127 |476| 1.6 |5.16
190616-MK M| % | ®]19.05 |[6.35| 1.6 |7.93 nNew 150612 R(®|®|15875/6.35| 1.2 |6.35
SNMG120404-GK R|® @127 |476| 0.4 | 516 New 150616 R(®|®]|15875/6.35| 1.6 |6.35
120408-GK R|l® @127 |4.76| 0.8 |5.16 190612 R(®|®|19.05 | 6.35| 1.2 |7.93
120412-GK R(e® | ®[[127 |4.76| 1.2 |5.16 190616 R(®|®[19.05 |6.35| 1.6 | 7.93

@ : Article stocké. % : Article stocké au Japon.




Semi-finition  [Ebauche moyenne|Ebauche moyenne[Ebauche moyenne[Ebauche moyenne| Ebauche normale

Plaquettes négatives (avec trou) A o o RK

MK
Classe M TNMG  Re
i A % AALLA& AL
f) \ a

AN

(Racleuse)

Ebauche normale | Semi-finition [Ebauche moyenne[Ebauche moyenne|Ebauche moyenne| Ebauche normale

VNG Seopzan | - . = o
RE oo

| QISR - P- 4PPC - 4P P

35° i | * )j

% Stock Dimensions (mm) qét’ Stock Dimensions (mm)
Référence é 32 Numéro de référence E 3|2

g|B|@| IC | s | RE| D1 o|@|8| 1Ic | s | RE| D1

glo|o glo|o

a|l=|= [

TNMG160404-LK L(® @] 9525476 | 0.4 |3.81 VNMG160404-LK L(® @]9525/476| 0.4 |3.81
160408-LK L(® @] 9525 476 | 0.8 |3.81 160408-LK L(® @]9.525 476 | 0.8 |3.81
160412-LK L{x @] 9525476 | 1.2 |3.81 VNMG160404-MA M| ® ®]|9525|476| 0.4 |3.81

TNMG160404-MA M|® ®| 9525/4.76 | 0.4 | 3.81 160408-MA M|®| ®]|9525|4.76 | 0.8 | 3.81
160408-MA M| ® ®]| 9525476 | 0.8 | 3.81 VNMG160404-MK M|®| ®]9525|4.76| 0.4 |3.81
160412-MA M| x| ®]| 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81 160408-MK M|®| ®]|9525|4.76| 0.8 | 3.81
220408-MA M| x| %x|127 |4.76| 0.8 |5.16 160412-MK M| ®| ®]9525|476| 1.2 | 3.81
220412-MA M| x| %x|127 |4.76| 1.2 |5.16 VNMG160404-GK M| ® ®]|9.525|4.76 | 0.4 |3.81

TNMG160404-MK M|® ®]| 9525476 | 0.4 |3.81 160408-GK M|®| ®]|9525|4.76| 0.8 |3.81
160408-MK M|®| @] 9525/4.76| 0.8 |3.81 nNew 160412-GK M|®| ®]|9525|4.76| 1.2 | 3.81
160412-MK M|®|®] 9525/476| 1.2 | 3.81 new VNMA160404 R|® | ®]|9525(4.76| 0.4 |3.81
220408-MK M| x| ®|12.7 |476| 0.8 |5.16 New 160408 R|®| ®]9525(4.76| 0.8 |3.81
220412-MK M| x| %x|[12.7 |476| 1.2 |5.16 New 160412 R|®| ®]9525(4.76| 1.2 |3.81
220416-MK M| x| *x|[12.7 |4.76| 1.6 |5.16

TNMX160408-MW M| ® ®]| 9525/4.76 | 0.8 | 3.81
160412-MW M|®| ®]| 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81

TNMG160404-GK M|® ®| 9525476 | 0.4 | 3.81
160408-GK M|®| ®| 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
160412-GK M|® ®| 9525476 | 1.2 | 3.81
220408-GK M|*x ®[127 |4.76| 0.8 |5.16
220412-GK M| x| *x|[12.7 |476| 1.2 |5.16

TNMG160408-RK R|®| ®| 9.525/4.76 | 0.8 |3.81
160412-RK R|®| ®]| 9525/4.76 | 1.2 |3.81
160416-RK R|®| ®]| 9525/4.76 | 1.6 |3.81
220408-RK R|® ®]|127 |476| 0.8 |5.16
220412-RK R|®| ®|127 |476| 1.2 |5.16
220416-RK R|® ®|127 |476| 1.6 |5.16

TNMA160404 R|®| ®]| 9525/4.76 | 0.4 |3.81
160408 R(®|®| 9525 476 | 0.8 |3.81
160412 R|®| ®]| 9525/4.76 | 1.2 |3.81
160416 R|®| ®]| 9525/4.76 | 1.6 |3.81
160420 R|*x || 9525/4.76 | 2.0 |3.81
220408 R|® | ®|127 |4.76| 0.8 |5.16
220412 R|® ®]|127 |476| 1.2 |5.16
220416 R(e®e|®|127 |476| 1.6 |5.16




SERIE DE PLAQUETTES ISO POUR LE TOURNAGE DE LA FONTE

MCS5005/MCS5015

Semi-finition | Semi-finition  [Ebauche moyenne[Ebauche moyenne[Ebauche moyenne

Plaquettes négatives (avec trou) P W A e Y

Classe M
8 aada6a6
WNMA

80° (Racleuse) (Racleuse)

Ebauche moyenne| Ebauche normale | Ebauche normale

GK RK Sans brise-

copgaux
RE
_1c | S|

‘;& Stock Dimensions (mm) ‘;& Stock Dimensions (mm)
Q Q
Référence E 32 Référence E 3|2
o|@|8| 1Ic | s | RE| D1 o|@|8| 1c | s | RE| D1
glo|o glo| o
o= = o= =
WNMG080404-LK L|l® ®|127 |4.76| 0.4 |5.16 WNMG080408-RK R|® @127 |4.76| 0.8 |5.16
080408-LK L|l®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16 080412-RK R|® @127 |4.76| 1.2 |5.16
080412-LK L@ ®|127 |4.76| 1.2 |5.16 080416-RK R|® @127 |4.76| 1.6 |5.16
WNMG080404-SW L{x|*x|12.7 |4.76| 0.4 |5.16 n~nw WNMAO060408 R(®|®| 9525476 | 0.8 |3.81
080408-SW L{x @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 nNew 060412 R(®|®| 9525 476 | 1.2 |3.81
WNMG060408-MA M| | @] 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81 080404 R(e®|®[127 |4.76| 0.4 |5.16
060412-MA M| | @] 9.525/4.76 | 1.2 | 3.81 080408 R(®| ®[127 |4.76| 0.8 |5.16
080404-MA M@ | @®|127 |4.76| 0.4 |5.16 080412 R|® @127 |4.76| 1.2 |5.16
080408-MA M@ | @®|127 |4.76| 0.8 |5.16 080416 Rl® @127 |4.76| 1.6 |5.16
080412-MA M@ | @127 |4.76| 1.2 |5.16
WNMG080404-MK M|@® @127 |4.76| 0.4 |5.16
080408-MK M|l ®| ®|127 |4.76| 0.8 |5.16
080412-MK M|@®| @®|127 |476| 1.2 |5.16
080416-MK M| X | ®|127 |4.76| 1.6 |5.16
WNMG060408-MW M|®| ®]| 9525476 | 0.8 | 3.81
060412-MW M(®| ®| 9525476 | 1.2 | 3.81
080408-MW M|lo®| @®|127 |4.76| 0.8 |5.16
080412-MW M(M®| @127 |4.76| 1.2 |5.16
WNMG060404-GK M| % | %x| 9.525/4.76 | 0.4 |3.81
060408-GK M| % | % | 9.525/4.76 | 0.8 | 3.81
080404-GK M@ | @®|127 |476| 0.4 |5.16
080408-GK M(i®| @127 |4.76| 0.8 |5.16
080412-GK M@ | @®|127 |476| 1.2 |5.16

@ : Article stocké. % : Article stocké au Japon.




Ebauche normale | Ebauche normale | Ebauche normale

Plaq uettes négatives (sans tl’OU) Sans brise- Sans brise- Sans brise-

C|asse M SNMN copeaux opea copeaux

+

L
_RE Ic |'s|
Z€ H TNMN RE
80° / [o |'s| [\
AN
Ic
% Stock Dimensions (mm)
o
Référence g8 2
g 2/ 83| Ic S RE | D1
s|OQ|O
a|l=|=
NEw CNMN120408 Rl® @127 |476| 08 | —
NEW 120412 Rl® @127 |476| 12 | —
NEW 120416 Rl® @127 |476| 16 | —
SNMN120408 R{x|®|12.7 |476| 0.8 | —
120412 R{x|®|127 |476| 1.2 | —
120416 R*x|%x|12.7 |4.76| 16 | —
TNMN160408 R|*x | @ 9525 476| 0.8 | —
160412 R|*x | @ 9525 476| 12 | —
160416 R|* | %[ 9525476 16 | —




SERIE DE PLAQUETTES ISO POUR LE TOURNAGE DE LA FONTE

MCS5005/MCS5015

Plaquettes positives 5° (avec trou)

Classe M

VBMT
VBMW

35 z IC

Ebauche moyenne|

Ebauche moyenne|

Ebauche normale

MK

=

MV

Sans brise-
copeaux

<’

§ Stock Dimensions (mm)
Q
o
Référence g|l8l2
Q 23| IC S RE | D1
8|00
o= =
VBMT160404-MK M([*|%x]9525|476| 04 | 4.4
160408-MK M([* | *x]9525(476| 0.8 | 4.4
New VBMT110304-MV M ®|635 |3.18| 04 | 29
NEW 110308-MV M ®|635 |3.18| 0.8 | 2.9
NEW 160404-MV M ® 9525|476 | 04 | 44
NEW 160408-MV M ® 9525|476 | 0.8 | 44
VBMW160408 R|* | % ([9525|4.76| 0.8 | 44

n @ : Article stocké. % : Article stocké au Japon.



ngm Pe) Ebauche moyenne|Ebauche moyenne|Ebauche moyenne|Ebauche moyenne
Plaquettes positives 7° (avec trou) e vy PSS P
Classe M DCMT
e CICIEY
Gomw ) &
YAN/ :}70
_RE b 55V Ic S Ebauche moyenne|Ebauche moyenne|Ebauche moyenne|
f RCMX MV Standard Standard
A2 5T V- -
IC
% Stock Dimensions (mm) %’ Stock Dimensions (mm)
Reéférence § 3|2 Reéférence é 32
g|B|@| IC | s | RE| D1 o|@|8| 1Ic | s | RE| D1
2lo|o 2lo|o
o= = ol=|=
CCMT060204-MK M(f® @] 635 |238| 04 | 2.8 DCMT070204-MK M|(x | @®] 635 |238| 04 | 2.8
060208-MK M(®| ®] 635 (238 0.8 | 2.8 nNew 070208-MK M(® @] 635 |238| 0.8 | 2.8
09T304-MK M|(®| @] 9525397 | 04 | 4.4 11T304-MK M(®| @] 9525397 | 04 | 4.4
09T308-MK M(®| @] 9525397 | 0.8 | 4.4 11T308-MK M(®| @] 9525397 | 0.8 | 4.4
120404-MK M(®| @®|127 |476| 04 | 55 150404-MK M|x | ®|127 |476| 04 | 55
120408-MK M(®| @®|127 |476| 0.8 | 5.5 150408-MK M|x | ®|12.7 |4.76| 0.8 | 5.5
NEW 120412-MK M(o®| @127 |476| 1.2 | 55 n~ew DCMT070204-MV M ® | 635 |238| 04 | 28
New CCMH060204-MV M ® (635 |238| 04 | 28 nNew 070208-MV M ® (635 238| 08 | 28
CCMWO060204 M(®| @®] 635 (238| 0.4 | 2.8 nNew 11T304-MV M ® | 9525/397| 04 | 44
060208 M|[*|*%x| 635 (238| 0.8 | 2.8 new 11T308-MV M ®( 9.525/397| 0.8 | 44
09T304 M|(®| @] 9525397 | 04 | 4.4 DCMWO070204 M(® | @®] 635 |238| 04 | 2.8
09T308 M|(®| @] 9525397 | 0.8 | 4.4 1T304 M|(®| @] 9525397 | 04 | 4.4
09T312 M|[*| %] 9525397 | 12 | 44 11T308 M(®| @] 9525397 | 08 | 4.4
120404 M| ® @®|127 |476| 04 | 55 RCMX1204MO0 M ® |12.7 |(476| — | 4.2
120408 M| ® | ®|127 |4.76| 0.8 | 55
120412 M| x| ®|127 |4.76| 1.2 | 55




SERIE DE PLAQUETTES ISO POUR LE TOURNAGE DE LA FONTE

MCS5005/MCS5015

Ebauche moyenne|Ebauche moyenne[Ebauche moyenne[Ebauche moyenne
MK Standard | MK MV

Classe M TCMT
TCMW RE =
SCMT ' o
SCMwW %\ A A 0 ’
)
\)

- AN 2
~ Q c s Ebauche moyenne|Ebauche moyenne|Ebauche moyenne|
@ H | VCMT Standard | MK Standard
t

Plaquettes positives 7° (avec trou)

7° VCMW

e I 7]

pA P RE % ’ (;f.i
4 e &% ﬁ:ﬁ
3% ic_| s
‘;& Stock Dimensions (mm) ‘;& Stock Dimensions (mm)
Q Q
Référence E 32 Référence E 3|2
o|@|8| 1Ic | s | RE| D1 o|@|8| 1c | s | RE| D1
glo|o glo|o
o= = o= =
SCMT09T304-MK M|®|®] 9525/ 397 | 04 | 44 VCMT160404-MK M(@®| @]9525|476| 04 | 4.4
09T308-MK M|®|®] 9525/ 397| 0.8 | 44 160408-MK M(@®| @]9525|476| 0.8 | 4.4
NEW 120404-MK M(® @127 |476| 04 | 55 nNew VCMT080204-MV M ®|476 (238 04 | 24
120408-MK M|@®| ®]|127 |476| 0.8 | 55 VCMW160404 M|®| ®]9525/476| 0.4 | 44
SCMWO09T304 M(®| @] 9525397 | 04 | 4.4 160408 M|(®| @]9525|476| 0.8 | 4.4
09T308 M(®| @] 9525397 | 08 | 4.4
120408 M|®|®]|127 |476| 0.8 | 5.5
TCMT110204-MK M|*x|®] 635 |238| 04 | 28
NEW 110208-MK M|®| ®] 635 |238| 0.8 | 2.8
16T304-MK M|®|®] 9525/ 397 | 04 | 44
16T308-MK M|®|®]| 9525/ 397 | 0.8 | 44
16T312-MK M| % |®] 9525397 | 1.2 | 44
TCMW110204 M(® @] 635 238 04 | 2.8
16T304 M(®| @] 9525397 | 04 | 4.4
16T308 M(®| @] 9525397 | 0.8 | 4.4
16T312 M|[*|*%x]| 9525397 |12 | 44

@ : Article stocké. % : Article stocké au Japon.




Ebauche moyenne|Ebauche moyenne

Plaquettes positives 11° W MV

Classe M
g a
TPMH

WPMT
TPMN

Ebauche moyenne|Ebauche moyenne

Standard

aa

§ Stock Dimensions (mm) ‘;& Stock Dimensions (mm)
Q Q
Référence § 32 Référence é 3|2

g|B|@| IC | s | RE| D1 o|@|8| 1Ic | s | RE| D1

glo|o glo|o

a|l=|= [
New CPMH080204-MV M ®|794 |238| 04 | 3.5 new WPMT040204-MV M ®|6.35 [238| 04 | 28
NEW 080208-MV M ®|794 238| 08 | 3.5 nEw 060304-MV M ®(9525|3.18| 04 | 44
NEW 090304-MV M ®|9525/318| 04 | 45 neEw 060308-MV M ®(9525/3.18| 0.8 | 44
NEW 090308-MV M ®|9525|3.18| 0.8 | 45 TPMN110304 M| ® ®]6.35 [3.18| 04 | —
New TPMH080204-MV M ® (476 |238| 04 | 24 110308 M| ® @®]6.35 [3.18]| 0.8 | —
NEW 090204-MV M ®|556 |238| 04 |29 160304 M|® @]9525|3.18| 04 | —
NEW 090208-MV M ® (556 |238| 08 | 29 160308 M|(®| @®]9525/3.18| 0.8 | —
NEW 110304-MV M ® (635 |3.18| 04 | 34 160312 M|(® | @®]9525/318| 1.2 | —
NEW 110308-MV M ®|6.35 |[3.18| 0.8 | 34
NEW 160304-MV M ®|9525/3.18| 04 | 44
NEW 160308-MV M ®(9525/3.18| 0.8 | 44




SERIE DE PLAQUETTES ISO POUR LE TOURNAGE DE LA FONTE

CONDITIONS DE COUPE RECOMMANDEES

Plaquettes négatives

. Résistance a la vc f a
Matiere traction Nuance (mimin) (mmirev) (mi)
MC5005 210—600 01—0.5 0.3—6.0
Fonte grise
(FGL 300) < 350 MPa
MC5015 190—450 0.1—0.5 0.3—6.0
MC5005 200—435 01—0.5 0.3—5.0
Fonte ductile
(FGS 450) <450 MPa
MC5015 180—395 01—0.5 0.3—5.0
MC5005 175—385 01—0.5 0.3—4.0
Fonte ductile
(FGS 700) < 800 MPa
MC5015 160—350 01—0.5 0.3—4.0

*Pour la coupe en alésage, consulter les conditions de la barre d'alésage appropriée.

Plaquettes positives

N Résistance a la f
Matiere traction Nuance (mimin) (mmirev) (mm)
MC5005 170—475 0.08—0.3 0.3—3.0
Fonte grise
(FGL 300) < 350 MPa
MC5015 155—355 0.08—0.3 0.3—3.0
MC5005 160—345 0.08—0.3 0.3—2.5
Fonte ductile
(FGS 450) <450 MPa
MC5015 145—320 0.08—0.3 0.3—2.5
MC5005 140—305 0.08—0.3 0.3—2.0
Fonte ductile
(FGS 700) < 800 MPa
MC5015 130—275 0.08—0.3 0.3—2.0

*Pour la coupe en alésage, consulter les conditions de la barre d'alésage appropriée.



Données techniques
Usinage continu, FGL 300

025 Conventionnel C mMc5005 Conventionnel A
Conventionnel B
g 0.20
£
Q
% 0.15 ===/~~~ 7 Conventiomel A ()~~~ """ Conventionnel B
Q.
s »
.10 | <Conditions de coupe>
° Matiére :FGL 300
! Plaquette : CNMA120412
=] 0.05 o mmm e Vitesse de coupe 2450 m/min Conventionnel C
Avance 10,3 mmitr
Profondeur de coupe :2,0 mm
0 Mode de coupe : Usinage a sec

2 4 5 6 7 8 9 1 13 15 17 19 21 23 25
Temps de coupe (min)

Tournage interrompu, FGS 700

i : : : : :
mMcs5ai15

[

2200

Conventionnel A

! Peut encore usiner

0 ! | | | <Conditions de coupe>

| ! ! ! ! Matiére : FGS 700
Conventionnel B | | | | Plaquette : CNMA120412

i Vitesse de coupe 1150 m/min

3 3 3 3 3 Avance 10,3 mmftr
Conventionnel C i i i i Profondeur de coupe : 1,5 mm

: 1 1 1 1 Mode de coupe : Coupe lubrifiée

0 1 2 3 4 5
Longueur de coupe (nombre de passes)

Essai n®° 1, FGL 200

Augmentation de 20 % de la durée de vie de I'outil méme a une vitesse de coupe de 600 m/min.

MC5015 r%

<Conditions de coupe>
Matiere : Tournage de diametres intérieurs
et extérieurs de disque de frein FGL 200
Conventionnel Plaquettes : WNMAO080412 sans brise-copeaux

Vitesse de coupe : 600 m/min
Vitesse d'avance : 0,4 mmitr
Profondeur de coupe : 2,0 mm

Mode de coupe : Coupe lubrifiée

0 10 20 30 40 50
Nombre de pieces usinées (piéces /aréte de coupe)

Essai n®° 2, FGL 300
Résistance a I'usure plus élevée que les nuances céramiques.

Aprés usinage de 210 pieces

0.30 1 l l
T 025 [-ommrreomome g SRS f
E Conventionnel 2240 _. .
O 0.20 [
3
8_ 7777777777777777777777777777777777777777777777777 —NS . |
3 0.15 Usure de 0,14 mm |
2 _y
; 010 frmmmmmmm e AT nventlonnelle (céramique) <Conditions de coupe>
F ~ Matiere : dressage de disque de frein FC300
D 0.05 grame————@— oo Plaguettes : CNMA120412 sans brise-copeaux

mMC5005

Vitesse de coupe  : 450 m/min
Vitesse d'avance  : 0,25 mm/tr
Profondeur de coupe : 0,3 mm

Mode de coupe  : Usinage a sec

4

0 70 140 210 o
Nombre de piéces usinées (piéces /aréte de coupe) Usure de 0,24 mm




SERIE DE PLAQUETTES ISO POUR LE TOURNAGE DE LA FONTE

Données techniques

Essai n®° 3, FGS 700

Pas de fracture en coupe interrompue.

i : :
+
MCS005: MK ME5005+MK— 30

7 Conventionnel A Usure importante
" - ”" ; ; (0,74 mm)
Conventionnel B l 15 §
Usure de 0,29 mm 1 _ !
Aprés usinage de 30 piéces Conventionnel C j15
0 10 20 30

Nombre de pieces usinées (piéces /aréte de coupe)

<Conditions de coupe>

Matiere: tournage diameétre intérieur et extérieur de boitier différentiel FGS 700
Plaquette : WNMG080412-MK (MC5005)

2140 Vitesse de coupe 1 170-200 m/min

Avance 1 0,35-0,5 mm/tour

/_ Profondeur de coupe : 1,5-2,0 mm
Mode de coupe : Coupe lubrifiée

Essai n®° 4, FGS 700

Réduction considérable de I'écaillage lors de l'usinage de parois fines

MC5015+MK

MC5015+MK

3 _/'
: ‘-ﬂ Conventionnel A

Usure de 0,44 mm ) E 4
< Conventionnel B | [l 10

Aprés usinage de 17 piéces .

0 5 10 15 20
Nombre de pieces usinées (piéces /aréte de coupe)

<Conditions de coupe>

Matiere : diametre intérieur de boitier en FGS 700
Plaguette : CNMG080412-MK (MC5015)

Vitesse de coupe 1120 m/min

Avance 20,1 mmitr

Profondeur de coupe : ébauche = 4 mm, finition = 3 mm
Mode de coupe : Usinage a sec




Exemples d'applications

Plaquette WNMG080412-MK (MC5005) CNMA120412(MC5015)
Fonte FGL 250 Fonte FGL 200
| :
I_I 2130
. 2160
Composant Masselotte Disque de frein
S| Vitesse de coupe (m/min) 400-500 650
2 Avance (mm/tr) 0.20 0.3
E Profondeur de coupe (mm) 2.0 0.5

Mode de coupe

Coupe lubrifiée

Coupe lubrifiée

Nombre de pieces usinées (piéces /aréte de coupe)

Nombre de pieces usinées (piéces /aréte de coupe)

59 190 290 490
mesoos NN mesors [N
Résultats Conventionnel 50 Conventionnel 120
Durée de vie multipliée par 1,2 ;en chariotaée et
La durée de vie de l'outil a été multipliée par 1,5 dressage
dans des conditions a rendement élevé.
Plaguette WNMAO080412 (MC5015) CNMG120408-MK (MC5015)
Fonte ductile FGS 500 Fonte ductile FGS 600
2160
Piece . _I
- T
Composant Boitier de différentiel Disque de frein
% Vitesse de coupe (m/min) 350 80
2| Avance (mm/tr) 0.47 0.35
g Profondeur de coupe (mm) 3.0 2.0-3.0

Mode de coupe

Coupe lubrifiée

Coupe lubrifiée

Nombre de piéces usinées (pieces /aréte de coupe)

Nombre de pieces usinées (pieces /aréte de coupe)

Mode de coupe

Coupe lubrifiée

Résultats

Nombre de piéces usinées (pieces /aréte de coupe)
25 50

59 190 190 290
wesors [N mesors [N
pesdee Conventionnel | 60 Conventionnel sn
Aucun dommage n'a été constaté lors de Durée de vie multipliée par 1,2 en ébauche
I'ébauche a grande vitesse de la piéce calaminée. (chariotage et dressage)
Plaquette CNMG160616-RK (MC5015)
Fonte ductile FGS 600
] ] —
. =
Piece 2200
Composant Moyeu
%" Vitesse de coupe (m/min) 250
2| Avance (mmitr) 0.5
E Profondeur de coupe (mm) 3.0-4.0

: Peut continuer
mesors IR « Fic

Conventionnel | 36

L'usure réduite signifie une augmentation du
nombre de piéces usinées par aréte.




Nouveau revétement CVD pour le tournage de la fonte

MLCS5005/MC5015

/N

g

&

Nouveau systéme de brise-copeaux pour tournage de la fonte

LK/ MK/RK
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