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JAUGES MICROMETRIQUES de PROFONDEUR

Gréce & l'emploi de plusieurs butées interchangeables, on pdﬂ,’ébfénir une
_ portée de mesure de 300 mm (12°). Le changement des butées se fait de la fagon
suivante: ;

1. Dévisser I'écrou moleté ®. )

Netloyer la face d'appui ® du pilot @ et de la broche @.
. Introduire le pilot. : Gl
. Visser o fond I'écrou moleté ®. - ,
Vérifier le zéro. Pour la portée de 0-25 mm (0* —1") cete vérification se
fait sur marbre, et pour les portés supérieures sur marbre avec deux cales
étalons égales correspondant & la portée considérée.
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Ce micrometre est ajusté avec précision. Si un nouveau réglage élait néces- ,

soire & la svite d'un long usage, procéder comme suit:

A) Reglage du zero de la douille extérieure
. Nettoyer la surface d'appui @ et la touche @.
Poser Tinstrument sur le marbre, . .
f\u moyen du rochet (), amener avec précaution la broche @ jusqu'a
a roie. . ;

Introduire la clef, jointe & I'ikétFument, dans le trou @ du manchon gra-
dué (® et s'en servir pour tourner ce dernier jusqu'a ce que le trait 0 de
lo doville extérieure (@ coincide avec le trait Tongitudinal du manchon @®.
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B) Réajustage de I'écrou de broche ‘ »

- 1. Dévisser la broche @ jusqu'a ce que le trou @ de I'écrou de rattrapage

soif dégagé.

2. Visser I'écrou de ratirapage @ & l'aide de la clef jusqu'a ce que la

_broche (P n'ait plus de jeu.
3. Revisser la broche . -

.C) Nettoyage

1. Pour le nettoyage, sortir complétement la broche (.

2. Débarrasser soigneusement le filetage de I'écrou et de la broche de la
poussiére et de la crasse qui y ont pénétré, en netloyant ces piéces avec
“de I'essence pure. y
Lubrifier les g'eiuges avec de I'huile de vaseline.

Engager prudemment la broche (@), sons lui appliquer de pression axiale,
afin g'éviter la détérioration du premier filet de la vis. |

. Verifier la position du zéro. :

N

. Un démontage maladroit du micromeéire conduirait a des détériorations qui
- ne pourraient étre réparées que dans nos ateliers. :
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