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Le plateau circulaire optique est un appareil destiné a par-
faire des travaux d’usinage ou de contréle en coordonnées
polaires.

Il présente sur l|'appareil mécanique deux avantages
essentiels :

— Il permet une meilleure précision angulaire;

— Sa précision est inaltérable dans le temps.

Ces deux avantages résident dans le fait du principe optique
de la mesure.

Un disque étalon en verre solidaire du plateau tournant
constitue I'organe de mesure.

Sur ce disque sont gravées 360 divisions qui représentent
chacune 1 degré.

Tous les soins sont apportés a cette gravure qui est exé-
cutée sur une machine de trés haute précision dont
I'erreur éventuelle n‘excéde pas 2 secondes d’arc.

Les mesures angulaires s'effectuent de la facon suivante:

Un systéme optique situé sur la partie fixe du plateau
recueille I'image de la division du disque étalon qui lui fait
face et la projette sur un écran.

Cet écran posséde un micrométre mobile commandé par

un tambour micrométrique qui permet de localiser le trait
projeté avec une précision effective de 5 secondes d'arc.




Un dispositif de remise a zéro est intégré au micro-
métre et permet de considérer n’importe quelle
position du disque étalon et donc du plateau tour-
nant comme origine des mesures.

Ceci évite d'avoir a additionner des fractions
d’angles dans le cas de mesures successives.

Il découle de cette description que le couple roue
et vis sans fin sert uniquement a commander la
rotation du plateau mais n’intervient pas dans les
mesures angulaires. Son usure éventuelle sera donc
sans effet sur la précision de mesure.

L'appareil est pourvu d'un dispositif de blocage
énergique qui permet d'immobiliser le plateau dans
une position quelconque. Ce dispositif est concu
de facon a ne pas influencer la position du plateau
lors du serrage.

La partie supérieure du plateau est grattée et pour-
vue de rainures en té, normalisées.

La face inférieure, grattée également, possede 2 lar-
dons de dégauchissage de largeur 16 mm.

Le centre du plateau est alésé au cone SA. 40 et est
normalement équipé d'un tampon amovible por-
tant un réticule en croix destiné a aligner I'axe de
rotation du plateau avec une broche de machine-
outil.

La commande en rotation s’effectue a la main a
I'aide d'un volant. Celui-ci peut étre débrayé pour
imprimer au plateau des mouvements de rotation
rapides.

L'alimentation électrique de l'appareil se fait sous
courant monophasé 110 ou 220 V. Un transfor-
mateur abaisseur de tension est incorporé a l'appa-
reil et alimente la lampe d’éclairage sous 6 V.
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