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ial et correct

Déplacement rad
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Déplacement radial




Exécutions spéciales

Sur demande, nous livrons toutes exécutions

1:
Alésage cylindrique formant pince del
‘sermge.

Alésage cylindrique avec vis de pression.
Alésage cylindrique avec clavette et vis
de pression. iy

Queue de fixation :

5. Cbéne américain.

6. Queue cylindrique avec méplat.
ou taraudé.




N

La finition des alésages « a I'alésoir » n'est pdis toujours

satisfaisante : alésages coniques, ovales, & arrachés,
imprécis, etc. . : ,

Le désalignement existant entre I'axe del |'¢lément
support de I'alésoir et celui de I'alésage & Féaliser en
est généralement la cause. -

Le mandrin flottant SMP apporte la solutic®y en réu-
nissant 4 qualités essentielles : R
Sensibilité, Précision, Universalité, RE:bustesse,

5

Sensibilité ,
La douille porte-outil se déplace sur des biliss. Elle est

accouplée au corps du mandrin par un joint éie Oldham

entrainé par des galets. 3

L’outil conserve donc toute sa mobilité quelgque soit le -
“couple résultant des efforts de coupe. 3 .

Précision ‘ b
Lorsque la douille porte-outil se déplace rdfdialement,
son axe conserve toujours un parallélisghe parfait
avec |'axe du mandrin. Cet avantage perinet d'as-

-
-

surer une perpendicularité absolue entre I'axe de
I'alésage et les faces de références.

Universalité (mandrins type 1 - 2 - 3)

1. Déplac.ement’rudiul seul :

La douille porte-outil ne peut se déplacer que
radialement lorsque I'écrou de correction angulaire
est serré. : . i
L'amplitude de ce déplacement (1 -1,5-2 mm, suivant
les modeles) se régle a volonté par I'écrou de centrage.

o3

2. Correction angulaire seule :

La douille porte-outil peut former un angle avec: le”
corps du mandrin lorsque I'écrou de correction angu- |
laire est desserré. La portée conique de I'écrou de
cenfrage fait alors fonction de rotule. La valeur de cet
angle (0 a 1°) se régle par I'écrou de correction
angulaire. ; e -3
)

3

Déplaceisent radial . : ; -
"% E = uﬁﬁ@faﬁ‘é"i@ffjim;:i ey 7 %‘
La douille porte-outil peut se déplacer radialement tout
en formant un angle avec le corps du mandrin. |

Nota : les mandrins n° O ne possédent pas de réglage
manuel de la correction angulaire. Elastique et pré-,
réglée en usine, celle-ci est automatique.

i

Robustesse : o

Tous les éléments, largemeni dimensionnés, sont réalisés '
en acier nickel-chrome, traités et rectifiés. - )
La précision et le soin apportés a leur exécution en font
un appareil qui conserve foutes ses qualités dans le

temps. = : i

.
i

i

i

H






i Tad B NOTICE D'U} LlSATION

rgent ‘des problémes : B

1mprécxs~ Bte

Alésages cémques ovales, arrachés,

Or','. il est généralement constaté des défauts d'a
lément support de 1'alésoir et celui de 1'alésage

Par son 'ﬁnivgrsa._lité, le mandrin flottant S M P af

Défaut a cbrriger

! »4  cas le plus général relevé sur
£ - Tours semi-automatiques, rnultlbroches,

paralléles etc... o
k3 Aléseuses, pour entrafnement de_ barregi
o= e, 3
" - Perceuses, entre l'axe de la bnoche ERs : - “@Tg
2 e R =
. " celui des canons de“‘g‘mdage ou de l'av‘é.nt- E g aJPSter 5} am itu =
¢ i dé al1gne SEer -~
rou, o - §F 2T
3 = |
- Taraudeuses, entre 1'axe de la broche et |
celui de l'avant trou,
,., T L~

a) PJ:'ovenan'ti de la machine.
Ce défaut seul n'est pas fréquent, il est
géneralement accompagné d'un désaligne-
ment paralléle, '

g lvemen lépr S
Correct1on angula’lre Un billage & n.essort
(e p051t10ns) permet de se repérer,

- Serrer l'écrou de " Jeu radial " jusqu'a ce que
la portée cdnique.vienne en contact avec la” 5
doullle porte-outil pour la recentrer, '

b) Provenant du montage de 1'alésoir, L'état ;
parfois défectueux de l'outillage utilisé
(douilles de réduction, corps de 1'alésoir)
peutprovoquer un défaut angulaire entre
1'axe de 1'alésoir et celui de la broche ou
du suppor}

Cette portée fait alors fonction de ro_tule.

3- Désahgnement paralléle et

Ly

Cas con été sur les machines - outlls

s g Jouer simultanément sur 1'3'crou iy
usagées

" Correction angulaire " et de " Jeu radial "
~en fonction des défauts afcorriger.

P dete




