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Alle Formen und Schnittwinkel lassen sich sofort anschleifen.

‘;’Hf%% Durch Einlegen einer oder mehrerer aufeinander gelegter Lamellen kénnen die

25 Einsaize etappenweise nachgestellt und bis auf einen kleinen Rest ausgeniifyt
iy werden. Die Lage der Lamellen in der Schaftbohrung kann beliebig sein, doch
SRS sollen diese den Stahl bis vorne abstifen.
-’Léﬁ;f‘y. .
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.”iffr‘,‘_, 3 Bei knappen Raumverhalinis- weggeschliffen werden, ohne
"g ' sen kann die konische Schaft- dafy die Haltefestigkeit der
i | bohrung bis zu einem Dritte| Stahle beeintrachtigt wird.
Das Einschlagen der Einsahe soll mit [
(TR einemWeichhammer oderHammet-
N . :

stiel mafvoll, jedoch so erfolgen,
dafy der Stahl gentigend Halt hat.

Die Einsifie werden am z ME C

jster im Halter geschliffen.
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. Preise :
Dimensionen 2;:::,: der Einsatze kop;‘:;ieﬁc:ﬁi.m
der der Rapid- Hart- mil 4 Einssizen
Srahlhaher Einsdtze stahl  metall y, 20 Lamellen
30 < 400 25.10 .
10x 34 195 2480
25, X 370 - 23.60
22 X 320 20.55
20 % 300 8330 1.45 16.50 18.35
18 . 280 15.85
16 < 260 10.95
15 X 250 10.45
14 > 250 520 J07 BiZ0 10.10
12 x 230 9.90
10 > 210 955
9 X 200 7.80
8 > 200 7—
35% 16 45 4,80
7 < 200 6.60
6 X 150 '
5 150 4.20
2,5 =5
4 150 90
Bei Hartmetlal! + “fl.an. Hen: Blau fur Guf
und Bronze, R:.: fir Hahicearbeiiung
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Prismen:

Grole | von 4 bis é6mm Fr. 3.80
Gréhe 1l von 10 bis 18 mm Fr. 4.90
Grohe Il von 20 bis 30 mm Fr. 7.20

Spannhiilse 10 mm vierkant fur
Halter von 4 bis 7 mm Q Fr. 440




16 Stahlhalterschafte von 4 bis
30 mm 7,

64 Rapidstahl-Einsatye und

280 Nachstell-Lamellen inklus
massivem Aufstellh=

~safje kosten einen Bruchteil eines ge-
ety . ‘z.sen sich den Erfordernissen von Ma%end =
und Vorschub fiir hochste Leis ; passen. Rasches Auswechseln und Nach-

Schafte aus Material hoher Festigkeil,
schmiedeten Stahles. Schniff :

stellen der Stahle, Ausnifjung sien Restk .

Der Haltersaty von 4 bis 30 m ersichilich auf einem Block mit allem Z!.ﬂ?ehﬁf-gﬁ-
ordnet, erméglicht |hnen dis VWahl des grofitméglichen Drehstahls fur nochste Leistungen.
Zeit- und Leistungsgev.inn der Stabii-Innendrehstahlhalter sind derart enorm, dafy s@asieb

innert kiirzester Zeit amorfisieren.




