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Tourelle revolver ,,DISQUE"
avec entrainement électerique

0.5.450.216 - 084 012
085 432
085 442
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Prendre connaissance et respecter les consignes du manuel
d'utilisation avant la mise en service !

Seul le personnel qualifié et formé, ayant suivi une instruction sur
I'appareil a I'aide du manuel d'utilisation peut travailler sur la tourelle
revolver. La responsabilité ou la garantie est refusée lorsque :

« les conseils et les indications du manuel d'utilisation ne sont pas
observeés,

- l'usage de la tourelle revolver et de ses accessoires n'est pas
approprie,

« l'entretien de la tourelle revolver et de ses accessoires n'est pas
approprie,

« diverses modifications fonctionnelles ont été effectuées sans
l'accord du constructeur,

- les piéces de rechange utilisées ne sont pas des piéces d'origine,

- les broches utilisées ne sont pas celles d'origine,

« les porte-outils & queue cylindrique utilisés ne sont pas conformes
a la norme DIN 69880.
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1 Remarques concernantla sécurité

La tourelle revolver a plateau porte-outil correspond a I'état actuel de la
technique et aux régles spécifiques de la technique de sécurité. Mais
malgré tout des risques ne sont pas exclus.

1.1 Symboles de sécurité utilisés

Ce signe caractérise des phases de travail trés importantes.

A Une fagon de procéder incorrecte peut provoquer des blessures
graves aux doigts ou d'autres parties du corps ainsi que des
détériorations sur le revolver ou les accessoires.

A Ce signe renvoie a des risques possibles dus au courant élec-
trique.

 J Installation électrique
Tous les travaux sur l'installation électrique ne doivent étre effectués que
par des spécialistes, afin d'éviter des erreurs pouvant présenter des ris-
ques pour des personnes ou occasionner des endommagements sur
'équipement..

Respecter les intervalles des contréles des lignes électriques (8 000 heu-
res de service).

1.3 Transport

[Ti_,_

il

3

+

Fan)
L

".—i- -l-'i_ L)

« Points de butée:
Visser I'anneau a vis DIN 580 jusqu'a la butée sur le boitier. Un autre
anneau a vis doit étre vissé dans l'alésage de fixation du plateau porte-outil SAU-
TER.

« Observer une traction oblique maximale de 45° sur 'anneau a vis! N'utiliser les
anneaux a vis que pour le transport de la tourelle revolver avec le plateau porte-
outil y compris 'entrainement d'outils.

« Des butées inadéquates peuvent provoquer une chute de la tourelle revolver.. é

- Autres possibilités de butée: serrer 2 porte-outil dans les alésages de positionne-

ment.
EEMWEE% Feinmechanik GmbH
D - 72555 Metzingen
Editione: 20.08.1996 Germany  Pagesa @ |
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Tableau 1: Tableau: cotes et poids

Tourelle Revolver ,DISQUE*
0.5.450.216

BA - 589 f

Taille de la tourelle 42 .16 .20 25
Masse de la tourelle avec -~
moteur

: ) . 140K v. 230 1

et plateau porte-outil standard env. 80 kg | env. 140kg | en ke | om. 220 kg
(sans support)
Anneau a vis DIN'580 M12 - M16 M16 M20
Dimensions max. (env.)
Longueur (sans moteur) 310 mm 455 mm 500 mm 600 mm
Largeur 220 mm 270 mm 320 mm 380 mm
Hauteur 220 mm 270 mm 320 mm 380 mm

Exploitation

N'utiliser la tourelle revolver que sur de
travail a protection conforme - risque de

mains par les outils et les plateaux porte-outil!

s machines avec un espace de
blessures graves aux doigts et

N'exploiter la tourelle-revolver a plateau qu'en état irréprochable en
respectant les instructions de service.

Plateau porte-outil, porte-outil et unité broche
Pour éviter des dérangements de fonctionnement et des pollutions:

« Equiper tous les alésages de positio

bouchons d'obturation!

« Nutiliser que des porte-outils, des nez de

toriques conformes a DIN 69 880 partie 1 (édition juillet 1990).

« Echanger les porte-outils si possible en position horizontale.

Systéme hydraulique

nnement du plateau, éventuellement avec des

broche et des bouchons avec anneaux

A la livraison les vérins de la tourelle sont remplis d’huile hydraulique; ses

ouvertures sont obturées..

AN\

A\

SHUTER
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Description de Tourelle Revolver ,,DISWUE”

I'appareil 0.5.460.216 BA - 589 f
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2 Description de l'appareil

2.1 Les pieces de la tourelle revolver

1 Disque de prise

2 Carter de la tourelle

3 Raccord d'arrivée du liquide
de refroidissement

4  Raccord d'arrivée du liquide

hydraulique

5 Servo-moteur électrique (CA)

Bé6te a bornes

7 Plateau porte-outils

« Le carter de ld tourelle se monte sur machine elle-méme.

« Le disque de prise (1) ferme la partie frontale du carter de protection (2) et sert a
fixer le plateau porte-outils (7).

« Le verrouillage et déverrouillage n'entraine aucun décalage axial du plateau porte-
outils (7).

« Le raccord (3) permet un approvisionnement direct en liquide de refroidissement
au niveau du plateau porte-outils (7).

« Les branchements électriques sont réalisés au niveaude la boite a bornes (6).

2.1.1 Types d’exécutions
Disposition du moteur de commande
.disposition en U a gauche”

,centrale”

| r.____f_____.- _;,:// »,disposition en U a droite”

i D - 72555 Metzingen

Edition: 20.08.1996 Germany Page 6




Description de Tourelle Revolver ,,DISQUE*

I'appareil 0.5.460.216 BA - 589 f

o2 -2id doc

Caractéristiques techniques: tourelles revolver

; 0. o 212
Taille de tourelle o 212 | 216 | 220 | 225

Nombre de positions angulaires : (8) 12 (24)
(I\ﬁ:cr;;n; Setgirygecfsurﬂisse admissible: kgm2 125 2.5 5 10
Balu admssble xS peraamivre | e | w2 | m |
Temps d'indexage 1)
évolution du disque d'un pas (30°)
 y compris accélération et freinages S 0,12 0,14 0,16 0,20
« hors accélération et freinages s 0,05 0,06 0,06 0,08

gé;he;;out;m'i?se ou verrouillage to'.{reile, 5 014 014 0.18 0.22
Fréquence.d'indexage admissible 2) mn™’ 20 18 15 12
pression de service hydraulique 50
pression de service pneumatique il bar 6 .
Volume d’huile absorbé:

gé:hear;out;iiiz?se ou verrouillage revolver, om® ) a5 54 78
Masse:
« revolver avec disque porte-outils env. kg 80 140 230 320
« dotation maximale d'outils env. kg 25 35 60 95
Température ambiante admissible 6 | 10 .... 40
Prejssion d'arrosage admissible
+ arrosage permanent e bar 7
- arrosage a pilotage exteme shadard’ bar 14
 arrosage a vanne moyenne pression* bar 25

(Option)
* filtrage nécessaire < 50 pm

1.) Préalables: Ces caractéristiques supposent que I'alimentation hydraulique soit de capacité suffisante, que
la tourelle revolver soit a4 sa température de service et que le cycle d'usinage n'induise pas
d'autres temps morts.

2.) Pour le type de revolver ‘450", la fréquence d'indexage est éventuellement a réduire en fonction du débit de
copeaux a l'entrainement d’outil.

m-ararbeitengi2] 22 T

EEMTE H Feinmechanik GmbH
D - 72555 Metzingen
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Description de Tourelle Revolver ,,DISQUE*
l'appareil Caractéristiques techniques BA - 589 f

1-2.fpizt-2id doc

Caractéristiques techniques: entrainement de la tourelle et des outils

Taille de tourelle e 212 1 216 | 220 | 225
Moteurs de commande recommandés’” %)
Siemens - type 1FT6.... ' .064.. .084. | .086.. | .105.
Siemens - type 1FT5.... ..066.. .072.. (074 ..1.02‘.
Indramat - type MDD... ..093 B.. <093 C.. 2112 6
Indramat - type MAC... .093B.. | .093C.. N2E
Commande de la tourelle revolver
vitesse moteur maximale autorisée mn ! 2.000 2.000 2.000 1.600
A couple d’entrainement maximal Nm 125 20 Y 63
autorisé par le limiteur de couple
rapport du mécanisme d'entrainement 24
Entrainement d’outil (tourelles revolver du type '450°) ]
FM S3 -40% - 10 mn
vitesse moteur ma_ximale autorisée mn " 6.000 4.000 4.000 3.000
A couple moteur maximal admissible Nm 12,5 20 32 63
rapport du mécanisme d'entrainement 1,0
profil d’aqcouplemenl (suivant DIN 5480)3) 14x0,8 16x0,8 20x0,8 24x1,25
Utiliser a cet effet des unités de broche SAUTER de la gamme 0.5.941. ... suivant P129.2,
équipés d'un détrompeur d'orientation de la broche breveté. J

1.) Protection IP67 c6té entrainement
2.) D'autres possibilités sur demande

3.) Type standard, d'autres possibilités sur demande

ma-ararbsiten'pi2l -2ipid
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Descriptionde Tourelle Revolver ,,DISQUE"

rappareil 0.5.460.216 BA - 589 f

-T2 -2id doe

Charges admissibles

o
|
'!
LFI _FZ
Fx
0.5.450. ... 212
Taille de tourelle g 216 .220 225
0.5.460. ... 312
Couple admissible Tiarns Nm 800 1.800 3.600 7.200
correspond: a un effort tangerlui.:el N 4.300 8.200 13.800 22800
=Y
a la distance R mm 185 220 260 315
correspond:
a une section de copeau A - o 4 6,3 10
(A60; k = 2.200 N/mm?)
Charge axiale admissible *E,. N 6.300 10.000 16.000 25.000
a la distance R mm 185 220 260 315
Charge radiale admissible  £F,. N ~8.000 12.500 20.000 32.000
les charges admissibles ont été calculées avec un coefficient de sécurité =2 1,3

EEMWE — Feinmechanik GmbH
| D - 72555 Metzingen

ne-ariawbeten'pi2) -2t
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Description de

I'appareil

Tourelle Revolver ,,DISQUE"

0.5.460.216

G—
T
AT iw N
L NSES T /N
st ™ 33
= %
o it o S, T =
it ¥
\ A ,] P e 4 /]
: St \’." 3
NN\ .,
N, \* : LX 7
o S - g 1/
i ‘ |L.,L_._l
+Fz ? __Fz L_._. Sw _J
1 La figtire ci-dessus représente une ex écution « droite »,
Fx une exécution « gauche » lui est symétrique.
Taille de 0.5.450. .. 212
tourelle  0.5.460. .. 312 i1 el .
A 90 100/115 125/140 -150/180
B 68 82 100 125
ct 185 220 260 315
D 185 220 260 315
=" 124 160 200 250
Fr 40 54 | 66 74
G 160 200 250 300
148 180 210 250
J 34 39 42 44
K 198 244 300 373
SWmin 220 270 320 380
TN
d ,* DIN 69880 25 30 40 50 _
d.’ 430 N 510 605 720

1.3 Les tourelles revolver du type 0.5.460. ... peuvent étre équipées d'aulres disques porte-outils. Les cotes mar-

quées d'une astérisque « * » sont fonction

de I'exécution du disque porte outils.

IGHITE

oA AO0O6

Feinmechanik GmbH
D - 72555 Metzingen

i Garmany
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Montage et Tourelle Revolver ,,DISQUE*

installation 0.5.460.216 BA -589 f

3 Montage et installation

3.1 Etat de livraison
« La tourelle revolver est livrée en position1 avec ou sans plateau porte-outils,
avec ou sans servo-moteur (en fonction de la commande).

« Elle est remplie d'huile, les orifices sont obturés pour éviter les débordements
d'huile (bouchons d'obturation).Les vérins ont été purgés et les raccords A*/B*
et L* sont hermétiquement fermés afin d'éviter toute fuite de liquide hydraulique.

« Elements pas montable ou élements nécessaire pour la montage sont ajoutée
en vrac.

« La tourelle revolver ,DISQUE* est testée en usine.

* cf. le plan de raccordement hydraulique (voir annexe:Schéma hydraulique HP-446 f)

5 E]UHTE Feinmechanik GmbH
el D - 72555 Metzingen

Ertiinn, an na 100/ Germany .- H—
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Montage et Tourelle Revolver ,,DISQUE"

installation - 0.5.460.216 BA - 589 f

3.2

Mise en place du servo-moteur 3 courant alternatif

Séquence opératoire:
Vérifier la hauteur de clavette (2) au niveau de l'arbre moteur (1). Si nécessaire, chan-
gerla clavette ou rectifier sa position (en fonction du constructeur du moteur).

Monter la rondelle (11) et le dispositif d'accouplement a glissement (3) sur l'arbre
moteur (1). Bloquer la vis (4) avec une colle de blocage appropriée (LOCTITE 221,
par exemple). :

Controles:

La marque (10) sur le palier (6) est-elle bien alignée avec la clavette (8) dans le
pignon (5)? De méme, la rainure (7) ménagée dans l'accouplement (3) est-elle bien
alignée avec la clavette (8)7? Le joint d'étanchéité (9) est-il bien en position?

Monter le servo-moteur électrique 3 c.a. avec l'accouplement. Pendant cette opéra-
tion, veiller a ce que rainure et clavette s'emboitent bien l'une dans l'autre!

Réglage du détecteur de proximité du dispositif d'accouplement a glissement voir sec-
tion 6.5.4 ‘"Détecteur de proximité du dispositif d'accouplement a glissement

.engagé“(S10)".

EE{]MWE Feinmechanik GmbH | o N
D - 72555 Metzingen SAUTER

Germany - v

| pageiz



-5 04l ansiasoarm-fdoc

1405

"Montage et - Tourelle Revolver ,,DISQUE*“

installation 0.5.460.216

BA - 589 f

3.3 Montage de la tourelle revolver sur la machine

Opérations:

1. Déterminer la hauteur' des pointes (1) entre la face d'appui de la machine (3) et I'axe

de rotation de la broche (7).

2. En déduire la*hauteur de positionnement.(8) de la tourelle revolver ,DISQUE". (La
valeur réelle de l'appareil est gravée sur le support de la tourelle.)

@

Ajuster la cale (4) a la cote ainsi déterminée.

4. Installer la tourelle revolver a plateau & l'aide de la douille de positionnement (2) et de
la cale de réglage (4) et la fixer a l'aide des vis (6) et des rondelles (5) jointes. (voir
Tableau 2 "Fixation de la tourelle revolver et du plateau porte-outils” .)

Indication:
L'alésage prévu pour la douille de positionnement (2) sur

le chariot doit se

trouver au bon emplacement et avoir les caractéristiques requises !

Positionnement de la tourelle revolver, voir section 3.4

5. Branchements électriques : se référer au "Plan de cabelage EP-1010 " .
Raccordements hydrauliques : se référer au "Schéma hydraulique HP-446 f .

Tableau 2: Fixation de la tourelle revolver et du plateau porte-outils

Fixation du plateau

; .Bo.l_{j.ons Fie fixation porte-outils

Fixation de la tourelle
revolver surla

machine
Filetage M8 M10
Qual.ité;._g 12.9 12.9
Coq'p’le de serrage 39 70
[Nm]
Remarque:

Enduire les filetages et les surfaces d'appui des boulons avec MoS;!

SR & e
D - 725585 Metzingen

Edition: 20.08.1996 Germany
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“Montage et Tourelle Revolver ,,DISQUE*

installation 0.5.460.216 BA - 589 f
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3.4 Positionnement précis de |a tourelle revolver

2 -
\ L +F + ¥+ + &
X (2) Mzlor/ioa-| <>
&
o {
- — el
3 |
b2 .
i + + + + +
| < L
TN —

(//]0.01/ 100}
[ . \‘ 1

Z (X)

Séquence opératoire:
La tourelle revolver étant verrouillée.

2. Ajuster la position de la surface d'appui (1), et respectivement celle de la surface fron-
tale (2), pour que ces surfaces soient paralleles aux axes de translation (3).

3. Visser et bloquer les vis en leur appliquant les couples de serrage indiqués dans
Tableau 2 "Fixation de la tourelle revolver et du plateau porte-outils” .

EE{'MWE [ﬂ Feinmechanik GmbH
| D-72555 Metzingen

Germany Page 14
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"Montage et Tourelle Revolver ,,DISQUE"

installation 0.5.460.216 BA - 589 f

3.5

g

Mise en place du plateau porte-outils

Position de travail

(lorsqu'il n'est pas déja monté)

Séquence opératoire:
Démonter la plaque de protection (2).

Repérer et marquer clairement la position angulaire respective des deux piéces (dent/
entredent, cf. positions 8).

Démonter le manchon d'accouplement (6).
Pour ce faire, procéder de la maniére suivante:
- dévisser le circlip (3),

« sortir le manchon d'accouplement (6).

Repousser le piston (5) & l'arrét - en direction de la centre de la tourelle revolver ,DIS-
QUE®, en cas de besoin dévisser légerement la vis de sortie d'air E.

Amener les coulisseaux (7) dans la position angulaire correcte.

Mettre le plateau porte-outils (1) en position. La position angulaire doit étre la bonne.
[- rebord de centrage(9) -]

Dévisser légérement la vis en position de travail afin d'étre ultérieurement en mesure
d'ajuster le plateau porte-outils: cette vis va étre dissimulée par le manchon d'accou-
plement (6). '

Remettre le manchon d'accouplement (1) dans la position angulaire précédemment
repérée et marquée. Ce faisant, veiller a remettre la douille (4) dans la bonne position.

Remettre le circlip (3).

10. Remonter la plaque de protection (2).

= an N2 1006 Germany

5 m mlﬂj o Feinmechanik GmbH
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“Montage et Tourelle Revolver ,,DISQUE*

installation : 0.5.460.216 BA - 589 f

3.6 Positionnement précis du plateau porte-outils

Séquence opératoire:

1. La tourelle revolver étant verrouillée avec la pression prescrite.

2. Démonter (dévisser) la plaque de protection (1).

3. Mettre tampon a limites(4) dans le logement (2) du plateau pote-outils. Mettre en
place comparateur-amplificateur 3 I'arbre moteur de machine, lire le tampon a limites
en contre-haut et au-dessous.

4. Tordre le plateau porte-outils, jusqu'a l'indication de comparateur-amplificateur - dif-
férence est égal zéro.

ATTENTION:

Lorsque cette consigne n'est pas suivie, on s'expose a des problemes
d'accouplement ou d'endommagement des roulements. .
5. Visser et bloquer les vis en leur appliquant les couples de serrage indiqués

dans le tableau 3 - voir page 16.
Remarque:

La vis en position de travail (3) est cachée par le manchon d'accouple-
ment. Pour y accéder, il faut d'abord faire tourner le plateau porte-outils.

6. Remonter (revisser) la plaque de protection (1). Ce faisant, vérifier que les joints
d'étanchéité sont bien en place.

Tabelle 3: Fixation de la tourelle revolver et du plateau porte-outils

. ) Fixation de la tourelle revolver
Fixation.du plateau porte-outils .
sur la machine
Taille de la tou- Boulons de fixation Boulons de fixation
relle revolve c o d
) ouple de :
Filetage . 1 Filetage/ Couple de
/qualité serage” qualité serrage1.) [Nm]
[Nm] A
32 M8-12.9 25 M8-12.9 34
16 M8-12.9 39 M10-12.9 . 70
.20 M10-12.9 77 Mi2-12.9 AEE1SS
25 Mi12-12.9 135 M16-12.9 280
. [ |

1.) Enduire les filetages et les surfaces d'appui des boulons avec MoS2.

Edition: 20.08.1996 Germany Page 16
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Montage et Tourelle Revolver ,,DISQUE“

installation 0.5.460.216 BA - 589 f

3.7 Branchement électrique )

Pour le branchement électrique de la tourelle revolver ,DISQUE", consulter
les chapitres: ,Plan de cabelage EP-1010 f* und ,Diagrammes fonctionnels
SK-1226 f“ dans ce manuel d'utilisation.

3.8 Circuit hydraulique et alimentation d’arrosage

3.8.1 Circuit hydraulique

Pour les raccordements, consulter le Schéma hydraulique HP-446 f dans ce
manuel d'utilisation.

Filtrage max. 20 um

Description des fonctions commandés par I'mise en service hydraulique .

Verrouillage et déverrouillage de la tourelle revolver.

Embrayage et débrayage de I'entrainement de la tourelle revolver.

Embrayage et débrayage de l'entrainement "outils".

L]

Ces 3 fonctions sont commandées par un unique distributeur 4/2. (pas contenu
dans le volume de livraison SAUTER).

Chacun des vérins peut étre purgé séparément.

La tourelle revolver posséde trois raccordements A/ B/ L.

« La conduite d'évacuation des fuites d'huile L sert a collecter les fuites d'huiles.
Elle prévient également la formation d'une surpression au niveau de la boite de
transmission.

3.8.2 Alimentation d’arrosage

| + + + + T

|

| sz

] | o ___AE:_‘T‘.'_ZH_ e —S=m e
| et

{4 il |4 & & b <

iR

1

« Transmission par une soupape (1) vers la position de travail.
. Pression d'alimentation: cf. ,Caractéristiques techniques: tourelles revolver®.

«_Branchement, repére par la lettre ,K* , sur la plague support arriere (2).

En::‘lm?{_ll? Feinmechanik GmbH
Bas 1 E _J’Lj D - 72555 Metzingen
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Montage et

installation

Tourelle Revolver ., DISQUE“
0.5.460.216 BA - 589 f

3.9

L &To-Ht

o T
| e
=

Détermination du point de référence

Vue Y

Ansicht Y

Y —— s ma
| )
1aN
Ele e e ~ 5
|

|

X /)'* 4

:

.___F_..—_.__
Séquence opératoire:

1. Pression hydraulique:10 bar (!)

2 _Verrouiller la tourelle revolver en position 1.

Tracer une marque d'alignement (2) sur le plateau porte-outils (1) et sur la bague de
refroidissement (3).

4. Faire tourner le manchon d'accouplement (4) jusqu'a ce que la marque soit alignée

avec l'axe de la tourelle revolver.

Déverrouiller hydrauliquement la tourelle revolver, S5 est alors excitee.

Faire tourner le plateau porte-outils (1) dans le sens des aiguilles d'une montre (lors-
que l'on regarde vers le plateau porte-outils) avec le moteur électrique a courant alter-
natif. Tourner jusqu'a ce que le détecteur de proximité du point de référence (S1)soit
désexcité puis réexcité.

7 Continuer de tourner le plateau porte-outils (1) jusqu'a ce que le capteur de position
angulaire détecte l'impulsion du zéro. C'est a partir de cette impulsion que l'on déter-
mine le déplacement du point de référence.

8. Continuer de tourner le plateau porte-outils (1) jusqu'a ce que les deux marques (2)
(la premiére sur le plateau porte-outils (1), l'autre sur la bague de refroidissement (3)
coincident parfaitement.

g Contréler le fonctionnement aprés mise en place des broches porte-outils.

10. Augmenter la pression hydraulique jusqu'a environ 50 bars.

EH—J—JTE Feinmechanik GmbH
D - 72555 Metzingen
Fditian: 2108.1996 E
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Equipements Tourelle Revolver ,,DISQUE“
complémentaires 0.5.460.216 BA . 589 f

4 Equipements complémentaires / porte-outils

Cette tourelle revolver , DISQUE“ permet l'installation des porte-outils
ainsi que des équipements complémentaires suivants:
+ Porte-outils a queue cylindrique pour outils fixes,

* Unités broche a queue cylindrique pour outils tournants.

4.1 Porte-outils et unités broche

- Nutiliser que des supports ou bouchons avec anneau torique conformes a
DIN 69880 partie 1, édition juillet 1990!
Pour avoir de plus amples informations sur l'offre de la sté SAUTER en ce
qui concerne les porte-outils et les unités broche pour la tourelle revolver a
plateau porte-outil SAUTER 0.5.450/460.2.../3.. .., demander la P1 29.2. En
utilisant des pieces défectueuses d'autres fabricants la garantie devient
invalide.

Remarques:
Pour éviter des dérangements dans le fonctionnement de la tourelle dus a des
copeaux et des saletésn:

« Equiper tous les alésages de positionnement! Obturer les trous de fixation
d'outil et les alésages du produit réfrigérant avec des bouchons. ﬁ

« Echanger les porte-outils si possible en position horizontale!
 Nettoyer les surfaces d'appui des plateaux et des porte-outils.!

Tabelle 4: Couple de serrage des vises de serrage pour les piéces de pression

Diamétre de la queue d, "Couple max. Tp may
DIN 69880 [mm] [Nm]
20 10
25 25
30 25
40 50
50 50

Germany v page 19
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Equipements
complémentaires

Tourelle Revolver ,,DISQUE"
0.5.460.216

411

BA - 589 f

Montage / échange des porte-outils

Spadne Capeaux
" A Kihlschmierstoff Liquide de refroidissement
= e i i
(_\.\ t de lubrification
N
\ / :

Séquence opératoire:

1. Contréler les bagues d'étanchéité (5) sur le nouveau porte-outil (4)
[si disponibles et non endommagées!].

2. Dévisser les piéces de pression (1).

3. Enlever le porte-outil (4) ou le bouchon d'obturation (6) a changer.

4. Monter le nouveau porte-outil, le maintenir. [Observer la position d'enclenchement
des nez de broche (2).].

5. Aligner le porte-outil avec les vis de calage (3) sur le centre de rotation (nécessaire
avec 'adaptateur 90° et avec des nez de broche angulaires).

6. Visser a fond la piece de pression (1) - observer les couples [voir tableau des couples
des piéces de pression a la page 19].

4.1.2 Montage / échange des unités broche
1 - ENclenché 2 - DESenclenché
=
TV

1. Contrdle:
Les bagues d'étanchéité sont-elles disponibles et non endommagées?
Le profil de 'accouplement est-il non endommagé et nettoye?
L'arrét de la broche est-il encliqueté?

2. Enlever le porte-outil (4) ou le bouchon d'obturation (6) a échanger.

3. Monter le nouveau porte-outil, le maintenir. [Observer la position d'enclenchement
des nez de broche (2).]

4. Aligner le porte-outil avec les vis de calage (3) sur le centre de rotation (nécessaire
avec 'adaptateur 90° et avec des unités broche angulaires).

5. Visser a fond la piece de pression (1) - observer les couples [voir tableau des couples
des piéces de pression ala page 19].
Attention:
Ne pas changer les outils en position de travail du plateau, une surcharge A
de la rame de travail possible. ,

E@MW ~1 Feinmechanik GmbH
] D-72555 Metzingen
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Tourelle Revolver , DISQUE“
Maintenance 0.5.460.216 BA - 589 f
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5 Maintenance ,

5.1 Tableau des lubrifiants

Tableau 5: Lubrifiant des paliers & roulement, garnitures et engrenage

Q'U'a'ntlte de Iubriﬁant o ubnflant - ~ Fabricant
DANERS N nouveau montage :rem-

plir 1/3 du logement des
roulement : ;

paliersbei

. remplir l'espace entre les | ISOFLEX NBU 15 | Kliber

Garnitures :

levres
Denture remplir les entredents
engrenage droit

Contréle du lubrifiant en fonction des conditions de service; au plus tard apres
env. 4 000 heures de service, pour les unités broche au plus tard aprés 2 000 heures
de service.

5.2 Contréle du lubrifiant dans les boites d’engrenage de la tourelle

/"
et g

|
|

>L¢_-__
g oo

(
7 ]CZ%///\

Au plus tard aprés 4 000 heures de service, verifier la lubrification de la tourelle
revolver. Pour ce faire, enlever le détecteur de proximité S1 point de référence
tourelle (1) ou bouchon VSTI (2).

Tableau 6: Etats possibles de l'intérieur de la tourelle a la vérification

Etat du Graisse
lubrifiant . . N i
plus trés usee |mélangée avec de mélangée avec de
disponible "hui
p Peau I'huile
Cause usage naturel étanchéité de la tou- | garnitures hydrauli-
relle défectueuse ques dans la tourelle
défectueuses

Mesure a |compléteravec env. 20 |risque de défaillance! |lors de perte d'huile

prendre  |gde graisse Informer service aprés-|>1 cm?¥ minute: infor-
vente. (Vérifier étan- | mer service apres-
chéité tourelle vente
Eﬁ:l MFE -] Feinmechanik GmbH
_-,{ D - 72555 Metzingen
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Tourelle Revolver ,,DISQUE*
Maintenance 0.5.460.216 BA - 589 f
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5.3 Roues coniques et paliers a roulement sur la téte de réduction

Les roues dentées (1) et les paliers a roulement (2) sont accessibles apreés
avoir enlevé la plaque de recouvrement (3). Relubrification des roues
coniques et contréle si du produit d'arrosage s'estintroduit aprés 4 000 heures
de service, voir Tableau 5: "Lubrifiant des paliers a roulement, garnitures et
engrenage” ! ’

54 Unité broche

» Avant chaque utilisation, nettoyer le profil de I'accouplement.

+ Contréle du lubrifiant en fonction des conditions d’exploitation, au plus tard
aprés 2 000 heures de fonctionnement.

EU—HE'TEED Feinmechanik GmbH A
1) D-72555Metzingen LML
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Détection de défauts
et réparation

0.5.460.216

Tourelle Revolver ,DISQUE"

BA-589f

6 Détection de défauts et réparation
6.1 Dérangements possibles et remede
La hauteur de Collision si tou- Retourner le pla- | l'utilisateur
pointe n'est plus | relle verrouillée teau porte-outil
exacte, le pla- dans la rainure
teau porte-outil annulaire et 'ali- 3.7.
tordu par rapport gner
au plateau sup-
port
La tourelle revol- | Roues dentés Remplacer les le service
ver ne pivote plus | défectueuses pieces defectueu- aprés-vente
ses
La tourelle revol- | L'axe s'est tordu Aligner la tourelle | le service
ver ne verrouille | vers le plateau revolver aprés-vente
plus support
Détecteur de proxi- | Vérifier détecteur l'utilisateur
mité S1 défectu- de proximité,
eux ou déréglé évent. I'échanger 6.5
ou l'ajuster
La tourelle et Moteur d’entraine- | Echanger le le fabricant de
I'entrainement ment défectueux moteur la machine
outil ne tournent
pas
Le liquide d'arro- | Soupape du Echanger les l'utilisateur
sage n'est pas liquide défectu- pieces 6.4
transmis euse défectueuses
Soupape et con- Purger la vanne et | I'utilisateur
duite du liquide la conduite
d'arrosage obturée
Fuite de liquide Soupape du Echanger la I'utilisateur
d'arrosage entre | liquide d'arrosage | vanne du liquide -
plateau porte- { non étanche ’
outil et tourelle
Accouplementa | Le couple réglé a | Encranter I'accou- I'utilisateur
crans décrante été dépassé plement conformé- i
ment a la P
description
U'entrainementde | Manchon d'accou- Contréle visuel, |'utilisateur l
I'outil n'accouple | plement défectu- éventuellement
plus eux échange de pieces |
Adresse du service apres-vente:
SAUTER Feinmechanik GmbH Tél.: (07123) 926 -0
Postfach 1551 ' Fax (07123)926-193
D - 72545 Metzingen Telex 245 328 wisa
EEMTEH Feinmechanik GmbH | "
51 D- 72555 Metzingen SAUTER
Fditinn: —— v
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Détection de défauts Tourelle Revolver ,,DISQUE"

et réparation 0.5.460.216 BA o 589 f

6.2 Enclenchement, blocage du dispositif d'accouplement a glissement

)
/

2

Aprés avoir procédé au réarmement (déblocage) du dispositif d'accouplement a
glissement, vérifier I'état du verrouillage.

Procédure a suivre lorsque la tourelle revolver est déverrouillée:
1. Faire tourner la tourelle manuellement et l'amener sur la position1 a environ & 1,5°
pres.
Enlever l'outil présent dans le logement de la position 1.
Verrouiller la tourelle avec I'mise en service hydraulique
—> Tourelle est désormais verrouillée.
Procédure a suivre lorsque la tourelle revolver est verrouillée:

1. Entrainer le manchon d'accouplement (1) suffisamment violemment en rotation pour
que le dispositif anti-surcharge s'enclenche (se bloque). S'aider pour ce faire d'une clé
six pans (2) appropriée.

2 Contrler cet état par l'intermédiaire du contact d'enclenchement du dispositif
d'accouplement & glissement (4).

Remarque:

Le dispositif d'accouplement a glissement ne dispose que d'une seule position
d'enclenchement.

E EMTEF{% Feinmechanik GmbH A
j : 1) D -72555 Metzingen SAUTER
Feitinn: 20 08 1996 Germany v

Page 24




JiG-5- 450 \rnpaStgru-f doc

Détection de défauts Tourelle Revolver ., DISQUE*

et réparation 0.5.460.216 BA 2 589 f

6.3 Position de base

verroutllé _—" deverrouillé

£ verriegelt —=— :
entriegelt
/: L,L
|

Vue Y

— 14

///—— 15
= l . / E
i i
i
S e s 1 F
Ansicht X Ansicht X
ohne Spindelkopf auf Spindelkopf
Vue X sans unité broche Vue X avec unité broche
Emm'ﬁ‘lﬁ =1 Feinmechanik GmbH
F.j D - 72555 Metzingen
Editinn: 20 0/ 1996 Germany
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Détection de défauts Tourelle Revolver ,,DISQUE*

et réparation 0.5.460.216 BA - 589 f

10.
11
12
13

14.

16.

17;

18.
19.

20,

21
22.

Séquence opératoire:

Mettre la tourelle revolver "Disque” sous pression (ouvrir le circuit hydraulique).
Ramenerla pression & 10 bars (pour les besoins du réglage exclusivement).

Mettre la tourelle revolver "Disque" sous tension
(sans servo-moieur électrique a c.a.).

Déverrouiller hydrauliquement (p = 10 bars). Lorsque cette opération ne peut étre
demandée a la commande, transposer la fiche sur la vanne hydraulique.

Faire tourner le plateau porte-outils a la main et I'amener sur la position 1 a +1,5° prés
Verrouiller hydrauliquement.

Procéder au positionnement précis du plateau porte-outils (1)
(se reporter pour ce faire a la section 3.6 ).

Repérer et noter de maniére précise sur un bout de papier la position angulaire du
plateau porte-outils (1) ainsi que celle de la bague de refroidissement (3).

Faire tourner 2 la main la roue dentée (6) jusqu'a ce que la cheville (11) et le repere
(18) soient alignés.

Déverrouiller hydrauliquement. Dévisser le détecteur de proximité S4. Introduire un
objet rond (de 15 mm-d'épaisseur environ) entre la piston de commutation (5) et le
carter.

Verrouiller hydrauliquement. Le repére sur le plateau porte-outils (1) doit étre aligné
avec celui de la bague de refroidissement (3).

Retirer le bouchon (7), démonter le circlip intérieur, démonter l'arbre de pignon (13)
vers derriére jusqu’a la denture (12 et 16) n'est pas en prise.

Faire tourner le manchon d'accouplement (4) jusqu'a la marque centrale (centre de
dent) soit dirigée selon I'axe de la tourelle revolver.

Mettre soigneusement ['unité broche droite en position de travail. Bloquer.

Déverrouiller hydrauliquement la tourelle revolver "Disque". Ne pas enlever l'objet
rond (9) mis en place précédemment! Centrer le dispositif d'arrét de la broche porte-
outils. Repérer la position angulaire au moyen d'un trait de crayon-mine (15).

.Déplacer axialement I'arbre de pignon (13) jusqu'a la denture (12) est en prise; conti-

nuer déplacer et éprouver, si on peut mettre en prise la denture (16) sans dépense
d'énergie forte. Changer I'engrenure de I'arbre de pignon, jusqu'on peut mettre les
deux dentures(12 et 16) en prise sans dépense d'énergie forte. Il ne faut pas contour-
ner le repére (15) de l'unité broche (14).

Verrouiller hydrauliquement. En faisant, observer I'unité broche. Lors du verrouillage,
la position angulaire de l'unité broche ne faut pas varier. Si nécessaire, procéder

encore a une correction a la maniére d’opération 16.
Remettre le circlip intérieurer et le bouchon (7) en place.

Monter le servo-moteur a courant alternatif ainsi que le dispositif d'accouplement a
glissement en position correcte et procéder au raccordement électrique.

Déverrouiller hydrauliquement la tourelle revolver "Disque”. Enlever l'objet rond (9)
mis en place précédemment. Remonter le Jdétecteur de proximité.

Augmenter pression a 50 bars.

Procéder a la détermination du point de référence comme indiqué dans la section 3.9

E[ﬂﬂﬂ’ﬁ'@ o | Feinmechanik GmbH
N : | D - 72555 Metzingen
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6.4 Remplacement de la soupape du liquide de refroidissement

Séquence opératoire:

1. Dévisser la vis sans téte (1) de plusieurs tours.

Démonter le porte-soupape (2). La douille de soupape (3) est désormais accessible

Monter la nouyelle soupape dans l'ordre inversé.

EMLU—‘E‘ | Feinmechanik GmbH W
'% ) D -72555 Metzingen SAUTER
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Détection de défauts | Tourelle Revolver ,,DISQUE*

et réparation
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6.5

6.5.1

LA L

'Remplacement et réglage des détecteurs de proximite

Position des contacts des détecteurs de proximité: cf. le plan de raccor-
dement électrique Plan de cabelage EP-1010 f dans I'annexe.

Détecteur de proximité point de référence de la tourelle ( S1)

9 ' 1

4 - %)
'_‘—‘/_ 5/ /. /é

/ /
N

H0;2

146

1Y

Remplacement du détecteur de proximite:
Dévisser les griffes (1).

Extraire le support (2) sur lequel est installé le détecteur de proximité. Mesurer et
noter la cote X sur un bout de papier.

Dévisser le vis de compression (3).
Dévisser complétement le détecteur de proximité .

Garni le nouveau détecteur de I' anneau joint et le bague d'étanchéite (4) .Visser le
nouveau détecteur de proximité dans le support (2), Si nécessaire remplacer I
anneau joint.

Réglage d'un détecteur de proximité:

Amener le revolver sur une position définie quelconque (Pos. 1 ..4 ..), en mode ver-
rouillé ou déverrouillé.

Régler le détecteur de proximité de fagon a ce que la cote X mesurée ou

mesurer la cote a avec un pied a coulisse équipé d'une jauge de profondeur. Ce
faisant, tenir compte de l'alésage (10) et de Ia dent (9) de pignon. Régler le détecteur
de proximité de fagon ace que X=a-0, 4%0:2 gt bloquer ce réglage avec la vis de
compression (3). Recontrdler la cote X.

Remettre le support (2) en place. Le fixer.
Procéder au branchement électrique du détecteur de proximité.
Contréler I'excitation effective du détecteur de proximité.

Contréler que le détecteur de proximité n'est plus excité lorsque l'alésage (10) se trou-
vedirectement sous le détecteur de proximité

5 m MLEE' E Feinmechanik GmbH
':.J' D - 72555 Metzingen
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6.5.2 Détecteur de proximité du controle de I'entrainement tourelle
,désengagé” (S4) et de I'entrainement tourelle ,engage“( S5)

a
X

=
_:j

o 4:I:J.'J.2

Remplacement du détecteur de proximité:
1. Dévisser les griffes (1) et extraire le support (2) sur lequel est installé le détecteur de
proximité.
Mesurer et noter la cote X sur un bout de papier.
Dévisser I'écrou de serrage (4) et l'insert (5).
Dévisser complétement le détecteur de proximité (3).
Visser le nouveau détecteur de proximité dans le support (2).

o> 0 A ®WN

Régler le détecteur de proximité de fagon a ce que la cote X mesurée ou

mesurer la cote a avec un pied & coulisse équipé d'une ;auge de profondeur. Régler le
détecteur de proximité de fagon a ce que X =a- 0,4¥%2 Remettre en place, revisser
et bloquer l'insert (5) et I'écrou de serrage (4). Recontréler la cote X.

7. Remettre le support (2) dans l'alésage. Le fixer dans son logement au moyen des grif-
fes (1).

8. Procéder au branchement électrique du détecteur de proximité (3).
Réglage d'un détecteur de proximite:

1. Verrouiller la tourelle revolver: dans cet état, les contacts S4 peut étre réglé.
Déverrouiller la tourelle revolver: dans cet état, les contacts S5 peut étre régle.

2. Dévisser les griffes (1). Tourner le support (2) jusqu'a ce que le contact (3) ne soit plus
excité. g

Revisser d'environ 1/4 de tour.
Refixer le support (2) dans son logement au moyen des griffes (1).

Procéder a plusieurs contréles de la commutation effective et satisfaisante du detec-
teur de proximité.

Emm'—ﬁﬁ o Feinmechanik GmbH
i S| 1] D-72555 Metzingen
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6.5.3

Détecteur de proximité du contrdle de I’entrainementd’outil
,désengagé“(S6) et de I'entrainement d’outil ,,désengage” (S7)

excentrique

1 Exzentrisch

)
-

R i N gl
S @trert — X
. (g |
i = Ausgekuppelt '
A, q’“\\\\ | \ sg PP débrayé
J 1 e |
l - :
5 | { : ilr
_}_ i § |
g_ } ._/*{/ c :ll N Eingekuppelt embrayé
H il AR ES ) /
< Ny
ol ‘

Remplacement du détecteur de proximiteé:

Dévisser et ouvrir le collier de fixation et extraire le détecteur de proximité (2) hors de
la douille d'excentrique (1).

Mettre le nouveau détecteur de proximité en place.

Faire passer les fils électriques du contact par l'alésage (8) de fagon a les amener
vers le bornier. Procéder au branchement électrique du détecteur de proximité (cf.

plan de raccordement électrique voir ,Plan de cabelage EP-1010 f*).

Réglage d'un détecteur de proximite:

Verrouiller la tourelle revolver: dans cet état, le contact S6 peut étre reglé. Déverrouil-
ler la tourelle revolver: dans cet état, le contact S7 peut étre réglé.

Desserrer la vis de fixation (3). Régler la distance entre I'extrémité du contact et la
surface devant provoquer la commutation a la valeur 0,4 (avec une téle-gabarit de
cette épaisseur).

Grace a la douille d'excentrique (1) faire coincider I'axe du détecteur de proximité |
avec l'aréte de la surface de commutation .

Procéder a plusieurs contrdles de la commutation effective et satisfaisante du detec-
teur de proximité.
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6.5.4

Détecteur de proximité du dispositif d'accouplement a glissement
»,engage“(S10)

Remplacement du détecteur de proximité :

Dévisser les griffes (1) et extraire le support (2)
sur lequel est installé le détecteur de proximité.

Mesurer et noter la cote X sur un bout de papier.
Dévisser I'écrou de serrage (4) et l'insert (5).

.Dévisser complétement le détecteur de proxi-
mité (3).

Visser le nouveau détecteur de proximité dans le
support (2).

Régler le détecteur de proximité de fagon a ce
que la cote X mesurée ou

mesurer la cote a avec un pied a coulisse eqmpe
d'une jauge de profondeur. Régler le detecteur
de proximité de fagon a ce que X=a-1, 520
Remettre en place, revisser et bloquer l'insert (5)
et I'écrou de serrage (4). Recontréler la cote X.

0.4:{:0‘2

Remettre le support (2) en position. Le bloquer
au moyen des griffes (1).

Procéder au raccordement électrique du détec-
teur de proximité.

Réglage du détecteur de proximité:

Mettre le dispositif d'accouplement a glissement
en prise.

Desserrer légérement les griffes (1). Reculer le
détecteur de proximité jusqu'a ce qu'il ne soit
plus excité. Le rapprocher alors d'environ 1mm
du plan de commutation.

Revisser d'environ 1/4 de tour.

Rebloquer le support (2) dans cette position au
moyen des griffes (1).

Procéder a plusieurs contréles de la commuta-
tion effective et satisfaisante du détecteur de
proximité.
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I} D- 72555 Metzingen

Edition: 20.08.1996 Germany Page 31




05-as@-angid4500m-f doc

fraime ar it

d

Détection de défauts
et réparation

Tourelle Revolver , DISQUE"
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6.6 Démontage / Remontage
6.6.1 Démontage / Remontage de la tourelle revolver "Disque”
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Séquence opératoire:
1. Dévisser le moteur électrique a courant alternatif (7) .
2. Desserrer les vis maintenant le coussinet de roulement (1).
3. Démonter axialement la plaque support (4) aprés avoir dévissé les vis de fixation.
4. Démonter le coussinet de roulement (1).
A prendre en compte lors du remontage:
Amener les piéces internes du revolver (par rotation) en position 1. Exprime d'une
maniére différente: le chiffre1 gravé sur le disque de prise doit étre en position 12 hO0
Contréler le jeu de commutation, le régler si nécessaire par l'intermédiaire de la four-
che de commutation (9). Pour ce faire, appuyer sur le piston (11) et sur la roue dentée
(12) jusqu'a mise en butée.
S'il avait été démonté, remonter le tuyau du groupe d'alimentation sur la plaque sup-
port.
Piquiter I'alésage (3) de la roue dentée en alignement precis avec l'alésage (13) de la
plaque support (4) a I'aide du cheville @ 6 .
EMT Feinmechanik GmbH
H D - 72555 Metzingen  ELJ4]]
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6.6.2 Démontage / Remontage du plateau porte-outils
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Séquence opératoire:
Dévisser la plaque de protection (2).

Repérer précisément les positions respectives des pignons entre eux (dent contre
entre-dent (8)).

Dévisser circlip (3).
Sortir le manchon d'accouplement (6).

Repousser le piston (5) sur la butée (dans la direction de l'outil, vers le centre de la
tourelle revolver). Si nécessaire, ouvrir légérement les vis de purge E.

Dévisser les vis de fixation (10).

Sortir le plateau porte-outils (1). Attention: ne pas le coincer sa rainure de guidage
o)

A prendre en compte lors du remontage:

Amener les coulisseaux (7) en position correcte.

Vérifier que le joint d'étanchéité (3) est en place et qu'il n'est pas endommagé.
Remonter le plateau porte-outils (1) dans la bonne position angulaire!
Remarque:

Desserrer légérement la vis en position de travail afin de faciliter I'ajustage ultérieur
de la position du plateau porte-outils. Cette vis est dissimulée par le manchon
d'accouplement (6)!

Réintroduire le manchon d'accouplement (6) dans la position angulaire repérée
précédemment. Ce faisant, mettre en place la douille(4) et la circlip (3).

Edition:
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6.6.3
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Démontage / Remontage du groupe d'alimentation/
téte de transmission
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Séquence opératoire:

Dévisser la plaque de protection (1).

Remonter ensemble le tuyau et la plaque support (6).
Desserrer la vis de fixation (5).

Tirer a soi le coussinet de roulement (2) ou le tuyau (1).

A prendre en compte lors du remontage:

Remonter ensemble le tuyau et la plaque support (6). Ce faisant, n'endommager pas
'anneau joint.

Mettre en place le joint (4 ).

Positionner le coussinet de roulement (2), soit parallelement, soit perpendiculaire-
ment(en fonction du modéle) a la surface de vissage de la tourelle revolver (9).

Autres repéres: Aréte d'ajustement

Edition: 20.08.1996
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Détection de défauts Tourelle Revolver ,DISQUE"
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6.6.4 Démontage / Remontage du groupe "Disque de prise"

et du groupe "indexage"

11 %

Séquence opératoire:

/
/

3 4

1. Dévisser la bague de refroidissement (14).
2

prendre garde a ne pas le coincer.
3. Dévisser labague L (11). '
4. Extraire la bague d'arrét (2).
5. Démonter la roue dentée (4) par l'arriere.
6.

A prendre en compte lors du remontage:
» Monter les joints d'étanchéité dans la position correcte. Contréler quiils ne

soient pas endommagés!

Dévisser les vis de fixation (13) et démonter le plateau disque de prise (1). Ce faisant,

Presser bague (8) en arriére, démonter les segments (9) etdémonter bague (8).

. JAppliquer la bague L (11) contre le carter (3) avec l'outil approprié etla fixer.Couple de

serrage Ty approprié: cf. Tableau 7: "Couples de serrage des vis".

« Veiller au bon positionnement du palier de butée (7)!

+ Piquiter disque de prise (1) (1) a 'aide de chevillepropre enregardde la roue dentée
(4). Bloquer la vis de fixation en lui appliquant le couples de serrage T, indique dans
le Tableau 7: "Couples de serrage des vis".

7. Adapter le jeu de roulement a l'aide de plateau (12) dans le cas de remplacement von

piéces détachées .

Tableau 7: Couples de serrage des vis

Taille Taq Tao
19 M5 M6
10 Nm 17 Nm
16 M6 M8
17 Nm 41 Nm
M8 M10
2 41 Nm 83 Nm
o5 M10 Mi2
83 Nm 145 Nm
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Tourelle Revolver ,,DISQUE*
Pieces de rechange 0.5.460.216 BA = 589 f
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7 Pieces de rechange

£ Groupe d’indexage
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Tableau 8: Piéces de rechange - Groupe d'indexage
N° | Référence Dénomination Type Nb.
1| 058665 | Jointtorique OR 140-3 VITON 1
2| 060 801 Joint torique OR 115-3 VITON 1
3| 074390 | Jointtorigue _ OR 225-3 VITON 1
4| 040937 | Cage a aiguilles AXI AXK 110145 1
5| 033929 | Bague a levres avec 70x85x7 BA 1
ressort
6| 079073 | Cage a aiguilles 2.4.990.000 1
7 076 787 Joint RT 03 01400- 2
8 077 321 Frette Roto TG 32 01000-T40 N 2
9| 058851 | Jointtorique OR 132-3 VITON 1
5 m M‘ﬂl@ F Feinmechanik GmbH
| D-72555 Metzingen
Edition- 20 08 1996 Germany Pacge 36
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Tourelle Revolver ,,DISQUE;‘

Piéces de rechange 0.5.460.216 BA = 589 f
Tableau 8: Piéces de rechange - Groupe d'indexage
‘N° | Référence Dénomination Type Nb.
10| 063466 | Jointtorique OR 160-2 VITON 1
11 077 298 Rainure annulaire FU URX B 120.0-108-08-C 1
12| 064 915 | Coulisseau 2.4.291.004 i1
13| 064 933 | Elémentde compression | M4-300-04 11
14| 076 749 " | Détecteur de proximité BES516-324-E4-C-PU 2
15| 081754 | Ecrou de serrage DIN 46320 DS150d Pg9 2
16| 081755 Insert DIN 46320 E 14950 Pg9 2
17| 060308 | Jointtorique OR 12-2 .VITON 2
18| 000445 | Vis a téte cylindrique a six | DIN 912 M4x10 8.8 4
pans creux
19 058 076 Joint torique OR 100-2 VITON 1
20| 075878 | Rondelle de palier de AS110145 1
: butée

Fedlitinn: an Na 1Ga6
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 Téte de réduction et alimentation
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Tableau 9: Piéces de rechange - Téte de réduction et alimentation
Ne Référént?éf: Dénomination Type Nb.
1 058 521 Joint torique OR 110-3 VITON 1
2| 062201 Roulement rainuré a billes | 61802 DIN 625 3
3| 062132 | Jointtorique OR 38-2 VITON 2
4| 084912 | Frette PT 00 00320-T40 N 1
5| 067468 | Jointtorique OR 34-2 VITON 1
6| 085017 | Baguealévres avec RWDR VARILIP 18x24x3 1
ressort
7 039 405 Rainure annulaire FU UAA ID 110,0-108-08-C 1
8| 060667 | Jointtorique OR 7-1,5 VITON 2
9| 060667 | Jointtorique OR 7-1,5 VITON 2
10| 066 282 | Ressortde compression D-179 D-1.7103 3
11 066 853 | Joint torique OR 74-3 VITON 3
12| 076 753 | Joint torique OR 38-4 VITON 1
E IE MWF E | Feinmechanik GmbH
SUL D - 72555 Metzingen
Edition- Garmanv Pana 38
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Pieces de rechange 0.5.460.216 BA. - 589 f
Tableau 9: Piéces de rechange - Téte de réduction et alimentation
N° | Référence Dénomination Type Nb.

13| 073 354 Rouleme_nt rainuré a billes | DIN 625 60/22 1

14| 065138 | Bague a lévres avec Typ B 40x30x7 1
ressort

15| 084301 | Roulement billes a dis- | DIN 628 7204BE GB-P5 4
position oblique )

16| 062351 | Jointtorique OR 48-2 VITON 2

17| 067228 | Jointtorique OR 4,5-1,5 VITON 4

18| 036588 | Gaine D 2,41x31 AWG 11

19| 030013 | Bague a gradin RS 15 00280-T40 N 1

20| 067 467 | Jointtorique OR 44-2 VITON 1
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Tourelle Revolver ,»DISQUE*
Piéces de rechange 0.5.460.216 ' BA - 589 f

d Jrame-arud0-5-450 \ranz d50elp-Lrm

7.3 Plaque support

Y.

Tableau 10: Piéces de rechange - Plague support

N°® Héférénce - Dénomination : T;!pe S Nb.
1 063 385 | Joint torique OR 85-2 VITON 1
2| 081754 | Ecrou de serrage DIN 46320 DS150d Pg9 1
3 081 755 Insert DIN 46320 E 14950 Pg9 1
4| 004 157 | Détecteur de proximité BES 516-324-EO-C-01 2
5| 060308 | Jointtorique OR 12-2 VITON 2
6 061 465 Bague d'étanchéité D7xD10,7x5 EN-7 1
7| 061466 | Bague de compression D8xD10,5x0,8 DR7 1
8 | 081592 | Dispositif d'accouplement MAYR GRO 450.625.0D24 1

a glissement
9| 058548 | Jointtorique OR 124-3 VITON 1

E m UJ]FE' 1}33 Feinmechanik GmbH
] '% D - 72555 Metzingen
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Tourelle Revolver ,DISQUE*“

Piéces de rechange 0.5.460.216 BA - 589 f

7.4  Systéme de refroidissement

-
ST |
1]

gt \

Tableau 11: Piéces de rechange - Systéme de refroidissement

N° | Référence |  Dénomination s aTypes o Nb.
1| 060885 | Rainure annulaire FU URX B 170,0-108-08-C 1
2 036 588 Gaine D 2,41 x 0,31 AWG 11 0,68 m
3 033 424 Douille _ 2.4.160.007 1
4 059 658 | Joint torique ' OR 10,5-1,5 VITON 1
5| 065261 Douille 2.4.160.009 1
6| 065263 Ressort de compression | D-175 1
7| 023437 | Vissans téte M 4x 10 DIN 914 1
8| 058531 | Jointtorique OR 13-2 VITON 1
9| 064593 | Jointtorique OR 170-3 VITON 1
o L Feinmechanik GmbH
E m m W‘E R D - 72555 Metzingen
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Touré@ Revolver ,DISQUE*

Piéces de rechange

0.5.460.216

BA - 589 f

7.5

" Plateau porte-outils

Tableau 12: Piéces de rechange - Plateau porte-outils

N° | Référence Dénomination Type Nb.
1| 074 618 Douille filetée 2.4.162.004 12
2| 077138 Douille 2.4.160.004 12
3| 030 747 Vis a téte cylindrique a six | DIN 912 M8x30 12.9 11
pans creux

41042 973 Elément de compression 1.5.901.560 12

E m MT[ = Feinmechanik GmbH

j 5 D - 72555 Metzingen
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Tableau 13: Piéces de rechange - Transmission

i -

¥

N° | Référence Dénomination Type Nb.
1 084 030 Roulement a rouleaux NA 4907 1
cylindriques
2 076 677 Roulement rainuré a billes | 6006 DIN 625 1
3 058 531 Joint torique OR 13-2 VITON 1
4 077 329 Roulement rainuré a billes | 6303 DIN 625 1
5 076 677 Roulement rainuré a billes | 6006 DIN 625 1
6 084 368 Frette PT00 00150-T40N 1
7 058 694 Joint torique OR 20-2 VITON 2
8 084 367 Bague a gradin RS 15 00120-T40N 1
9 001 853 Vis a téle avec téte ULS 10.9 UNBRA M6x10 2
10 | 077 325 Cage a aiguilles K 12x 15x10TN 2
11 | 036 584 Douille a aiguilles HK 1210 1
Ez 000 008 | Douille DU PAP 0810 P10 1
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Pieces de rechange
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| fburelle Revolver ,,DIS'_(_)UE“

BA - 589 f

T T Détecteur de proximité ( Téte de réduction)
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Tableau 14: Piéces de rechange - Détecteur de proximite
Ne° Fléf_éren'c_e:: ~ Dénomination Type Nb.
1 076 749 Détecteur de proximité BES516-324-E4-C-PU 2
2 034 133 Collier de serrage D12 2
EHM}TE o1 Feinmechanik GmbH
; D - 72555 Metzingen
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8. Annexe
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Plan de cdbelage

lourelle revolver a disque
0.5.450.2..

disposition du moteur: centrale

EP—1010 f

|
5

d\dwghbauschall \ep1010d

H
,V_.lil
m
X1 position électrigue
T s et mécanique 1
o raccordement
ST
1 m
S
caract&ristiques techniques de $1- 510
tension de service 10 - 24 V DC =20%
ondutation résiduelle mexmale: 10%
courant commuté sous charge 200mA
fcart nomnd enfre postls de commutzian mm
plage de température: -20° 3 +65°C
fonctior: contact de fermeture
exécufion: lechnique p-n-p J

désig- identiication | w

na- camposant / fonction conducteurs | £x3° typz fornissar

tion compasant | B
détecteur de proximité marren (+) | 12 s

S1 | point de rétérence Beu | 1 BES 5%324£0-C-01 | 3l
aurelle nomr 1 haurausen
détecteur de proximité marron (+) | 12 .

S4 | enframement tourelle bleu ) 1 BES SK-324-S4-C-PU-01 2allut
“désengagéd” nair 4 NefasE
détecteur de proximiié marran (+) | 12 -

S5 | entramnement fourelle blew 1| 1 BES S34E4-CP0r | Salu
“engagé” nair 5 Kafausen
détecteur de proximité marron (+) | 12 .

Sg | entratnement d'outil bleu (-) 1 BES S&-320-£4-C-PU-01 Eallut
PR ~ hedasen

ENgage noir 4
détecteur de proximité marron (+) | 12 :

S7 | entramement d'outl beu | 1 BES SB-3u-aCpuor | DAl
“désengage” noir 7 .
detecteur de proximité marron (+) | 12

S10 | dispositt d'accouplement bleu @) | 11 BES S%-324£0-C-01 | SellAf
3 glissement “engags” nair 10 o

B1 capteur rotati incrémental suivalt commande
servomot N

M1 de cnrrrn;%.e AC ! suivant commande
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