Descriptif de fonctionnement

-

Etude de I'évolution dela tourelle porte-outils SAUTER, de la position 1 a la position 3

Nota : position 1 = outil N° 1 en position travail

a - Situation 1 (Tourelle verrouillée position 1, document S8) : Le moteur 70 est 3 1'arrét, la tourelle est

indexée en position 1, le ressort 50 (rondelle belleville) assure le serrage du plateau 63 sur les dentures de
Hirth.

Phase 1 : Le moteur 70 et la vis 78 tournent dans le sens a "droite” et entrainent la roue creuse et la
came 6. Les galets 12 descendent du profil de came, ce qui provoque une translation du porte galet 52 par
rapport 4 l'arbre 60.

b - Situation 2 (Tourelle déverrouillée position 1, document S8) : Le porte galet 52 arrive en butée sur
Y'arbre 60, I'action du ressort 50 devient interne au systéme 52, 60 + pidces intermédiaires. lin'y a donc plus
_ d'action de serrage du plateau 63 sur les dentures de Hirth.

Phase 2 : Le moteur 70 et la vis 78 tournent dans le sens a "droite” et entrainent la roue creuse et la
came 6. Les galets 12 continuent de descendre du profil de came, provoquant une translation de 1'ensemble
(porte galet 52, arbre 60) sous ['action du ressort 47. Le plateau 63 se dégage donc des dentures de Hirth.

¢ - Situation 3 (Tourelle avancée position 1, document S9) : Le plateau 63 est complétement dégagée des
dentures de Hirth. L'extrémité de la rainure circulaire usinée dans la roue creuse et la came 6 arrive en butée
sur la hille 5 et réalise la liaison en rotation de 6 et 60.

Phase 3 : Le moteur 70 et la vis 78 tournent dans le sens "a droite”. Ils entrainent la roue creuse et la
came 6, puis par l'intermédiaire de la bille 5, I'arbre 60, le plateau 63, le porte galet 52, le disque de pré
indexage 17 (non représenté sur les schémas cinématique).

L'arbre 54, li€ 2 l'arbre 60 met en mouvement le codeur 27.
La tourelle porte-outils dépasse la position 2 repérée en sortiedu codeur par Bit 1 4 0, Bit
24al, Strobe a 1.

(Strobe, bit de validation de lecture)

d - Situation 4 : Le strobe tombant 2 0 signale que la position 2 2 été dépassée
Phase 4 : Le systéme active I'électro-aimant 34 de pré indexage. Le doigt 37 n avance pas car il ne

se trouve devant aucun trou de pré indexage, il est en butée sur le plateau.

e - Situation 5 (Tourelle avancée position 3, document S9) : La position 3 est atteinte (les bits 1,2 et
strobe sont & 1}, un trou de pré indexage se trouve devant le doigt 37, qui avance sous l'action de I'électro-
aimant. Le capteur Btl de pré indexage tombe & 0.

(Btl capteur de proximité repére 44)




Phase 5 : Le moteur 70 et la vis 78 tournent dans le sens "a gauche" et entrainent la roue creuse et
la came 6. Les galets 12 remontent Ie profil de came ce qui provoque la translation (recul) du porte galet 52
de l'arbre 60, du plateau 63, mais aussi de I'arbre 54 et des pigces 32, 92 et 30.

f - Sitnation 6 (Tourelle reculée position 3, document S10) : Les dentures de Hirth reprennent contact,
indexant de fagon trés précise Ia tourelle en position 3. Le recul de la piéce 30 fait passer Bt2 a 1.

Phase 6 : Pendant la temporisation de 100 ms le moteur 70 et la vis 78 continuent a tourner dans le
sens "a gauche" et entrainent la roue creuse et la came 6. Les galets 12 continuent de remonter le profil de
came. L'arbre 60 et le plateau 63, bloqués par les dentures de Hirth, ne se translatent plus. Seul le porte galet

continue de reculer en comprimant le ressort 50 qui crée l'effort de verrouillage de la tourelle. (Tourelle
verrouillée position 3, document $S10)

(Bt2, capteur de proximité repére 25)
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Tourelle revolver DISQUE SAUTER
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1 = outil N° 1 en position travail

2 = outil N° 2 en position travail

3 = outil N° 3 en position travail
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Liste des Fiéces de Rechange

o

Tourelle revolver DISQUE

Références de commarde

* Tourelle revolver DISQUE
e Qenomination Dasignation Ifent-A® Oty | Menulacturer
36 Ressort hélicoidai de
compression D - 0841 004 563 L |Gutekunst
53 idem D - 117D 068 630 )} |Gurekunst
47 idem Vo - 279 070 419 1 [Gutekunst
§ t Roulement 4 aiguilles bW 1,5 x 7,8 065 710 42 |INA
12 | Douille de roulement 2.4.165.014 066 402 J |Sauter*
11 Boulon 2.4.040.004 066 401 J {Sauter
9 Disque 2.4.120.000 063 695 6 |Sauter
5 Bille en acier D 3 DIH 5401 CoL 613 ]
i3 Boulon de serrage 2.4.285.000 066 394 12 [Sauter
35 S8oulon 2,.4.040.050 368 885 1 ISauter
Pré—indaxaqe
34 Electro-aimant & c.c. GiRA 040 F 20 066 293 1 |Schultz
40 | Joint d'étanchéita G838 x1l2x3 0319 473 1 |IHA
39 Resseort hélicoidal de
conpression YD - 145 E 065 754 1 jGurekunst
N°s consécutifs correspohdent au dessins vue en coupe -

N Dénomination Désignation Ldent-Na Gté Fopricmf
BoitiesF
Joiat torique OR 8-1,5 VITON 060 667 4 jBusak & Luyken
14 | Joint torique OR %-1,5 VITON 458 501 1 tBusak & Luyken
33 | Joint terique OR 38-3 036 540 1 |Freudenberg
79 | Joint torique OR 24-2 YITON 066 139 1 {BusaX & Luyken
I [ Joint torique OR 60-] VITON 065 517 1 |Busak & Luyken
83 | Joint torique QR 78-2 YITGH 066 747 1 [Busak & Luyken
94 Joint torigque CR 98-13 YITON 059 303 1 {Busak & Lgyken
21 | Joirt teorique OR 140-3 YITON 058 £85 L |Busak & Luyken
66 i Joint en PTFE (Cmniseal)| URS 8 78,0-108-10-C 066 751 i |Eiring
11 Douille d'aiguilles HX 0810 RS 066 702 1 [INA
15 | Douille 4'aiguilles HK 1210 0356 584 2 [INA
Engrenage
59 | Joint torique OR 45-2 VITON 060 302 1 |Busak & Luyken
57 Douille d'aiguilles HK 1512 066 792 1 [INA
3} | Butée 2 aiguilles AX 4565_ 066 733 1 |Hadella
51 | Disque de butéde &
aiguilles AS 4565 068 138 1 jINA
3a| idenm AS 4543 068 388 | 1 |INA
16a | idem AS 1226 029 986 4 |INA
76 | Butée & aiguilles AX 1226 066 7134 2 Nadella
19 | idea AX 316 066 721 1 iNadella
19a | Contre-disque CP 816 068 701 1 [Hadella
9% | Disque d'appui §5 12 x 18 x 1,2 DIN 9887 027 489 2
Led n°s correspondent au dessin vue en coupe
En cas de commande il nous faut absokiment le type de funité et son 2 de fabricaton
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Liste_des Fidces de Rechange Tourelle revolver DISQUEC Liste des Fiéces ce Rechange' Tourelle cevolver DISqQuz
I o Rélgrences e commande . A . Références de commarde . -
B : N2 ‘ . afe Fabricant
@ Dénemination Désignation rdent- AR Qté Fabricant Dénomination Désignation Ident- N8 »
Dispositif d'arrosage 95} Disque d'appui 55 12 x 18 x 1,2 027 489 2 1 Sauter
Douille 2.4.160.002 066 526 1 |sauter 77| Rondelle 3elleville 23 x 12,2 x 1,25 070 574 6 [ Baur
Ressort hélicoidal de 50| Rondelle Relleviile 80 % 30,5 x 2.5 064 086 1 ) Baur
cempression D - 165 B 066 756 1 |Gutekunst . .
Joint torique OR 7x1.,5 YITON 069 567 1 ! Busak & Luyken
Anneau de glissement )
en PTFE DA 12 HZ 0506 OR 011 066 753 1 |Etring Joint torique OR 8x1,5  VITON 061 134 1 [Busak & Llfyken
Joint en PTFE (CHNISEAL)| URS B 78,0-108-10-C 068 751 | 1 Elring 91} Joint terigue OR 12x2 D00 978 4 1 |Freudenberg
Joint torique OR 7x1,5  VITOH 066 667 | 1 [Busak & Luyken 86| Joiat torigue 02 28x1.5 068 015 | 1 [Freudenderg
Joint torique OR 13xl  vIToM 066 752 | 1 !Susak & Luyken 83y Joint torique OR #5xl,3 068 016 | 1 |Freudenberg
Joint torique OR 78x2  VITOH 066 747 | 1 |Busak & Luyken g4} Joint torique OR 72x3  YITON 065 766 | 1 |Busak & Luyken
Joint torique OR 6x2 YITOH 060 179 8 j3usak & Luyxen
Décodeur, '
Interruptesur de fin de Qourse 27 Décodeur_ angulaira pour
tourelle 8§ pesitions BRGBZ-WBBOBEP-PL-SA2 057 324 L |Baliufe
25 Détecteur de proximité BES 516-324-25"2(—] 043 5397 1 |2alluf¢€ ou
tourelle 12 positions BRGB2-WABLIZEP-PL~SA2 057 128 1 jBaliuff
44 iden BES 516-324-E4-X-1 043 597 1 |2alluff
Entrainenment
74 | Moteur incorporé EBH 60/70
Y .o..p 1. ¥ .. pér:
= Le atateur astl liwpy . min-!
aeoté daas |e bafliar = {Caractéristliques aul-
vyaal la plaquatie sur
I® moteur}
71 { Roulement rainuré i
billes 6000 RS1 024 864 1 [FAG
73 Disque compensateur de
roulemeat A billes # 19,3 x % 25,8 x 0,2 062 486 1 {Lang + Menke
72 | Bouchon filets ¥YSTI R 1/8 kD 027 477 1 lErmeto
* = selon ordre spécifigue du cliant ‘ * = salon ordre client spécifique .
Les numéres correspondent aux dessins vue en coupe - feuille 25 Hs consécutifs correspondent au dessins vue en coupe - feuille 25
&n cas de commande il nous faut absolurment e type de funité et son M2 de fabrication En cas de commande il nous faut absolument le fype de lunité et son N de fabrication
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