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Befestigung der Scheibenrevolver und

Werkzeugscheiben
Fastening of DISK-type tool turrets and tool disks SK = 7 3 ll- d,e.f
Fixation des tourelles revolver DISQUE et des plateaux 3 outils

Revolver- ;
Baugrdne Werkzeug-Scheiben- Werkzeug-Revolver-
Size of tool turret Befestigung Befestigung
Taille de la Tourelle Fastening of tool disks Fastening of tool turrets
re:)oi;e; Fixation des plateaux 3 outils Fixation des tourelles revolver
Befestigungsschrauben Befestigungsschrauben
Fastening screws Fastening screws
Vis de fixation Vis de fixation
¢ / Qualitit Anzieh- B | o / aualitst Anzieh- ¥
— drehmoment drehmoment
[ Nm] [ Nm]
2 Dia. / Quality Tightening torque | Dia. / Quality Tightening torque
Dla. / Qualité Couple de serrage | Dia. / Qualité Couple de serraée
a8 M5 5,5 '
. .08 M6 - 12.9 10 M6 - 12.9 10
.10 M6 - 12.9 14 MB - 12.9 34
g8 12 M8 - 12.9 24 M8 - 12.9 34
.16 M8 - 12.9 34 M10 - 12.9 67
t .20 M10 - 12.9 67 M12 - 12.9 115
.25 M12 - 12.9 125 M16 - 12.9 240
B 132 M12 - 12.9] 125 M20 - 12.9 460
| 40 [M12 - 12.9] 125 M24 - 12.9] 800 -

% Gewinde und Kopfauflagefliche der Schrauben mit MoS, geschmiert

Screw thread and seat engaging surface of screw head lubricated with MoS,
Filet de vis et surface d‘appui de la téte de.vis lubrifiés avec MoS,

K o e

West-Germany a3

g ﬁ mﬁ@ [% Felnmechanik GmbH Datum pet. gerny
D-7430 Metzingen s Tr. 3




1.2. Diagrammes de charge pour modéles de la taille 16
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Montage de la tourelle revolver sur la machine

La surface de vissage de la tourelle revolver DISQUE est.usi-
née avec précision a l'angle droit par rapport au plan hori-
zontal du disque de prise. De ce fait, on peut amener 1l'axe
de la tourelle revolver sur le centre de 1l'axe de rotation a
1'aide d'une plague d'ajustement.

Si la tourelle revolver est montée sur la machine sans plaque
d'ajustement, il faudra pour l'ajustement en hauteur, dépo-
ser la tourelle revolver a l'état verrouillé sur la face ho-
rizontale du disque de prise puis ajuster la hauteur exacte-
ment a l'angle droit.

A l'aide de la douille intégrée dans la livraison, la vis de
fixation, située diagonale a la position de travail, peut
étre transformée en pivot.

Ajuster sur le chariot de la machine, exactement a 1l'angle

droit par rapport a l'axe de rotation, la surface horizon-

tale du disque de prise de la tourelle reveolver. Couple de
serrage des vis de fixation selon SK-734.

Le raccordement electrique de la tourelle revolver est a ef-
fectuer conformément au plan de céblage électrique EP-....

En cas de collision une réduction des forces est atteinte
par la possibilité de déplacement de la tourelle revolver.
Ceci est garanti a l'adherence par un jeu agrandi entre vis
et trou de passage.

Boltier

‘ \\' Disque
E; $}#”#’,;~’

‘0001100

LLA NI

SIRIUTER pas et € 6. 604 f

West-Germany




3. Fixation du plateau porte-outils sur la tourelle revolver

La surfache de vissage du disque de prise est usinée de mani-
ere absolument plane. Afin de ne pas nuire au bon fonction-
nement de la tourelle revolver, las surface de vissage du

plateau porte-outils doit étre exactement plane.
0,005 oo

Apres vissage du plateau porte-outils, celui-ci peut étre
ajusté a l'aide d'un tampon 3 limites serré dans 1l'alésage
de prise du plateau porte-outils.

La fixation via les coulisseaux existants maintient le pla-
teau porte-outils sous un facteur de sécurité défini d'env.
1,5 par rapport au couple tangentiel max. admissible.

Momment de serrage: selon SK-734. ;f

HH H H T B EEws

Alésage de prise

Tampon 3 limites du plateau porte-outils

Coulisseau

E_IR_}

— ]
_—_"7?
. - _—
id 7__
.o
b .
Profondeur de Profondeur de if
Taille vissage a rainure b &
.1o 9 1o
il 2 1o 12
.16 1.2 14
.20 14 16

5 ﬁl MI Feinmechanik GmbH ®
ﬁ@@ D-7430 Metzingen 74611 f

West-Germany
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4. Conception de la tourelle revol

n <

er

La tourelle revolver DISQUE se compose essentiellement Jd'un
corps de bati fixé sur le chariot de la machine et dans le-

quel sont intégrés tous les éléments fonctionnels.

La partie frontale du bati comporte le disque de prise. Ce-
lui-ci se laisse centrer par un goujon et comporte un cer-

tain nombre d'alésages filetés qui permettent la fixation,

entre autres, du plateau porte-outils. '

Un crantage Hirth & 3 paliers élimine tout décalage axiale
du disque de prise durant le verrouillage/déeverouillage.

L'entrainement de rotation et du verrouillage est pris en
charge par un moteur triphasé, placé a l'arriére du bAti.

Un raccordement d'arrosage permet une alimentation directe
dans le plateau porte-outils.

i

Les éléments électriques sont protégés par un carter etanche
également situé & l'arriére de la tourelle revolver. ¥

Moteur

Carter de protection

Corps du bati
Raccordement d'arrosage

Sortie du liquide
d'arrosage

Disque de prise

on iy _","l._ 1 .. Feinmechanik GmbH
8.612 BN L 0 D-7430 Metzingen Feuilie 8

TR ]

‘
LT AR | i
5
o




-

Mode de fonctionnement des éléments constructifs

Tourelle revolver

Le moteur 20 entraine, 3 travers un engrenage planétaire le
moyeux en étaile 55 fixé sur le galet 58. Pendant la premi- e
ére phase du mouvement rotatif le galet 58 tourne vers la
droite ou la guache en direction de 1la came de verrouillage
de la piéce 6 et sépare les dentures Hirth. Ensuite, le moyeu
en étoile 55 tourne, via une butée i la douille 51, le disque .
de prise 67. Cette rotation est transmise synchrone sur le g
décodeur angulaire qui signale la position présente. Dés que
la position sélectionnée est atteinte, le solenocide enfonce

le doigt de pré-indexage 60 dans les évidements de l'anneau ..
amortisseur 61. Le doigt de pré-indexage commute un détecteur
de proximité S7, qui donne le signal pour l'inversion du sens
de rotation du moteur. Le galet 58 se tourne vers la came de
verrouillage et comprime les dentures Hirth moyennant le res-
sort Belleville 54. Juste avant d'atteindre le milieu de la -
came, le détecteur de proximité S8 du disque a came 34 est
actionné, signale "tourelle verrouillée" et le moteur tri- '
phasé est déconnecté. Aprés la déconnexion du -solencide, le
ressort de pression 43 appuie le doigt de pré-indexage vers
l'arriére et actionne le détecteur de proximité S7.

Le signal de détecteur de proximité S8 peut &tre utilisé pour
le déclenchement d'opérations ultérieures sur la machine.
Comme condition de démarrage pour l'indexage de la tourelle
revolver le signal de S7 est a utiliser.

5 ﬁ Feinmechanik GmbM
IE [MLU‘E D-7430 Metzingen 9.625 f

West-Germany




6. Entretien

La tourelle revolver DISQUE SAUTER est exempte de toute entre-
tien. Sa lubrification est assurée par une huile a engrenages.

En cas de remontage, l'huile doit étre renouvelée. N'utili-
ser gu'une huile a engrenages exempt d'acides
HLP ISO VG 46.

Quantité d'huile requise:

Taille .10 = 100 cm?
.12 = 150 cm?

.16 =~ 200 cm? g

SRUUTER orresomatsimpen 10621 ¢

West-Germany




Remplacement d'éléments constructifs

Remplacement et réglage des détecteurs de proximite §

Le détecteur de proximité S7 prévu pour le contrdle de posi-
tionnement du doigt de préindexage peut &tre retiré du cous-
sinet d'excentrique pour examen selon l'illustration ci-des-
sous apres desserrage du collier de serrage.

Pour le réglage, déplacer la tourelle revolver dans une pos-
tion intermédiaire, en coupant la tension électrique au mo-
teur pendant le mouvement de rotation. Mesurer la dimension
"a" de la course du doigt de pré-indexage jusqu'a 1'anneau
amortisseur a l'armature du solenoide. Verrouiller ensuite
la tourelle revolver en position définie.

La position du détecteur de proximité S7 doit étre ajustée
au coussinet d'excentrique de telle maniére & ce que son

signal retombe aprés une profondeur de pénétration a + 2+05 mm
du doigt de pré-indexage. 3
Une pénétration plus profonde peut causer le blocage du mo-

teur. Dans ce cas, le moteur se trouve débranché par les
thermistances incorporées.

rouillage de la tourelle revolver pourra également étre véri
fié selon 1'illustration ci-dessous. La came sur le disque 4
came doit se trouver au-dessous du détecteur de proximité a
l'état de verrouillage. Le cas échéant, la position correcte
de la came doit &tre trouvée en tournant 1'arbre du moteur.
L'écartement de réponse du détecteur doit étre, lors de son
ajustement, d'env. 0,3 3 0,5 mm.

-
{ -ﬁgffﬁ{ Détecteur de proximité

excité:
Signal L 2 90% de la ten-
sion normale

(O mesuré par rapport a @)
Coussinet d'excentrique

marron

Collier de serrage

IF @ Feinmechanik GmbH
5 Uﬂ ﬂ_” E D-7430 Metzingen

11.616 ¢
Wes!-Germany
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Remplacement et réglage du décodeur angulaire

Pour remplacer un décodeur angulaire déefectueux, desserrer
les griffes de maintien. Ensuite, le décodeur angulaire peut
étre retiré de son collet. Eventuellement, le collet doit
étre dévissé au préalable.

Raccorder le décodeur angulaire neuf comme décrit sur le plan
de cablage. En tournant 1'arbre, positionner le décodeur an-
gulaire de fagon a concorder avec le disque de prise verrouil-
le Contrdler cette opération de positionnement au moyen de G
. I affichage digital de la machine ou en testant les impulsions .
de sortie, comme redonnées par le diagramme de fonctionnement.
Le p051t10nnement exact du décodeur angulaire étant ainsi dé-
fini, repousser celui-ci sur son collet. e

e R T G e S

Apposer un repére sur le boitier du décodeur. Déterminer main-p
tenant 1'ampleur de la courbe de réponse angulaire de 1'im-
pulsion stroboscopigue par un mouvement de rotation vers la
gauche puis vers la droite du décodeur et apposer alors les
marques de repére correspondantes sur le collet.

Au moyen de ces trois points de repére, ramener maintenant le
décodeur sur la position médiane et le fixer dans cette po-
sition et reserrer fermement les griffes de maintien.

N Loctite

- atanche

min 15

Remplacement de la soupape d'arrosage

Aprés avoir desserré la goupllle filetée 95 - plusieurs tours. 1
le porte-soupape 96 peut étre démonté. La douille de soupape
97 est ainsi accessible.

Remplacement du moteur triphase

1. Couper l'interrupteur principal.
2. Dévisser et retirer le couvercle protecteur.

3. En desserrant les vis de fixation, le carter du moteur
peut étre dévissé aprés avoir détaché les fils de raccor-
dement du moteur de la réglette a bornes.

&
?
£
B
T‘
{
i
>
i—.
? ¥

4. A présent, le rotor peut étre extrait du stator.

L7 Remonter le moteur dans l'ordre inverse.

fhiiciasmg e

5 m [EIUJE IE Feinmechanik GmbH
D-7430 Metzingen 12.623 ¢

West-Germany
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8. Démontage et remontage de la tourelle revolver DISQUE L

(Numérotation selon dessins vue en coupe)

- Lorsqu'une panne éventuelle ou un dérangement quelconque ne
se laisse éliminer par 1l'un des remédes proposés en section
9, il conviendra alors de demonter la tourelle revolver. 4

Pour ceci faire, il faut déposer le couvercle 22, le deco- o |
deur angulaire 35, le solenoide 42 et le servo-moteur 20 a
c.a. Ensuite retirer la roue de courroie dentée 30 apres

avoir desserré la goupille filetée radiale 27. Enlever en- |
» suite le ségment d'arrét 31 maintenant accessible, puis 1le i
disque a came 34.

Démonter le ségment d'arrét 39 aux tringles de pré-indexage
37 pour pouvoir pousser la goupiller 38, située ci-dessous,
hors de 1'alésage. Alors 1la partie supérieure des tringles
avec le ressort 43 peut étre retirée. '
Démonter la plague de coussinet 18 aprés avoir desserré les
vis de fixation. L'engrenage est alors accessible.

Aprés avoir enlevé le ségment d'arréat 50! le disque 11 peut
étre démonté.

Desserrer les vis et enlever le disque de prise 67. Alors,
les piéces restantes sont accessibles.

g Le remontage s'effectue en ordre inverse. La surface de sé-
paration X doit é&tre dégraissée avant le montage de la
bague 63,

Contrdle de la course de verrouillage:

Retirer le bouchon 68 du disque de prise 67. Introduire
R a travers l'alésage de matériel nu ou une goupille cylin-
drique. Placer la pointe de contréle contre le moyeu en!
étoile 55. Déverrouiller et verrouiller la tourelle re- '
volver a la main. Mesurer le déplacement axial de la

goupille. La différence de mesure indique la course du
ressort ressort Belleville 54. La course devrait &tre i
0,10*0,95 mm. Rectifier é&ventuellement le disque mobile 72
pour obtenir la bonne course. : g

4

Remonter le bouchon 68 en utilisant de bande d'étanchéité

T%
.;
%
i
o
_;r
5 m BHFE @ Feinmechanik GmbH } B
D-7430 Metzingen 13.636¢ &
West-Germany i




*STTINno-3j3aod neal
-e1d @1 S3aTe[NdaTd ainuted
E] SUBp 23I3TJIJIE UD JIDUINOJ,

"SInNe3dorluoD saT 13derduwsy 7

*apueu
-wod 8p sdwe3 so1 Jastwildo |

"3Jue3ydd sed a7l aaoeTdwaix
81 no xatbsa a1 ‘satwrxoad
°P INn230333p BT ISTITIBA °7

"jueayda sed a7 i1ab
~Ueyss,1 no aa1bax a1 ‘aaret
-nbue INSpPOOIPp BT asTITISA |

astad
2p =2nbstp ne jaoddea zed 21ed
-3p 31s8® STTI3no-23xod neajeld a7

"aTqet
—qWas NoO XNan3jdoaJIP SINd3IDBIUCH

‘pueab doajz 3so SpurwwoOD e
@p ®T2AD 8p no 30BlUO0D 3p sduiag

*Xnan3da3jap ano
91bsasp sbeTTTNOII®A NP STQIFUOD
81 anod 23TwIX0ad 8p Ina3ldajla(q

*Xnanijoay
-2p no 21b9a9p saternbue inapovag

A

*93TED9p

3}se sajutod sap anajney e " |°¢

"939TTTNOIIDA IS Jaa
-T0A21 @1T2xn03} BT anb siofte
jTnpoad as UOTISTITIOD auq

sed aITTnNOIIaA
8S DU ISATOAS1 3TT2IN03} B

*93UUOT3IDIT
-95 uor3jTisod e suep sed 3321
-Je,S 3Uu ISATOAS1 3[T2anol} e1

apaway

@2Tqeqoad asne)

uoTieqaniaad

17.634 f

35
¥
=}
E®
< x
(=]
®
t 2
shE
w 0 m
e
2
=

SHITER




2t i P ud e ol SR e s Y

18.646 f

Felnmechanik GmbH
D-7430 Metzingen

West-Germany

SHIITER

*I8TTTNOII3A snid
9SSTeT 9S 2u no snyd aj3oa

‘s@snanjdajap

s@091d sao1 isoeTdwax ‘i13a

~ToA31 3TT8In03 e 133UCWR(Q SS2WI0I3IP NO SI9SSBD SIYIUIP SBNOoY -Td 3U IDATOA3I BTT2IN03F BT *|°p
A3ATOA®1 B3TT31INn03 BT 2p

juswajoaTd np SIOT UOTSITIOD °¥F

apauway 91qeqoad asne) uoTtieganiasg




- NN N E . . .. .-, -' - SN SR SR B B OB B W

Liste des Fiéces de Rechange

Tourelle revolver DISQUE

Type: ©.5.4....216 Standard
- obraniartin - .Références de commande até Bolkenorid i3
Désignation Ident- N2 :

Boitier i
19 | Joint torique OR 210-3  VITON 063 357 1 5
15 | Joint torique OR 200-3  VITON 058 506 | 1 4
59 | Joint torique OR 148-2  VITON 058 943 [ 1 '
77 | Joint torique OR 100-2  VITON o58 o076 1
23 | Joint torique OR 94-3 VITON o058 495 1
17 |Joint torique OR 42-2 ool 031 1
71 |Joint torique OR 25-2 ool oo2 1
65 | Joint torique OR 9-1,5 VITON 058 501 6
76 |Joint torique OR 6-2 VITON o6o 179 1
loalJoint torique OR 30-2 VITON 058 489 1
y Resig;;r:iilggldal % b - 200 ood 622 | 3
64 |Ecrou pour rainure en T |2.3.291.004 o064 915 8

Piéce de pression M4 3oc-04 064 933 8
62 |Elément amortisseur 2.4.285.000 057 741 | 24

Engrenage
28 |Joint torique OR 30-2 ool oll [
29 |Joint torique OR 25-2 ool oo2 1
= Disggﬁlgxinza;?ﬁege 34,5 x 41 x 0,35 K3 038 527 | 1
52 |Butée a aiguille AXK 5070 062 044 1
71 |Butée a aiguille AXK 5070 062 044 1
57 |Aiguille a roulement 1,5 x 9,8 DIN 5402 ool 678 87
58 |Coussinet 2.4.165.014 o061 972
56 |Boulon a embase 2.4.041.011 061 932
13 Roulzlament rainuré a 61810 034 582 1 lFac

billes

48 |Douille d'aiguille HK 1012 o64 585 3 [INA
49 |Boulon 2.4.040.002" 061 933 SAUTER

Numérotation des piéces selon dessin vue en coupe

En cas de commande il nous faut absolument le type de lunité et son N2 de ﬁ::brmfm i

SRR
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Liste des FPiéces de Rechange Tourelle revolver DISQUE

Type: o©.5.4...216 - Standard

, S Références de commande A
N2 Dénomination o ; g m Qté Fabricant
Désignation Ident- N2

Dispositif d'arrosage

4 |Joint torigue OR 160-3 VITON 063 361 1

5 |Joint torique OR 64-3 VITON 063 381 1

8o |Joint torique OR 12-2 VITON ocbo 308 12

99 |Joint torique |orR 13-2  vITON | o058 531

98 |Joint torique OR 10,5-1,5 VITON o059 658 1

2 |Joint en PTFE (OMNISEAL) |URS B 160,0~108-10-C 037 320 1 [Elring
97 |Douille 2.4.160.007 033 424 1 [SAUTER

Interrupteur de fin de corirse .
33 |Détecteur de proximité |[BES 516-324-Eo-K1 ood 157 | 1 [Balluff
36 |Détecteur de proximité BES 516-324-Eo—K1 ocod 157 1 [Balluff

Pre-indexage ;.
44 |Joint torique OR 20-2 ooo 993 1 Fretﬂehberg

45 |Joint en U & lévres NG-9 (6x12x14) o61 889 1 |Simrit

43 |Ressort helJ:co:..dal de VD - 190 C 061 964 1 loutel &
compression

38 |Goupille cylindrique 2,5m6 x 12 o061 965 1

42 |Solenoide 3 c.c. GHRB oS50 LZ0 Do3 o064 813 1 |Schultz

Numérotation des pieéces selon dessin vue en coupe 3

En cas de commande il nous faut absolument le type de lunité et son n?de fabrication!
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Liste des Fiéces de Rechange Tourelle revolver DISQUE

Type: ©.5.4...216 - Standard

L Réferences de command g
N2 Dénomination . . R ¢ |até Fabricant
Désignation Ident- N2

Entrainement (moteur triphaseé)

* | 20 |Moteur incorpore wenn e et W
/ <.« pErs L e 1 |SAUTER
- Le moteur est livre complet, o5 we i
Carter at coussinets compris - | (Caractéristiques suivant la

plaquette sur le moteur)

Décodeur angulaire

42a|Courroie dentee (1oo) Bo XL 025 o002 102 1 |[Flender

42 |Décodeur angulaire
B8 positions BRGB2-WBBOBEP-PR-SA 2 057 325 1 {Balluff
ou 12 positions BRGB2-WAB12EP-PR-SA 2 o057 327 1 |Balluff
ou 16 positions BRGDo-WAD16EP-PR KSA 1 062 199 1 [Balluff

4l 'E 'R =R =B =B

Numérotation des piéces selon dessin vue en coupe

- * = selon ordre client specifique

En cas de commande il nous fautabsolument ke fype de [unité et son n@de fabrication!

Em UHFE@ :).:::;:::::l:::: SAUTER 22,677 f
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Automatische Werkzeugrevolver

Automatic Tool Turrets
Tourelles Revolver automatiques

fiir Automation
und Prézisions-Technik
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Autabahn /
Heilbrenn

Stuttgar!

Esslingen

Autobahn

Tabingen

Reutlingen

/

Hm:hlngen(
won Ehingen
Si
Riediingen

von Rottweil

ligmaringen
Balingan ¥ o




