Tetes filieres




Votre succeés pour objectif :

Nous constatons que :

Seul WAGNER® vous offre tous les
processus d'usinage de filetages
extérieurs :

Pliezhausen : au sommet de la qualité :

Nos tétes vous épargneront du temps
et de l'argent :

Vous serez longtemps satisfaits des
peignes réaffotables :

La taille des tétes est modifiable
individuellement :

Le taillage est adapté & une grande
palette de matériaux :

De nombreux types de filets peuvent
étre usinés contre un épaulement ou
avec une entrée libre :

Nous prouvons que :

Roulage, découpage et réductions de diamétres.

Seules les meilleures matiéres premiéres
seront usinées conformément & notre systéme
de qualité strict pour I'obtention d'outils de
haut niveau.

Une seule téte filiere suffit. Celle-ci pourra
rester sur la machine lorsque vous changez
de type d'usinage.

Nous fabriquons pour vous une téte filiére sur
mesure.

Acier de décolletage et acier de construction,
acier fortement allié, métaux lourds non-ferreux,
laiton rouge, fonte malléable et fonte grise.

Nous vous livrons une affiteuse de peignes a
cet effet.

Filets normaux ou fins, filetage & droite ou

& gauche, filetage cylindrique ou conique, filet
trapézoidal ou rond et rainurage ; conformément
aux normes anglaises ou US également.
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Téte filiere Téte a rouler Dispositif de roulage
tangentiel

Chéres lectrices, chers lecteurs

Le développement, la construction et la fabrication de systémes d’outils usinant les filets les plus
divers de fagon économique, constituent la palette de prestations de notre société. Nous
offrons, selon la demande, trois solutions :

A.) Tétes filieres
Fagonnage par enlévement de copeaux, travaillant de facon axiale

B.) Tétes a rouler
Formage sans enlévement de copeaux, travaillant de fagon axiale

C.) Dispositif de roulage tangentiel
Formage sans enlévement de copeaux, travaillant de cété

Dans ce catalogue, nous décrivons la technique de coupe avec une téte filiére. De fagon rapide
et flexible, cette téte permet |'exécution de filetages extérieurs de forme, de longueur, de
diamétre et d’hélice différents; sur des matériaux des plus divers.

Si toutefois vous étiez plutdt intéressés par les deux autres processus, veuillez demander nos
catalogues.

Votre société

WAGLNER"
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Exécuter des filetages extérieurs

Etes-vous amenés & fabriquer quotidienne-
ment des filets extérieurs ¢ Alors nous vous
conseillons notre téte filiere. Son utilisation
avec enlévement de copeaux spontané vous
offre les avantages incomparables des outils
a faibles colts et & temps d'usinage réduit.

Méthode de travail rapide

Etant donné que la téte s’ouvre toute seule au
bout du filet, le changement du sens de la
rotation habituel est supprimé et le retour en
mouvement rapide permet d’économiser du
temps, tout en entrainant des effets secon-
daires positifs. D'un cété, I’outil est ménagé,
ce qui prolonge sa durabilité, d'un autre, la
qualité de la piéce & la coupe sera main-
tenue.

Nous usinons nos tétes & partir d'acier
trempé de haute qualité et particulierement
affoté, ce qui garantit une méthode de travail
sOre et trés précise pour une utilisation
quotidienne année aprés année.

Types de filets

S'ajoutent aux performances des tétes
filieres, la coupe de filets normaux, de filets &
gauche ou & droite, de filets coniques ou
cylindriques. En plus de ces filets triangu-
laires, la téte est & méme d’usiner des filets

ronds ou trapézoidaux ainsi que d’autres
formes particuliéres - selon la norme an-
glaise ou américaine également. Tous les
types de filets peuvent étre équipés d’'une
entrée libre ou encore étre taillés contre de
grands diamétres d'épaulement.

Lo téte exerce également les fonctions de
rectification au tour ou d’écro(tage de bou-
lons.

Matériaux

L'usinage de filets & enlévement de copeaux
peut étre utilisé pour une grande palette de
matériaux :

acier de décolletage et acier de construction,
acier fortement allié comme le NIRO et
I'allioge de cuivre ou d’aluminium ainsi que
les métaux lourds non-ferreux. Des ma-
tériaux qui ne sont pas formables & froid, tels
que le laiton rouge, la fonte malléable et la
fonte grise peuvent aussi servir & tailler des
filets de facon économique.

Qu'une piéce soit dégrossie au tour, qu’elle
soit surmesurée, forgée, roulée ou coulée,
cela ne joue aucun réle pour le taillage avec
enlévement de copeaux. Lutilisation d’outils
appropriée rend ces différentes exigences
possibles.
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Porte-peigne
avec peigne

des porte-peignes

Tambour central Bague &
avec guidage central excentriques

Bague de Queue
guidage

WAGNER ‘

MADE IN
GERMANY

"L g

ZA 22

Le concept

Notre construction sophistiquée est cons-
tituée de cing composantes :

Les peignes et leurs porte-peignes
Langle d'hélice et le réglage de base sont
intégrés dans les porte-peignes, ce qui per-
met de guider les peignes d'une maniére
sOre et de les fixer.

Le tambour central

Les porte-peignes iront se loger dans le tam-
bour central qui les maintient en direction
axiale gréce au guidage central des porte-
peignes. Ce dispositif assure le montage et le
démontage des porte-peignes ainsi qu’un
réglage du diamétre, de I'ouverture ou de la
fermeture de la téte; le tout de maniére sire.
La bague a excentriques

Les porte-peignes trouvent leur appui dans
les courbes excentriques de la bague &
excentriques. En tournant cette bague sans
a-coups, le diameétre désiré peut étre réglé
sur un calibre avec précision et exactitude.
La bague de guidage

Lo bague & excentriques pourra se loger
dans la bague de guidage en fonction du
diameétre choisi. Lorsque I'on pousse axiale-
ment les deux bagues en méme temps le
tambour central s’ouvrira ou se fermera. Si
I'on remet ces deux bagues complétement
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en arriére, il sera possible de changer les
porte-peignes.

Vous pourrez ainsi, gréce a ce systéme
modulable, fabriquer toute une palette de
piéces de facon flexible et économique. Pour
les différents découpages dans un intervalle
de grandeur, vous n’aurez besoin que d’'une
seule téte. Echangeables, les porte-peignes
vous permettront de réaffOter les peignes ou
de les prérégler ou encore d'installer des
peignes pour d’autres filets, sans enlever la
téte de la machine. C'est ainsi que vous
pourrez changer d’outils en quelques mi-
nutes et maintenir les temps d’arrét au mini-
mum.

Latige

Si la téte filiere est utilisée en tant que téte
filiere rotative, alors la tige peut étre bridée
au tambour central directement sur la
machine-outil. En cas de besoin, des tfiges
peuvent aussi étre placées entre le tambour
central et la machine-outil. Lorsque la téte
filiere est utilisée en tant que téte filiére fixe,
alors il est nécessaire d’avoir une tige indivi-
duelle que nous pouvons vous livrer pour
toutes les machines les plus courantes, dans
différents modeéles et diametres.
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Le profil du filet et son pas sont introduits tout
droit et parallélement dans les peignes.
C'est de cette facon que pour la méme
forme de filet et de pas, des filets de diffé-
rents diameétres peuvent étre taillé avec les
mémes peignes. Pour les divers pas et dia-
meétres, des porte-peignes adaptés sont au
choix, & votre disposition. Nous vous propo-
sons des peignes avec 3 types d’entrées
différentes. L'entrée courte pour des filetages
contre épaulement, |'entrée moyenne pour
des piéces polies ou dégrossies au tour et
enfin I'entrée longue pour des matiéres
laminées ou avec des surépaisseurs. Dans
les cas oU ces entrées ne sont pas adaptées,
nous pouvons livrer des tétes sur mesure.

Les peignes peuvent étre livrés en acier HSS
ou HSSE et couvrir ainsi un large spectre. En
ajoutant des surfaces supplémentaires telles
que la nitrification au plasma ou les revéte-
ments TIN il est possible d’élargir le champ
d‘action, d’‘augmenter la durabilité et d’'amé-
éliorer la surface des piéces usinées. Nous
munissons nos peignes d'un angle de dé-
gagement standard de 20° degrés. Afin de
venir & bout des propriétés spécifiques aux
différents types de matériaux, il vous sera
possible de changer leur angle de dégage-
ment. Si les peignes devaient perdre de leur
tranchant au cours de leur utilisation, alors il

faut les réaffiter. La disposition tangentielle
des peignes permet de réaffOter les peignes
a 20% de leur longueur initiale. Ce qui leur
confére un caractére économique sans pré-
cédent. Maintenant, vous avez la possibilité
d’affOter les peignes chez nous ou de le faire
vous-méme.

Dispositif d’affOtage de peignes

Afin d’affOter les peignes de maniére opti-
male vous-méme, il est conseillé d’utiliser
notre dispositif d’'afftage de peignes. Ce
dernier garantit que vos peignes sont réglés
et polis au bon angle. Nous vous livrons ce
dispositif de telle sorte qu'il soit adaptable &
toute machine d’affGtage traditionnelle.
Aff(teuse de peignes WAGNER®

Nous vous offrons comme alternative
I'affiteuse de peignes WAGNER®. Cette der-
niere dispose en plus d’'une meule univer-
selle pour affGter ainsi que d'un support
pour les piéces & usiner.

Dispositif de réglage

Vous pouvez vous charger vous-méme de la
mise en place des peignes dans le porte-
peigne. Nous vous livrons le dispositif de
réglage nécessaire avec un calibre de ré-
glage. De cette facon, vous pourrez déter-
miner avec aisance et précision la position
optimale des quatre peignes sur la piéce.
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Téte ultra réduite
ZA 12 -27
ZR 12 -27

Téte normale
Z16-76

Grande téte
WDK - WKK'S 2

Les tailles de tétes

Il existe 3 types de tétes différents, classées
selon leur taille :

La téte ultra réduite

Rapide, petite, légére, compacte et peu en-
combrante, voild notre téte ultra réduite. En
plus de cela, trés flexible. Avec quatre tailles
différentes et des diamétres de filetsde 1,6 &
50 mm, cette téte ultra réduite couvre un
grand domaine d’utilisation. Elle peut étre
utilisée en tant que téte filiere fixe ou rotative.
Cette téte nous prouve ses capacités d’adap-
tation sur des tours, des tours automatiques
multibroche ou monobroche, des machines
d transfert ou des machines & transfert ro-
tatif.

La téte normale

Si vous disposez de machines puissantes
pour lesquelles la place & disposition ne joue
pas un réle important, la téte normale est
alors le meilleur choix. Nous la livrons en 5
tailles en tant que téte filiére rotative, mais il
est également possible de I'installer en tant
que téte fixe.

Sa palette d'utilisation est trés large. Les
machines & transfert, les unités d'usinage
ainsi que les machines & fileter ou les

WRAGLIER

SYSTEMES D 'OUTILS

machines spéciales peuvent étre équipées
d’une téte normale. Cette derniére taille des
filets de 4 & 120 mm de diamétre. Nous
décrivons ses formes particuliéres aux pages
bet7.

La grande téte

La plus puissante de toutes nos tétes est la
grande téte. Elle est utilisée pour les travaux
d’enlévements de copeaux les plus difficiles
et installée sur des unités d'usinage et des
machines & fileter. Avec cette téte, utilisée la
plupart du temps en tant que téte filiere
rotative, il est également possible de tailler
des filets ronds ou trapézoidaux. Cette téte
existe en 3 tailles et 9 types pour des filets de
9 & 175 mm de diamétre. La plus grande de
nos grandes tétes est munie de 5 peignes.

Lo grande téte a une forme particuliére.
C'est ce que nous décrivons & la page 6.

Vos souhaits vont-ils au-deld de ces normes
au niveau de la taille 2 Alors nous vous
offrons la possibilité d’équiper nos tétes de
facon & ce qu’elles puissent effectuer ces
taches spécifiques.



Les données techniques des tétes filiéres

Tétes ultra réduites ZA 12 27 et ZR 12 - 27
. Filet normal Filet fin * Filet gaz = | rate Longeur| lige Poids Longeur du filet®
Type | Construction Znominal; mm | nominal; mm 9 ngC'QGI’ g, mm | mm p(;]:,rg;' en kg J, mm | Long. max.
20: Jusqu’a 10 43
ZA 12 fixe 1,6 -12 2-16 Vie- Va" 58 58 %,; 0,8 <}g}§ ?g
<12+
20: 30: Jusqu’a 11 51
ZA 16 fixe 25-16 3-24 Yo - %" 72 70 [ 1,8 <11-16 30
Ya <16-24 15
25; 30; Jusqu’'a 16 59
ZA 22 fixe 4-22 4 -38 Yo - Y 88 82 1 2,8 < ;g - gg ‘:g
<22
X " 32; 40; Jusqu'a 27 65
ZA 27 fixe 5-24 6 -50 Yo -1 110 | 109 e 6,8 27 .50 %
. Filet normal Filet fin * Filet gaz " | Tete |Longeur, Poids Longeur du filet®
Type | Construction @ nominal; mm | @nominal; mm @ BgTC'QG" Z,mm | mm ) enkg | @ mm |Long. mox.
Jusqu’a 12 Au choix
ZR12| rotative | 1,6-12 2-16 Vie-Vi" | 58 | 51 - 06 "5 06| 13
J ‘alé Au choix
ZR16| rofative | 2,5-16 | 3-24 | %% | 72| 62| - 17 T eae s
J 'a 22 Au choi
R22| rotative | 4-22 4-38 | %-%r | 88 | 70 | - 28 [ e
Jusqu'a 27 | Au choix
IR27| rofative 5.24 6-50 %1 | 110 | 99 - 62 oUF v
< 27 -50 28
Tétes normales Z 16 - 76
. Filet normal Filet fin * Filet gaz " | Tete |Longeur Poids Longeur du filet®
Type | Construction @ nominal; mm | & nominal; mm @ r;gr‘llgcl, @, mm | mm - enkg | & mm | Long. max.
Jusqu’'a 16 Au choix
Z16 rotative 4-16 6-45 Ve - %" 123 | 134 - 10 <16-45 30
Jusqu’a 30 Au choix
Z27 rotative 6 -27 6 - 60 Yo - 1" 160 | 145 - 15 <3060 30
Jusqu’a 45 Au choix
Z 39 rotative 8 -39 10 - 80 Yo - 2" 180 | 157 - 23 < 4580 30
Jusqu’a 55 Au choix
Z52 rotative 8-52 10 - 100 Yo - 2%" | 200 | 181 - 31 < 55100 34
Jusqu’'a 70 Au choix
Z64 rotative 8- 64 10 - 100 Ve - 2%" | 200 | 166 - 27 50 100 8
. " Jusqu’a 95 Au choix
276 rotative - 30-120 1-4 250 | 216 - 50 | 95120 18
Grandes tétes WDK - WKK
. Filet normal Filet fin * Filet gaz " | Téte |Longeur Poids Longeur du filet®
Type | Construction | g5 inal: mm| @ nominal; mm 2 ’;?,TC'Q"" @, mm | mm ) enkg | @ mm | Long. max.
J 'a 65 Au choix
WDK rotative 8-52 - 65 RVa-2" 310 | 252 - 54 “Sq”j 65 7C7°
J 'a 95 Au choi
WEK |  rofative 8- 52 -95 RVi-3" | 310 | 252 - s
Jusqu’a 95 Au choix
WGK | rotative 12-76 - 95 R¥-3" | 370 | 290 : 94 T
g u choix
WHK | rotafive | 12-76 -120 RV:-4" | 370 | 282 | - ZEEESS R
WIK | rotative | 24 - 100 -120 R1-47 | 410 | 294 | - 145 e feden
<
WKK rotative 24 - 100 -175 R1-6" 410 300 } 145 Jusqu’a 175 | Au choix
<175 77

A |l est possible pour les filets fins d'avoir de plus grands diamétres pour des longueurs de filets limitées.

Veuillez-nous demander des informations & ce sujet. Les filets en dents de scie, les filets ronds ou trapézoidaux peuvent

aussi étre taillés grace & l'utilisation des porte-peignes appropriés. Veuillez nous demander conseil.

B Pour ce qui est des filets gaz coniques, la longueur des filets se limite & la largeur des peignes.

® De plus grandes longueurs de filets sont envisageables avec des porte-peignes spéciaux. Veuillez nous demander conseil.
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Unité de broche avec téte filiere Z 27 GK

Filets coniques

Vous étes-vous spécialisé dans I'usinage de
filets coniques? Sioui, alors vous étes en me-

sure d'utiliser nos formes spéciales K, GKet S.

Leurs caractéristiques communes sont :
Une bague & excentriques conique ainsi que
des cales d'appui coniques montées sur les
porte-peignes provoquent un processus
d’ouverture continu. Grace & ce processus, |l
est possible d’obtenir un angle de conicité
trés précis, de tailler des filets plus longs, de
créer de belles surfaces et de permetire une
vitesse de coupe plus élevée.

Différences et domaines de mise en appli-
cation :

La téte K

Dans ce cas précis, le processus d’ouverture
continu est déclenché gréce & un guidage
indirect. Des filets gaz coniques peuvent étre
taillés en particulier lorsqu’ils sont montés
sur des tuyaux, des nipples & tubes coniques

Processus
d’ouverture
continu

L]

Exemple :

valve d'une bonbonne
de gaz. La piéce est
dégrossie au tour de
facon conique.

Bague & excentriques conique
Cale d’appui conique

Porte-peigne
avec peignes

Piece

J

et des armatures. La conicité standard est ici
de K 1:16. Des angles de conicité particu-
liers peuvent étre obtenus si vous le souhai-
tez grace & des bagues & excentriques inter-
changeables.

La téte GK

Le guidage est simple et direct. Les angles de
conicité de K 1:16,K1:10etK 1:8 peuvent
étre obtenus gréce & des bagues & excen-
triques interchangeables. Cette téte sert &
tailler des filets gaz sur des armatures ou des
valves de bonbonne de gaz en particulier.
Latéte S

Cette derniére a été congue pour des filets &
grand diamétre. Le guidage est simple et
direct. Un roulement & billes intégré permet
d’atteindre des vitesses de coupe de 40
m/min sur des tubes en acier. Cette téte est
utilisée pour tailler des filets coniques sur des
tuyaux & gaz ou des tuyaux d’eau.

T Consiruci Champs d’application Téte |Longueur| Poids fhztr;gc%enl?;j:s Spécialement pour les types
ype onstruction Filets gaz bogggﬁgg%g(;az @, mm mm en kg en mm de machines suivants
Vs _ 3,00 _ 1
Z16 GK| rofative | N7 | K294 i ame kg’ | 115 | 114 8 26
/AR B 7 . ,
227 GK| rotative | NeT1). 1o | K agh k306 ¥1s) | 155 | 168 | 15 32 Machines cadencées
rondes avec broche
727 K rotative I'Sl;’/'lk'a‘/j » - 155 155 15 34 rotative ou unités
R Ve 2 de broche
Z 39 K rotcﬁive NP‘F ;/4 .o - ] 75 .l 67 23 40
. C 0%, Machine a fileter
Z52K RYa- 2%, - 195 | 181 | 31 i
5 rotative | \p1 i 2 ? 47 et appointeuses
V.3 de barres
WEK-S 8| rotative | Nit . 3 - 310 | 257 | 84 44
WHK-S 3| rotative ,E,,L/TZQ/j» 4 - 370 306 | 112 63 Machines a
Y transfert
WKK-S 2| rotative | \p1 1. ¢ - 410 322 | 140 57
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Raccord Axe de Essieu Support Téte ZR 27 avec plaquette de rainurage
méle courroie
Rainurage

La téte a été créée a la base pour le taillage
de filets et pourtant elle posséde d’autres
utilités. La mise en marche des 4 peignes lors
de la fermeture de la téte se présente de
fagon optimale pour la coupe de profils pa-
ralléles pendant le processus de rainurage.
C’est pour cette raison que nous vous livrons
les lames & rainurer ou des plaquettes qui
remplacent les peignes. La forme des lames
& rainurer détermine votre piéce. Les porte-
peignes ne disposent dans ce cas d’aucun
angle d’hélice.

Le rainurage de profils avec la téte WAGNER®
présente |'avantage que la piéce est usinée
de facon centrale, des quatre cdtés en méme
temps. Tout déplacement de cette derniére,
sous le poids de la coupe, est ainsi exclu, ce
qui confére de la stabilité au processus. La
longueur de décolletage est donc d’'impor-
tance secondaire.

Les opérations de rainurage sont utilisées &
desfins diverses :

pour les arbres & rainures, des rainures en
«O-Ring» ou encore pour plusieurs rainures
& la suite. Nous pouvons ainsi répondre &
tous les désirs de nos clients ou presque.

Désirez-vous combiner le rainurage et chan-
freinage ¢

Cela est également possible. Les zones de
tolérance s’élévent & +/- 0,05 mm. Pour ce
domaine d’application la bague de came et
la cale d’appui sont équipées d'un chanfrein
plat, permettant un pivotage lent de la lame
& rainurer. La bague & came doit & cet effet
étre poussée axialement sur le tambour
central et les porte-peignes. Les forces seront
transmises en toute sécurité gréce & un
roulement rainuré & billes.

Intervalle de rainurage | Obliquité | Profondeur radiale max du Lame de rainurage
Type Construction | porte-outil, essieu, @ | de la cale | rainurage (avances) en mm Taille en mm Domaine d’application
en mm d’appui (sans sécurité)
0 - 65 1,60
ZR 16 rotative 5 -11,5 25° 1,55 14,6 x 6,5 x 32
10 -16,8 1,75 Appointeuses de
4 -13 2,30 barres
ZR 22 rotative 4 -20 25° 2,20 14,6 x 6,5 x 32 Enchai ‘
4 -26 2,00 nchainemen
. 3,1-19 3,00 d’unités Machines
ZR 27 rotative 3,1-26 18° 2,80 22 x 10 x 40 spéciales
3,1-35 2,60
4 -16 3,50 22 x 10 x 68 ou Machine
727 rotative 4 -31 18° 3,20 25x12x75 ou & cambrer
4 -36 3,20 40x 16 x75
®
WAGLRIER
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Raccord

Joint torique Bride de ressort

Nipple & tube
conique

Tige de soupape Bouchon d'étanchéité

Exemples d’usinage et de capacités

Joint torique

Matiere GG 18

Filet M 40X 1,5; 17 mm de long

Vitesse de coupe 25 m/min

Tempsdecoupe 15s

Production 1 600 pieces par réaffitage

Machine Tour guidé par un
programme

Téte ZA 27 avec porte-outil
spécial

Boulonnage

Matiére 9 SPb 23K

Filet UNEF - 24" ; 35 mmdelong

Vitesse de coupe 14 m/min

Tempsdecoupe 8 s

Production 3 000 pigces par réaffitage

Machine Tour automatique
multibroche

Téte ZR 27

Bouchon d’étanchéité

Matiere C15K

Filet M 16 x1,5; 6 mmde long
Vitesse de coupe 8 m/min

Tempsdecoupe 1,55

Production 1 500 piéces par réaffitage
Machine Tour automatique
multibroche
Téte ZR 22
\W/A <N ER; g

Bride de ressort

Matiére 34Cr4

Filet M20x1,5;7,5mmdelong
Vitesse de coupe 8 m/min

Tempsdecoupe 32 s

Production 200 piéces par réaffitage
Machine Machine & 2 postes
Téte Z27

Tige de soupape

Matiere MS 58

Filet °/4"-24 NF ; 8 mmde long
Vitesse de coupe 25 m/min
Tempsdecoupe 0,6 s

Production 60 000 piéces par réaffitage
Machine Tours révolvers automatiques
Téte ZA 16

Nipple a tube conique
Matiere St 37
Filet R1'“K1:16;
22 cm de long des deux cotés
Vitesse de coupe 24 m/min
Tempsdecoupe 7's

Production 2500 piéces par réaffitage
Machine Machine a fileter
Téte ZA 39 K
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Téte ZA 22 sur tour CNC avec révolver
étoile disque

Téte Z 27 GK sur machine spéciale avec Téte Z 39 sur machine a fileter
unité de broche
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Foire aux questions

Le client demande :

Quelles sont les composantes modulaires
de la téte ¢

Les composantes sont-elles produites
selon différents types d’exécution 2

Comment fonctionne le guidage de la
téte filiére 2

La téte filiere peut-elle étre utilisée en
service continu ¢

Existe-t-il différentes qualités de peignes 2

WAGNER® dispose-t-il d'un service
sur place 2

Le fabriquant répond :

Nous vous décrivons le concept dans
son intégralité & la page 2.

Oui, les peignes et les porte-peignes sont
fabriqués en fonction des filets & exécuter.
Les queues de réception sont adaptées
aux besoins de la machine.

Simplement et directement. Dans le mode
d’emploi, vous trouverez des propositions
et des exemples.

Oui. Nous garantissons une grande
durabilité & votre téte filiere. La construction
a été développée par WAGNER® en 1896.
Depuis, cette construction a sans cesse été
améliorée et adaptée aux besoins de
I'époque.

Oui, nous vous offrons une qualité
optimale adaptée & la matiére que vous
souhaitez usiner. Demandez conseil &
nos collaborateurs.

Oui, nous disposons d’un réseau de
services externe trés étendu.
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Outils entrainés Outils entrainés Tétes a décolleter MSD
Construction axiale Construction radiale

WAGNER® Systémes d’outils AG
vous propose plus encore!

Nous fabriquons aussi un autre outil, & savoir la téte & décolleter. Grace & ses quatre plaquettes
de métal dur, elle peuttourner plus que des outils ordinaires.

Nous offrons également toute une palette d’outils entrainés qui pourront étre utilisés sur votre
machine CNC. Ces derniers disposent de plusieurs interfaces axiales et radiales servant &
creuser, & fraiser et & tailler des filets.

C’est avec tous ces outils supplémentaires que nous vous conseillons de nous choisir comme
partenaire pour tous vos usinages de métaux.
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Filetages WAGNER’
Av. René Bazin
Résidence Epsilon

FR - 85300 Challans

Téléphone ++33 2 51 93 00 83
Téléfax ++ 332 51 93 00 47

info@filetages-wagner.com
www.filetages-wagner.com



