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o Direkte fe ung mitteb Rosten-Teilscheibe und lndex I

Der Index wird durch Schwenken des Scholihebels 6 noch rechlsr) qusgerostet, donn wird die Teilspindel2
von Hond mitiels Griffhebel entsprechend der gewünschlen Teilung gedreht. Der Griffhebel wird dozu in die

om Umfong der Zubehörteile ongebrochlen Bohrungen eingesetzt. Die Punkte bezw. Zohlen om Umfong der

Teilscheibe 3 dienen zusommen mit dem Nulistrich om Non;usstück 8 zur Orienlierung über die Loge der Ro-

sten. Der lndex rostet durch Federdruck ein. Durch Schwenken des Scholthebels 6 noch linksr) wird die Teil-

spindel feslgeklemmt.

sonder-Teilscheiben sind für iede Teilung bis zu,{8 Roslen und ouch für ungleiche Teilung lieferbor.

Teilung ndch Groden mitlels 3600-skolq und Nonlus:

Hierbei muß der lndex ousgeschollel sein. Zum Ausscholten des lndexes wird der Scholthebel 6 noch rechtst)
geschwenkt und festgeholten und die Scholtwelle 71) in Pfeilrichtung ,,G" bis zum Anschlog gedreht. Die ge-

wünschte Teilung wird mit der om Umfong der Teilscheibe 3 ongeordnelen 360o-Skolo und dem Noniusstück
8 engestellt, wobei eine Ablesung von 1/200:3' möglch ist. Anschließend wird die Teilspindel 2 durch

Schwenken des Scholihebels noch links') feslgeklemmt.

Die Umstellung ouf Rostenieilung erfolgt durch Zurückdrehen der Scholtwelle 7'1) in Pfeilrichtung ,,R".

Auswechgeln der losten.Teilscheibe :

Die lnnensechskonlschrouben 4 werden entfern't, wonoch die Teilscheibe 3 mit den beiden gegenüberliegen d

ongeordnelen lnnensechskonlstiftschrouben 5 obgedrückt werden konn.

Auswechseln der Zubehörteile :

Hierbei ist die Teilspindel 2 durch Schwenken des Scholthebels 6 noch linksr) feslzuklemmen.

Der Außenkegel der Zubehörteile und der lnnenkegel der Teilspindel ist peinlich souber zu holten und vor
dem Einsetzen houchdünn elnzuölen. Die Zubehörteile werden mit der om Ende der Teilspindel 2 ongeordne-
ten lnnensechskonlmutter feslgezogen bzw. obgedrückt.

Bei der Sonderousführung ,,A" und ,,8" ist on der Teilspindel 2 ein zylindrischer Pqßsitz zur Aufnohme des

Dreibockenfutters vorhonden. Zum Befestigen des Futtersdufder Teilspindel wird zuersl der Flonsch vom Dr€i
bockenfutter entfernl. Nun wird der Flonsch über den zylindrischen Poßs,tz der Teilspindel 2 geschoben und
mit 6lnnensechskontschrquben gegen die Plonflöche fest ongezogen,

Donoch ist dos Dreibockenfutter wleder ouf dem Flonsch zu befestigen. Bei der Sonderousführung ,,4" ist im
Gegensotz zur Sonderousführung ,,8" die normole lnnenkegel-Aufnohme in der Teilspindel zusötzlich vorhqn-
den.

Nqchslellung der Lqgerung der Teitspindel :

(Die Logerung der Teilspindel wird im Werk genou eingesfelll. Eine Nochstellung isl doher nur noch longer 8e-
nützung und storker Beonspruchung erforderlich).

Zur engeren Spieleinsiellung wird die om Ende der Teilspindel 2 ongeordnete Ringmutier !) noch rechls gedrehl.
Zuvor sind die on der Ringmutler ängeordnelen,l bzw.6 Schlitzschrouben zu lösen,

Wqrlung :

Töglich mit der Oelpresse in somtliche Oelnippel Moschinenöl einpressen.

1) 2) 3) Bei der Größe 6 sind gegenüber den Grö0en 1,2,4und 5 folgende Aenderungen zu beochlen;

1) Bei der Größe 6 wird ,ler lndex durch Schwenken des Scholthebels noch ,,links" ousgerosiel und die Teil-
spiodel durch Schwenken des Scholthebels noch ,,.echts" feslgeklemmt.

2) Bel der Größe 6 isi stolt der Scholtwelle ein lnnensech skon tgewindestift ongeordnel.
Die Schroube befindet sich ouf der rechten Seite om Umfong der Buchse hinter dem Scholthebel.

3) Bei der Größe 6 ist stott der Ringmuller eine ringförmige Gegenscheibe ongeordnel. Zur engeren Spiel-
einstellung ist der hinler der Gegenscheibe ongeordnele Dislonzring enlsprechend obzuschleifen.
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O Dirert indexing with dividing plole ond index I

Releqse index by iurning the conlrol lever (6) to the right('). Turn dividing spindle (2) monuolly to ihe de-
sired index with ihe seporote hondle. The hondle is inserted into the boreholes on the periphery of lhe occes-
sories. The dots ond figures on the dividing plote (3) reod ogoinst the 0-mork on the vernier (8) indicote the
position of the noiches. The index snops in by spring pressure- Swinging lever (6) to the left(r) will lock the
dividing spindle.
Speciol dividing ploles ore ovqiloble for ony division up io 48 notches, including notches for unequol dividing.

O lndexing in degrees with the 3600.scqle ond vornier i

Here the index musl be disengoged.

Swing lever {6) to the right (r), keep it in ploce ond turn lhe control shoft (7)(r) in orrow direction G until siop
is felt. lndexing is done by reoding lhe 3600 scole ot periphery of the dividing plote (3) ogoinst the vernier
(8). Reodings of 1/200:3 minules qre possible. Subseqr.rently, lhe dividing spindle (2) is locked by swinging
the lever io the left (r).

Chonge-over lo direct indexing is performed by turning lhe control shoft (7)(,) in qrrow direction R unlil lhe
stop is felt.

O Chonglng the nolched index plote:

Remove fhe hexogon socket heod screws (4). Then turn in the two hexogon sockel screws (5) 1o force off the
plote,

O changing occeiaori*:

Here the dividing spindle (2) is locked by swinging lever (6) 1o the left(r). The ouier loper of lhe qccessories
ond the inner toper of the dividing spindle must be kepl perfectly cleon. They ore to be cooted with o very
thin film of oil prior lo their instoll.;rtion. The hexogon nut ot lhe bose of lhe dividing spindle (2) serves to
drow in the occessories or to force them out. The speciol models A ond B hove o cylindricol seot ot lhe di.
viding spindle nose (2) to receive the lhree-jow chuck.

Wiih these models the flonge must be removed from lhe three-jow thuck lo mounl the chuck on the dividing
spindle. Thereofter, the flonge is positioned over the cylindricol seqt of the dividing spindle (2) ond securely
fostened ogoinsi lhe end foce by six hexogon sockel heod screws.

Now the lhree-iow chuck is to be put bock on the flonge. The speciol model A hos, 05 on exlic, the normql
inner loper in the dividing spindle. Speciol model B is not provided wifh this innet toper.

O Adlurtment ol the dlviding tpindle bocklqsh:

(The ploy of lhe dividing spindle hos been precisely sei ol the foctory. Reodjuslmenl is therefore only
necessory ofler long periods of use qnd heovy weor.)
To reduce the omounl of ploy the .ing nut (t) qt lhe bose of dividing spindle {2) is lurned to the right qfler
the 4 or 6 slol screws in the ring nut hqve been loosened.

@ Mqintononco:

Use the oil gun lfor doily opplicolion of mochine oil to oll oil nipples.

'l) 2) 3) Nole the following differences for size 6 os compored lo sizes, 1,2, l ond 5:

1) For size 6, lhe index is disengoged by swinging lhe control lever (6) to the left, ond the dividing spindle is
locked by swinging the lever lo the righl.

2) For size 6, o hexogon socket screw lokes lhe ploce of lhe conlrol shoft (7). This screw is ot lh€ right side,
on the periphery of bushing, behind the control lever (6).

3) For size d, o ror-rnd counler-plole tokes the ploce of the ring nut. To reduce the ploy of the dividing
spindle lhe spocer ring behind lhe counler plote is lo be ground off correspondingly.



o Diyision directe qyec diiqu€ ö encoches Gt index :

D6goger I'index en romenont le levier de commonde 6 ve;s lo droiler) ; puis tourner lo broche de division ö

lo moin ou moyen de lo monetle pour Idmener o lo posiiion correspondoni ö lo division ddsirie. Pour celo,

lo monefte doit €ire engogde dons les ol6soges dispos6s ou pourlour des il6ments occessoires. Les points ou

chiffres ou pourlour du disque diviseur 3 servenl, ovec le troil de groduotion zdro ou vernier 8, ö fixer lo

posilion des encoches. L'index s'enclenche sous l'oction d un ressort. Le biocoge de lo broclre de division s'ef'
fectue en poussont le levier de commonde 6 vers lo gouche.

Nous pouvons liv;erdes disqtres diviseu:s spdcioux potrr nimporie quelle division jusquö 48 encoches; de

meme que pour des d;visions inegoles.

Diybion por degr6s ovec lo groduotion de 3600 et le vernier I

Pour celo, l'index doit etre ddgog6. A cet effet, on romöne le levier de commonde 6 veis io droiter) en le

moinienont tondis que l'on tourne l'orbre de commonde 7'?) dons le sens de lq fldche,,G" iusqu'ö I'orret'

Lo division d6sir6e est f,x6e ou moyen de lo groduolion ö 3600 disposde sor le pourtour du disque diviseur 3

et du vernier 8. Ceci permel une leclr'lre de 1/200:3. Lo broche de division 2 est ensuiie bloqude en rome-

nqnt le levier de commonde vers lo gouche.

Pour posser ö lo division por encoches, on tourne l'orbre de commonde 7 dons le sens de lo flöche ,,R".

Chqngemsnl de disque diviseur ö encoches:

Enlever les vis six pons intdrieurs 4; le disque diviseur 3 per.it olors Ctre chosse ä I'oide des deux gor..rions six

pons inl6rieurs 5 dispos€s lun en foce de l'outre.

Chongement de3 6l6ments qcceisoires :

Pour celo, il fout bloquer lo broche de division 2 en qmenqnt le levier de commqnde 6 vers lo goucher)'

Le c6ne ext€rieur des dl€ments occessoires el le cöne inldrieur de lo broche de division doivenl 6lre moinle-

nus obiolumenl propres el recouverts d'une trös mince couche d huile ovqnt montoge. Les 61dmenls qccessoi'

res sont serr6s ou choss6s, suivont le cos, ö l'oide de l'6crou six pons int6rieurs dispos€ d l'extr6mitd de lq

broche de division 2.

Dons les ex6culions spdcioles ,,A" el ,,8" se trouve un logement cylindrique d lo broche de division 2 destin6

d recevoir un mondrin d t.ois mors. Pour fixer le mondrin sur lq broche, il fout dobord enlever lo bride qui

est pouss6e por dessus le logemenl cylindrique de lq broche de dlvision 2 ei serrde conlre lo surfoce plone

ö I'oide de six vis six pons inl€rieurs. On peut ensuile fixer le mondrin d tro;s mors sur lo bride.

Dons I'exdcution sp6ciole ,,A", et coniroirement ö I'ex6culion sp6ciole ,,8", il y o occessoirement un logemenl

conique inl€rieur normol dqns lo broche de division.

R6qlusloge du logement de lo broche de division:

(Le logement de lo broche de division o 6i6 oiustd ovec prdcision d I'usine- LJne correclion n esi donc neces-

soire qu'oprös une longue dur6e d uiilisqtion et de gros efforts impos6s ir lo mochine')

pour rdgler le jeu de fogon minulieuse, on tourne vers lo droite l6cror..r onnuloire disposd ö I'extr6mitd de lo
broche de division 2 oprös ovoir ddgogd les quolre ou six v;s d fenie disposdes sur cet 6crou onnuloire.

Enlretien:

lniroduire choque iour de I'huile d mochine dons tous les nipples de groissoge ou moyen de lo presse ö huile-

1)2)3)Pourlotoille6ilyolieuderemorquerlesmodificotionssuivontespo'roppörlouxtoillesi'2'4
e+ 5:

1) pour Io toille 6 le d6gogemenl de l'index s'effectue en poussont le levier de commonde vers lo ,,gouche"
' bi t" blo.og" de lo broihe de division esl oblenu en Iomenonl vers lo "droite"'

2)Pourlotoille6ilyo,öloplocedel'orbredecommonde,r.,lnegoupillefilet6esixponsint6rieurs.
Lo vis se trouve su le c61d droit ou pourteur de lo dor"rille derriöre le levier de commonde

3) Pour lo toiile 6 il y o un conlre-disque de forme onnuloire ö lo ploce de l6crou onnuioirePour le rdgloge

du ieu, il fout roder lo bogue d €cortement silude derriäre le conlre-disque'

@

o

@

o

@


