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Capacité do dressage Vitosse max. P =h [ |
ot d'alésage 200 | admise Umin, 1000 [ lUlh 181 |
de 0 & max. mm (400) o ! ke i =
Course du chariet Avances sutam, F‘k‘]’ ;- 'E'rj
max. mm 80 | du chariet 0,004 hod i .
par tour mm 0,108 | . i "

Reglage Hn | 1 u 1 : .j |
1 div, mm ow 0,01 | Précisien de trevell s | 0,00 | | [
1 tour en mm Lo | oM 3T @i
———— - - ———— { =8 e ! L -
Retour rapids Poids de bn téhe by | wr » ¢
par tour mm/. 0.8 i e 4

Coulinssau-porte-culil 76, | Conalisarau -porte-custil 150 i b g et SO0,

Mo de cde 100 048 Mo de cde 100 051 Mo de wie 100 066

pour capaciths o aldsage de 3,0 & 235 mm @ pour capacités d'alésage g oo e o alemgre de 9% & A0 mm ¢

g |53 305 mm @ Tt i o paris chenrim | el pmiriesed i)

APPLICATIONS
ET CAPACITES D'ALESAGE
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1 Boitier 10 Vernier | ‘| -1l
fixé lors de I'usinage avec 2 bagues gradudes réglables
_ extériour 1/100 mm au @ -
2 Levier retour rapide intérieur | mm au @ @18 | i 3
pour reculer le chariot; om0 ; “pw "

| levier 2 est pressé dans le sens con tralfe
de l'giguille d'une monire

3 Vis de réglage la manette 11 vers la droite
Le jeu du chariot est réglé & " . |
I'aide de 3 vis assurées 12 Manette d'avance 1]

4 Blocage du coulisseau-porte-outils
Le coulisseciu inséré dana le chariot
doit &tre fortement maintenu per
les vis de blocoge cancernbon.

5 Chariot porte-coulisseau f 13 Plaque protectrice
avec prisme pour la fixation Y
des coulissequx-porte-outil ‘ 14 Corps
6 Blocage du charict | 15 Butée de déclenchemeil
Pour 'usinage d'alésages précis, -
bloquer le chariot avec la vis No 6 16 'Ihq‘lilectl Téglﬂ.hl. |
- dclanchemeril i
7/18 Graisseurs oo g v

Aprés 100 heures de travall, remplir chagque gralsse.u:

Blocage de la manivelle
Pour tous les travaux d'alésage,
bloguer la manivelle an prossant

Avec’la manette d'avance,

on enclenche les 2 avances

Position au centre: 0

Position & droite:  petite avanos
Position & gauche: grande avess

de 2 cm” de graisse (Aralub FD 00 E-No 63084) 17 Ecrou
Le Jou chon do wii pathl A o) o inasyen o i
8 Lardon dinque d'ajusiement i | o

9 Manivelle
Pour actionner le chariot & 'alde de la manivelle
pousser celle-ci contre le boltier pour 'embiraryer
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est utilisée sur des fraiseuses-alésounes universelles, sur des perceunes, machines a pointer
et aléseuses-fraiseuses pour travaux & 'unité ou en séries.

Outre les avantages connus des UPA 1 & UPA 7-S8, le modéle IIPBO olire des possibilitén
supplémentaires lors des opérations alésage surfacage, saignée, liletage, usinage conique atc
Lors de ces opérations, le boitier du IS0 vt toujours maintenu dans la position cholsle,

Le EPS0 équipé d'un flascque forme une unité avec la machine.

Pour des travaux de courte durée, Il sulfit de laisser le boitier s‘appuyer contre la tige d'arrét.

Rlésage, lourmages wisie

A part le dressage de laees e o
La manivelle perme! d avaie e
o effoctusion! avanbigessinet o

x d'alésage sant les opérations les plus Iréquentes,
lerle chariol. Les déplacerments §
de |'avance auomatigue ou du rect

Pour |'ébachig, 1ol se bloguer e v or. Pour dea aldaages de haute précisic
nboaancrite da bloaguer e ohario! Lors de travaux répétitils; I'arrdl 4 la oote st assuré par o
Loty e clbeimsolidimml automatique '

Drossags, | e

Liswt mveiiions dasirdss du vhotiol dans 'axe P sont obtenues soll & la manivells, soll au moyen
ihaa 2 crveiioms oniborrei e

Wsiar slubisaaby o1 sl briks o dcine dans |'axe P, le togquet eat place de elle lagon qu'll déclenche
03 prrm oo b oubs ddaii e 9

a‘mm‘ Fihil b sy b iniinivelle, Le retour se falt par le recul raplde automatique ou & lat
e 4

Usimumge wanbgue, (00000

Powar | ustiiige psrigus, on embraye 'une ou l'autre des deux avance conjolntement gvec
Verviasion anlals de Lo moelins (axe 7), Le nombre de cdnes ainsl réalisablos est évidemment
lirvsiieb

L'avanos arlile de i maciie nécessalre on mm/par lour pour les 2 avances 0,064 et

0, 1005 rin /ot dles Lo il & drsnmer of & aléoer s détermine dé la fagon sivante

\\ i 4 ’ Avance = avande P e ool § .
N ’ Axe (
\\ ‘ 7, -
\f ‘;‘r Exemple: cfne 4 00F = § = |§° :..n.._,-.mrm ) 93308 = 0,208 sl
colg 15° = 3,708 ol
.
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DE FIXATION

ADAPTATION D'UN CONE
ALATETE
WOHLHAUPTER P 50

suriooes planes

Bien nettoyer les surloces, visser la
vis différentielle jusqu'd la butée.
Sl on échange souvent le cdne,
groisser la vis différentielle avec

prainin e
e

pcrriim cha
ropehre

Visser | cdne jusgu'd oo que les
goupilles cylindrigues le louchent,
puis dévisser |usgu i la superpost-
tion des 2 marques rouges

Malykote 1000
Fixation du boitier & la machine

offre la plus grande sécurité de travail.

Le boltier est retenu dans une
{ourche (réglage axial possible)
avec une tige d'arré raccourcie.

Le boltier est retenu par une tiga
d'arrét

e
Pour usiner de grands diamétres ot pour de gresses passes, il
faut travailler uniquement avec un boitier brids.

Ly surluce & vinser doit dirs paralldle & la partie abrider et perpendiculaire

Le boitier doit &tre assuré contre la rotation pour tous les travaux. Le montage d'un llosque

L'utilisateur peut sans autre faire lui-méme une fixation adéquate (flasque, butée),
Ci-dessous figurent les différentes possibilités de fixation du boftier.

Avec la clel T server la vie difiéren
telle dane le sens [ndlgué (contraire
e 'alguille de montrs)

Le boitier aat retenu aves Wie ik
ME DIN 427 dans une dolisse s
& la machine. W

Utiliser la plague protesiriss
pour tous les travaux d sléssys :
et de surfagage.

= Monier la sk bl il
sl broahe de 1o machine. lo charie w4 i, ol o
L cote X dolt &tre oxacte Hxer armiile e crve o vin

~ Bur las moahines 4 lourrea, cette cole peut &tre oblenue en déplagant le
| lstierean; pour les machines & broche lixe, |'épatsseur du llasque doit dtre
k0,02 mm plus faible que la cote & la machine.
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