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Reglsirazione assicle e radiale del mandrino.

Per eliminare il gioco assiale e radiale del mandrine, si procede alla sua registrazione nel
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seguente modo:

a) liberare il disco dal suo arresto;

bl disinnestars la v.s.l. manovrando la leva G (vedere pag. 2) fino ¢ raggiungers il foro cleco

¢ allentare la vite 6 & chiudere 'anello 7 fino alla eliminazions del gioco assiale e radiale;

di « vite libera »;

d} riavvilare la vite §,

Importante.

Nell'innestare la v.s.{. prestare molta attenzione che i filetli entrino senza forzare nei denti del-

la corona elicoidale 8.

Anche i denti dell'ingranaggio F (pag. 2) devono innestarsi literamente in quelli dell'ingra-

naggio cenfrale fissato al « corpo girevole = 10,
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Registrazione assiale della vite senza fine:

a) togliere la leva B svilando il dado 7 e allentare gil anellini § e §;

b} registrare la vile senza line A manovrando convenientemente gl anellini 1 o 2. Fare atten-
zione che | reggispinta C e D non siano molte caricati;

c) rimettere gli anellini, la leva B ed il dado 7 nella posizions primitiva.

Registrazione assiale della bussola E (Custodia v.s.f.):

a} registrare convenientemente gli anellt 3 e 4.

Registrazione assiale della bussola porla disco F:

a} togliere la leva B svitando il dado 7:
b) registrare la bussola F manovrando convenieniemenie gli cmellini. 5e6.

Regisirazione della vite senza fine A, con la corona elicoidale,

Al fine di oltenere la massima precisione nelle divisioni s di ridurre al minimo le demnose vi-
brazion} durante il lavoro, & necessaric escludere ogni possibllitd di gloco tra corona elicoi-
dale e vits senza {ine.

Per otteners cid st proceda nel seguente modo:

a) metlere la leva G in posizione di vile innestata ed allentare la vile 8:

b} ruotare leggermente da sinistra a destra la bussola E per mezzo dell'ansllo 3. In quesia
operazione sl raccomanda di assicurarsi che la v.s.f. non sia troppo premuta contro la co-
rona elicoidale, altriment, in breve tempo, per il forte aitrito e il conseguente logorio, st
verrebbe a pregiudicare la precisione dsl Divisore;

c) chiudere la vile 8.

Imporiante.

Per mantenere la precisione il pit a lungo possibile st consiglia ad ogni divisione avvenula,
di chiudere la leva H (figura a pagina 2),, in modo da bloccare il mandrino divisore,
Questo accorgimento scarica dalls v.sf e dall'ingranagaio elicoidale del Divisore, tutti gli
sforzi prodoiti dalla fresa utensile.

A fresciura avvenutq, sbloccare la leva H ed esequire la successiva divisione ripetendo sem-
pre la suddetta operazione. Nelle divisioni a spirale non bloccare mai la leva H.
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DIVISIONE DIRETTA

Questo sistema di divisione é molio vantaggioso per esequire con celeriia divisioni a quadri,
esagoni, ottagoni e qualsiasi altra divislone semplice o spsciale.

A questo scopo i Divisori « Z@Qﬁﬁﬁ, » sono dotatt di due dischi copia, aventi i sequenti nu-
meri di intagli: 16-36; 42-60.

Meodo di usare il divisore:

a) portare la leva O nella tacca di riposo e bloccare la leva H;

b) svitare I'ansllo R ed infilare il disco copia sul collare del mandrino divisore, facendo at-
tenzione alla chiavella di guida;

c} avvitare e chiudere l'anello R. Si fa presente che al posto dell'anello R si pud mettere una
pinza autocentrante o qualsiasi altro attrezzo occorrente;

d) sbloccare la leva H e disinnestare la v.s.f. dalla corong elicoidale, portando la leva G in
posizione di « vite libera »;

e) girare il disco copia a mano, innestare il perno di arresto nella tacca voluta, manovrando
la leva O

B} ad ogni divisione avvenula e prima che la fresa-ulensile intacchi il pezzo in lavorazione,

bloccare il mandrine divisere, chiudendo la leva H.

Eseguendo questa divisione il Divisore pud assumere qualsiasi inclinazione angolare da 0°

a + 100° sopra la linea dell'orizzonte,
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I
DIVISIONE INDIRETTA

Cen la divislone indiretta sl possonc ottenere divisioni da 2 a 400, esclusi i numeti primi.

Il rapporto tra v.sf. & corona elicoidale & 1 :40.

L'errore massimo di divione & + 1 minuto di grado. Tale errore angolare misurato su un
diametro di mm. 300 comporta una differenza di + 4 centesimi di mm. )

Preparazione del divisore:

a) tenendo chiusa la leva H, moniare il pezzo da lavorare sulle punte o sulla pinza autocen-
frante;

b) preparare per le divisioni, secondo quanio indicato sulle apposite tavele accluse, il disco
divisore, la leva I ed 1 settori S e Sl:

c) sbloccare la leva H ed eseguire la prima divisione. Ad oani divisione avvenuia e primog
che la .ﬁesa-utensile entrl In azione, bloccare la leva H. Cid & necessarlo per scaricare la
v.s.f. e la corona elicoidale del Divisore da ogni sforze e mantenerne la precisione.

Durante la divisione indiretta il Divisore pud assu-
mera qualsiasi inclinazione angolare da - 10° a
F 100° clire la linea dell'orizzonte.

Posizione dei settori:

a) allentare la vite T:

b) innestare l'ago indicalore I della leva B in un foro
qualsiasi delle divisione volula ed appoagiarvi
contro il setiore S

¢) conlare i forf voluli per la divisione e spostare il
seltore S§I. Tenere presente che il foro dove & in-
nestato l'ago indicatore I non va contato. Chiude-

re quindi la vite T.



DISPOSIZIONE DELLE RUOTE PER fi, TAGLIO DI SPIRAL! CORTE

Treno & due ruote ! Treno a quattro ruote

_..FL_..

Procedimento:

a) liberare 1l disco dal suo arrestp L;

b} disinnestare la v.s.f. manovrando la leva G:

c} montare le ruote per F'esscuzions delle spirali volule {come indicato qui sopra);
d) non chiudere mai la leva H: '
e) per la costante di macching moltiplicare Z40 (numero dei denti della corona elicoidale

del Divisore) per il passo della vile della fresatrice, .




DISPOSIZIONE DELLE RUOTE pgg . TAGLIO DI SPIRALI LUNGHE

Procedimento:

a} liberare il disco dal suo arresto Li

b) innestare l'ago indicatore I in un foro cualsiasi del disco;

c) per la fresatura di spirali equidistanti, attenersi alle tabelte di divisione degli ingranaggi;
d) svilare lo spinotto del mandrino togliendo prima la vite di arresto;

s) per l'esecuzione delle spirall volute monlare le rucle come & indicato qui sepra;

) non chiudere mai la leva H;
g) per la costante di macchina moltiplicare Z40 (numero dei denti della corona elicoidale

del Divisore) per il passo della vile della fresatrice.
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La leva H setve a bloccare il mandrino, come gid descritto in varie parli della presente

tabella.
La targhetia M, posta sopra la leva, indica la posizione di bloccagagio e di sbloccaggio del {

mandrino.
La leva G serve ad innestare e disinnestare la v.s.f. dalla corona elicoidale. Fare attenzione

che il perno della leva G eniri saldamente nel iori voluti, La larghefta N posta sopra detta

leva, da l'indicazione delle manovre per otteners le diverss posizioni.

Prestare la massima attenzione che nell'operazione di innesio la v.si. abbia ad entrare ]ibe-
ramente .nel dentl della corona elicoldale, al fine di evitare qualunque urto,

Inoltre osservare anche !'innesto dell'ingranaagio bussola porta disco con l'ingranaggio

centrale.
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DIVISIONE DIFFERENZIALE

Questo sistema permette di esequire tutte o division! con numeri primi, che non si possono

ottenere con la divisione indiretia,

Le ruote necessarie a tale scopo, sono indicate nelle tabelle qui allegate, & vengono montate
secondo la disposizione della tavola 19,

Con questo procedimento {1 mandrino del Divisore viene reso solidale con il disco forato, cosi

che anche questo riceve uno spostamento extra, clod uno spostamento dilferenziale.

Preparazicne del divisore:

a) liberare il disco dall'arresto 1, {vedere a pag. 5);
b} disporre gli ingranaggi occorrenti come é chiaramente illustrato nella tavela =
c) prestare la massima attenzione al numero delle ruole intermedie;

d) esegulre la divisione con procedimento normale (divisicne indiretia),

N.B. - 1l disco lasciato libero dal suo arresto girerd a destra o a sinisira, a secondg se le

ruote Intermedie sono una o due.

Esempio di calcolo:

Fresare una ruota con 127 denti:
Z =denti della ruota da fresare
¥ = numero scelte in luogo di Z
rd = rapporto delle ruote differenziali.
Quindi;
2=127

sceglieremo x = 120

Rapporto differenziale = 40 .
S —-=120:40 = <
e 120 -
127 2] 2 0pm U
3 3x8 24 A 24

Zssendo in questo caso 120 infericre a 127, si userd una sola ruota intermedia.
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TAV. VII

VANO E SPESSORE

ALTEZZA

MODULO PASSO FRA DEL
DENTE E DENTE DENTE
1,00 31416 1,57 2,166
W12 L3270 1,97 2707
1,50 47124 “23%6 3,249
175 5,4978 2,75 3,790
2,00 6,2832 3,14 4,332
2,25 7,0686 3,54 4,873
2,50 7,8540 3,93 5,415
2,75 " 8,6394 4,32 5,956
3,00 9,4248 4,71 6,498
325" 10,210 5,11 7,039
3,50 10,995 5,5 7,581
3,75 11,781 5,89 8,122
4,00 12,566 6,29 8,664
4,25 13,352 6,68 9,205
4,50 14,137 7.07 9,747
4,75 14,923 7.46 10,288
500 15,708 7,86 10,830
5,25 16,493 8,25 11,371
5,50 17,279 8,64 11,913
5,75 18,064 9,03 12,454
6,00 18,850 9,43 12,996
6,25 19,635 9,82 13,537
6,50 20,420 10,2) 14,679
7,00 21,991 11,00 15,162
7,50 23,562 11,78 16,245
8,00 25,133 12,57 17,328
9,00 28,274 1414 19,494
10,00 31,418 15,71 21,666
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