Diviseurs. — Ces appareils permettent de communiquer a la piéce qu'ils

supportent une rotation d'un angle = N étant un nombre entier quelconque :
I'opération s’appelle une division.

Diviseur simple (fig. 31). — A axe vertical ou horizontal. Sur la broche est calé
un plateau portant z encoches régulierement réparties a sa périphérie ; un doigt
d ressort peut s’engager dans I'une quelconque d'entre elles.

Convient pour les travaux avec division par un nombre simple : 4, 6, 8, 12, 24.

Poupée diviseur a roue et vis sans fin (fig. 32). — Une vis V & un filet entraine
une roue de 40 ou 60 dents calée sur la broche. Un plateau P & plusieurs rangées
de trous équidistants, fou sur la vis, est immobilisé sur le bati par un verrou.

La rotation de la vis est commandée par une alidade A dont le pointeau peut
s’engager dans I'un des trous du plateau P.

Un déplacement du pointeau d’un intervalle d’une rangée de n trous entraine
une rotation de broche de :

1 =
30 ou 60 T 'oUr

1
Une rotation de — tour de la broche s’obtient par un déplacement de k inter-

N
valles, tel que I'on ait :

Exemple : rotation de 513 de tour avec diviseur & roue de 40 dents

k 40 8 24 3

TR L
Avec un plateau avec rangée de 21 trous, la rotation de I'alidade est 1 tour
plus 3 intervalles.

Diviseur universel. — On nomme ainsi un appareil dont la broche peut pivoter
auvtour d’un axe horizontal ou vertical et dont la rotation continue peut étre obtenue
mécaniquement par l'intermédiaire d’un train d’'engrenages (fig. 33).

Remarque. — En général, les nombres de trous des rangées des plateaux
sont limités & 49. On appelle division directe celle qui peut &tre réalisée avec I'un
de ces plateaux,
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Division différentielle. — Utilisée lorsque la division directe est impossible.

Principe. — En communiquant au plateau & trous une rotation W,, de sens inverse de celle de I' ali-
dade pendant que celle-ci passe devant k intervalles du plateau (rotation apparente ), la rotation réelle
de l'alidade est égale a : W = W, — W, (fig. 34).

La rotation du plateau est obtenue par I'intermédiaire d'un train d’engrenages (fig. 35) dont la raison
r = & est déterminée ainsi :

Ry

Si N est la division a obtenir, irréalisable en division directe, on choisit une division voisine N’ infé-
rieure a N, pouvant ére obtenue par la méthode directe.

La raison r a pour valeur : r = 40 ou 60 X -&;-;ﬂ
Exemple : N = 213, diviseur & roue de 40 dents.

On choisit N’ = 210

k 40 4 :
i . soit 4 intervalles sur plateau de 21 trous.

- 0
:40%: 4 =4— i R, = 40 dents ; R, = 70 dents.
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TABLE pes DIVISIONS pour APPAREILS DIVISEURS
RapPorRT /40

Les nombres indiqués en face de la colonne « divisewr » figurent sur I'un ou l'autre des 3 disques fournis avec l'appareil

1 Tours et |l Tours et | Tours et Tours et
S| Do | e | To | o) S o | Do | o T | P
2 20 | 371 | 31 | 135 | 8 | 43 | /i | 184 | 23 | 5/x
3 39 |13 "/ | 38 19 | /10| 88 33 15/4; | 186 31 8 /53
4 10 . 89 | 39 [ 1730 | 90 21 | /97 | 188 41 | /w
B 8 40 | 92 23 10/25 | 190 19 4/ 1g
6 39 626739 | #1 A 0/, || 94 41 | /x7 | 196 39 8/39
1 49 | 5%/ 42 21 | 20/ 85 19 8/1 | 198 49 10/49
3 5 43 43 /i3 | 98 49 | 2/, | 200 20 N
] 21 | 4%/2| 44 33 | ¥/ 100 20 8/ | 206 41 8/m
10 4 . 4B 21 2i/o7 | 104 389 | /3 | 218 21 /21

i1 83 | 3*/s
12 39 318 /39
13 39 3 3/

48 23 | /23 | 108 21 10/07 || 216 43 8 /143
417 41 C A 1110 33 | 1R/y 216 21 /a7
a8 | 18 [ |106 | 28 | vosjm | 220 | s3] /e
14 | 49 | 2%/ a8 | A9 | 40/ | 118 | 29 |0/ | 230 | 28 | ‘/a
15 39 2% /9 | BO_| 20 | /% 120 39 18/90 || 282 29 5/29
18 20 21079 | b2 39 30/39 | 124 M | /m 235 41 8/

171 17 | 25| 64 | 21 |0/ 128 | 18 /1. 2840 | 18 | Hlas
18 | 27 | 2%/ | 65 | 33 hys3 1180 | 39 | 12/30 | 246 | A48 | ®/w
19 | 19 | 2 %/10) 68 | 49 | %/ [132 | 33 10745 | 248 | 31 5/31
20 2 . B8 | 29 W/og (186 | 21 | 8/ex | 280 | 39 | O/w
o1 | 21 | 1%/ 80 | 39 | %/ 136 | {7 °/17 | 264 | 33 > /83

22 33 1% /33 | 82 31 20 /51 %140 43 | Y/y9 270 21 4o
23 23 1 17/95 | 64 16 | /16 1144 18 5/18 || 280 49 7 /49
24 | 89 | 1%/ 65 | 39 | /s [146 | 29 | 8/ | 290 | 28 | 4/m
9 | 20 | 12/x| 66 | 33 | %/ |148 | 87 0/ || 298 | 87 5/
26 39 12/ 88 17 10/47 | 160 16 | /15 300 16 | */15
97 21 1 %/ | 70 49 | 8/ 152 19 °/19 || 310 31 kg
28 49 [ 20| 72 21 15/97 || 166 31 831 | 312 39 | ®/m
29 29 1 /o | 74 31 | /sy 166 39 | 1073 | 320 16 /16
30 39 1 3/39 | 7B 15 8/15 (| 160 20 2/ | 328 41 /m
31 31 1 93t 18 19 | 10/59 |164 41 0/m || 330 33 4/a3
92 | 20 | 1 /x| 718 | 39 | /s 165 | 33 | 8/s | 380 | 11 | ¥
33 33 I 7/s3| 80 20 | /20 168 21 /a1 || 344 43 /48
34 | 17 | 1 P/ 82 | M 0/ (170 | 1T | %/47 [ 360 | 27 | 3/
36 | 4% | 1 T/ 84 | 21 [ O/y 172 | A3 /1 | 380 | 19 */19
36 21 1 3757 8B 17 %/ | 180 21 | S/ 400 20 | */x0
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